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EC - Odeknapauus 3a BrpaxxgaHe

EC - Oexnapauus 3a BrpaxaaHe cbrnacHo JupekTtusa 3a MawunHn 2006/42/E0, Mpunoxerwue Il vact 1 B

Mpoussogutenat SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Niederlande, ¢ HacTosLL0TO AeknNapmpa, Ye YaCTUYHO OKOMMEeKTOBaHaTa MallnHa,

O6o3HaueHue: [MomMna 3a M3noMnBaHe Ha CMa30yYeH MaTepuas B UHTEPBasieH PeXKHUM B paMKWTe Ha CUCTeMA 3a LeHTPasiHoO cMassaHe
Tun: TLMP 1008/ TLMP 1018

dabpuyeH Homep: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
[oaWHa Ha NPOM3BOACTBO: BuTte pabpuuHara Tabenka.

0TroBaps Ha NoCOYeHUTE No-[40Ty OCHOBHW U3HCKBaHHWS 3a 6e30MacHOCT U OxpaHa Ha Tpyada Ha Lupektusara 3a Mawunute 2006/42/E0 k'bM MOMeHTa Ha Myckaxe Ha nasapa.
11.2,1.1.3,1.3.2,1.3.4,1.5.1,1.5.6,1.5.8,1.5.9,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

CneuwnanHara TexHuyecka LOKyMeHTauua e U3roteeHa B CbOTBETCTBME C NPUNOXKEHUE VII, yact b Ha Tasu AnpekTmBa. Hwe ce 3agbmkasaMe na npefagem cneyunanHata TexHuyecka
AOKyMeHTaLUWs Npyv MOTUBMPAHO NOMCKBaHE OT CTPpaHa Ha HaLlMOHANMHWTE OpraHu B eNeKTPoHHa dpopma. HDEJ]CTaBMTeJ'l 3a TexHWYyeckaTa AOKyMeHTauua e pbkoBOOMTENAT HA TEXHU -

YeckuTe CTaHOapTH, BWXK afgpeca Ha npoM3soguTens.

OcseH ToBa ca BWNW NPUMOXKEHM CNEJHWUTE HACOKM W (XapMOHW3MPaHK) CTaHAAPTHM B COTBETHUTE 06NaCTH:

2011/65/EC RoHS I

2014/30/EC EnexktpoMarHuTHa cbBMecTuMocT | MuaycTpus
Cranpapt M3naHue Crangapt M3paHue Cranpapt M3panue Cranpapt W3naHue
DINEN1S012100 2011 DIN EN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Kopekuwst 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Kopekuwst 2009 DIN EN 61000-6-3 2011
Kopekuwst 2010 DIN EN 60034-1 2011 Kopekums 2012
DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

YacT1yHo oKoMNNeKToBaHaTa MallMHa Moxe 4a 6be nycHaTa B eKcnioaTtauwvs e4sa Torasa, korato 6bje ycTaHOBEHO, Ye MaluuHaTa, B KoATo TpsBsa Aa 6bde BrpaaeHa YacTuHo
OKOMMfIEKTOBaHaTa MalliMHa, 0TroBaps Ha pasnopeaéuTe Ha OupexTtusarta 3a MawmHute 2006/42/EO 1 BcUUKM OCTaHANM NPUNOXUMU AUPEKTHUBU.
Nieuwegein, 01.02.2017 r.

Sébastien David

MeHuaXbp NPOAYKTOBO Pa3BUTHE U KAuecTBo,
Nieuwegein, Niederlande

SKF Maintenance Products
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06yyeHus

3a [ja ce nNo3BonM MakcuMarnHa 6e3onacHocT
1 edpekTraHocT, SKF 13sbpLuBa nogpodHu
0ByyeHus. MpenopbYMTenHO e Aa NpeMu-
HeTe Te3un o6ydenus. 3a HdOopMaLme, ce
ofbpHeTe K'bM ChOTBETHUSA afpec Ha CepBu3
Ha SKF.

ABTOpCKO Npaeo
© Copyright SKF
Bcrukun npaBa 3anasexu.

[apaHuus

MHCTPYKLMMTE He CbObpyXKaT TBbpAeHUs 0T-
HOCHO rapaHuUmaTa. TakMsa MoXeTe fa npo-
yeTeTe B HaLLWTE 0BLLM THPrOBCKMU YCOBUS.

OcsoBoxgaBaHe 0T OTFOBOPHOCT
Mpou3BOANTENSAT HE HOCK OTFOBOPHOCT 3a
LLIETH, NPUYUHEHM OT:

o HenpasusnHa ynotpeba, HenpasmsieH
MOHTaX, excrnnoaTalus, HacTpomeaHe,
NOOAPBXKKA, PEMOHT, HEBPEXHOCT UMK
asapumu

o M3non3ssaneTo Ha HenogxoOaLLm
CMa304HK MaTEpPHanu
HenpaswnHa peakuus Ha nospeau

o CBOEBOSHW KOHCTPYKTUBHM U3MEHEHMSA MO
npoaykTa

o Ynotpeba Ha HeOPUrUHANHK PE3ePBHU
yacTu Ha SKF

OtrosopHocCTTa 3a 3ary6a Wiu LWeTH, Npyym-

HEHM OT M3MON3BAHETO HA HALLKMTE NPOLYKTH

€ orpaH1yeHa [jo MakCcMManHus pasMep Ha

nokynHarta ueHa. OTroBopHOCTTa 3a KOCBEHM

LLIETH - OT BCAKAK BB BUL - € U3KITHYeHa.
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TbIKYBaHWA Ha CUMBOJW W YKa3aHWs

PassicHeHWe Ha cuMBONM, YKa3aHUA U CbKpaLleHUA

B HaCToALMTE MHCTPYKLUMK Ce U3N0N3BAT CfliedHUTE CbKpaLLeHUA. CvmMBonK B CbBeTHTE 3a GesonacHocT o6o3Havasar B1IOa U U3TOYHMKA Ha
OnacHOCTTa.

@@eppb

N
m

060 npeaynpexgeHme

HesonHo nornbLiaxe

KoMnoHeHTH ¢ PHUCK OT eneKkTpoc-

TaTU4eH 3apaq

HoceTe nu4HM npeanasHu cpes-
cTBa (3aWMTHU 0umna)

HoceTe nu4Hm npeanasHu cpeg-
cTBa (npeanasHu 0byBKK)

He gonyckanTe HeynmbnHomoLLe-
e

CE Mapkuposka

OSSPk

OnacHo efieKTpnyecko
HanpexeHue

OnacHocT oT npemasBaHe
OnacHocT oT exkcnnosus

HoceTe nuuHKM npeanasHu
cpefcTa (3aLmTa 3a NULeTo)

Ocso6opete npoaykTa.
3alLmTeH NpoBOOHMK

OTcTpaHsaBaHe KaTo 0TNag bk,
peumknupaHe

Mook

OnacHocT ot najaHe

BI'Ip'bCKBaHe noa HanaraHe

3aCTanJeHM OT eKkcnnosua
KOMMOHEHTHU

HoceTe n1uHKW npegnastu
cpencTsa (pbkaBuLm)

O6LUm 330 bIIXKEHMS

IMpennasHo HUCKO Hanpexe-
Hue (Safety extra-low voltage,
cbkp. SELV)
Exkonorocbo6pasHo obes-
BpEeXaHe Ha eneKTpUYecKo 1
eNeKTPoHHO o6opyaBaHe

@ @ Ppb

TopeLLu NoBbPXHOCTH

Itoneeuy ce ToBap

HoceTe n1uHu npegnas-
HM cpefcTBa (3aLUMTHO
obnekno)

BesonacHa ranBaH1yHa
nsonaumsa (SELV)

> B

CreneH Ha
[Mocnenctene BeposiTHocT Cumson 3HaueHue
npeaynpexnexHue
OMACHOCT Chuupr, TexKn Henocpencreea [ ] XPOHOMOTUYHM HACOKK
HapaHsBaHMs. onacHocT
MPEOYNPEXOEHME | &% BeposTHo O | Cruceum
HapaHABaHKa
E/IAFOPA3YM [exo HapaHssaHe | BeposTHo & OtHacs ce 00 Opyrv 06CTOATENCTBa, NPUYUHU UK
nocneacTeus
M Marepuanta wieta | BepoartHo
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TbKyBaHWS Ha CUMBOMM W YKa3aHWs

CbKpaLleHns 1 KoedHUMEHTH Ha npeoBpasysaHe
OTH. OTHOCHO °C rpagyca no Llensun °F rpagyca no PapeHxamT
oK. oKono K KenBUWH Oz. YHUMS
T.e. TOECT N HHOTOH fl. oz. TeyHa yHuus
U TH. W TbH HaTaTbK h yac in. MHY
€BEHT. eBeHTYyasnHo s cekyHaa psi nayHfa Ha kBagpateH UHY
aKo e Heobx. | ako e HeoBxoaUMo hil neH sq.in. KB. MHYa
no np. Mo NPUHLMN Nm HFOTOHMET P cu. in. KyGUYEH MHY
BKII. BKMHOYMTESHO ml MUUANTPK mph MWK B Yac
MMH. MWUHWMareH ml/d MWUIUAMTPA Ha deH rpm 060pOTH Ha MUHYTa
Makc. MaKCHUMasHo cm3 KyOWYeH caHTUMeTbp gal. ranoHu
MUH. MUHYTa mm MUIUMETBP lb. nayHa
U T.H. ¥ T HaTaTBK | nnTpa hp KOHCKMW CUNn
Hanp. Hanpumep db (A) HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe kp KunonayHa
kW Kunosat > no-rofnaMo Uiy paBHo Ha fpsec dyTa B cekyHaa
U HanpesxeHue < no-Masko ot KOEdULMEHTH Ha npeoBpasyBaHe
R CbNPOTHUBIEHWE + NAKC/MUHYC ObXKKMHA 1 mm=0,03937 in.
| CWna Ha Toka OvaMeTsp MOBBPXHOCT 1 cm?=0,155sgq.in
V BONT kg Kunorpam obem 1 ml=0,0352fl.oz.
W BaT r.F. OTHOCWTENHA BNAXHOCT 11=2,11416 pints (US)
AC NPOMEHMB TOK = oKono maca 1 kg = 2,205 lbs
DC MOCTOSIHEH TOK = paBHoO 19=0,03527 oz.
A amnep % NpOLeHT NABTHOCT 1 kg/em? = 8,3454 |b./gal(US)
Ah amnepyaca npomuna 1 kg/em3 =0,03613 b./cu.in.
Hz yecToTa (xepu) > N0-TonsMO UMK PaBHO Ha cmna 1N=0,10197 kp
nc normally closed < No-Masko UKW paBHO Ha HansraHe 1 bar = 14,5 psi
no HopManHo oteopeH (normally open) | mm? KBaApaTeH METbP TeMnepartypa °C=(°F-32)x5/9
OR noruyecko NN pm 000pPOTH Ha MUHYTa MOLLIHOCT 1 kW =1,34109 hp
& INoruyecko U YckopeHue 1m/s? =3,28084 ft./s2
CkopocT 1 m/s = 3,28084 fpsec.
1m/s =2,23694 mph
alcF




1. CbBetH 3a 6e3onacHoCT

1. CwbeeTu 3a 6e3sonacHocT

1.1 06wu cbBeTH 3a 6esonacHocT 1.2 OcHoBHO nosedeHue npu GopaseHe ¢

npoayKkTa

o OnepatopsT TpsGBa [ja rapaHTvpa, ye
PBKOBOACTBOTO € NPOYETEHO OT BCHUUKM MpoayKTsT TpsiGBa [a Ce U3M03Ba camo o 3aluTHM ¥ NpeanasHK Npucnocobnexmns
nMLa, Ha KOMTO e Bb3foxkeHa paboTa HAACHO C ONACHOCTHTE, B NEPdEKTHO He TpABBa fa ce 0TCTPaHABAT, MPOMEHST
no NpofdyKTa MK Aa Habnkoaasat unu TEXHMYECKO ChCTOSHME W B ChOTBETCTBUE WNK feakTUBMPAT NO BPeEME Ha
MHCTPYKTMPAT Kpbra oT nuua. OcseH ToBa C UHCTPYKLIMWTE B TOBA PbKOBOACTBO. eKcnnoataums v ¢yHKUMOHANHOCTTa U
ypes3 onepatopa TpabBsa Aa ce rapaHTMpa, Tpabea fga ce 3ano3HaeTe ¢ nbiHOTaTa MM TpAGBa fa ce Nposepssa
ue CbObPXKAHUETO Ha PBKOBOACTBOTO YHKLUMKTE M HauYMHa Ha paboTa Ha npe3 pefoBHW MHTepBasU.
e HambnHo pa3bpaHo oT nepcoHana. He npoaykTa. 3agafeHuTe CTbNKK 33 o AKO 3aLLMTHM W NpeanasHu
€ paspeLleHo, NPOAyKTbT Aa ce nycka MOHTa M 06C/y>KBaHE W TAXHATA npucnocobnenus Tpsdea aa 6baar
B eKcrnnoaraums unu aa ce obcyxsa nocnefosaTenHocT Tpadea 4a ce cnassar. LIEMOHTMPaHHK, To Te TpsiGBa fa ce
npeau NPoYMTaHETO Ha MHCTPYKLMKTE. [MpK HEACHOCTM OTHOCHO NPABMIHOTO MOHTMPAT HenocpencTBeHo creg

o Tesu UHCTpYKLMK TpaBBea na ce CbCTOAHWE WM NPABMITHWS MOHTaX/ NPpMKMoYBaHe Ha paboTuTe W Hakpaa 4a
CbXpaHABaT 3a HbaeLLM CNPaBKu. o6cny>KBaHe Te3W ToUKM Tpsabsa Ce NpOoBepsT 3a NPaBMHa GyHKLMS.

o OnucaHWTe NPoyKTH ca NpoM3BeneH! na ce usscHAT. Lo u3acHaBaHeTo o (OTcTpaHsBanTe Bb3HWKHANWTE NoBpeau,
B CbOTBETCTBME C TEKYLLIOTO CHCTOSHUE ekcnnoatauumsTa e 3abpaHeHa. aKo TOBA e 0T KOMMETEHTHOCTTa BMU.
Ha TexHonorusTa. Bbnpeku Tosa BbHLUIHKW NuLa He TpabBea fa ce gonyckar. [Tpu noBpenu M3BBH KOMNETEHTHOCTTA
npw HenpaswunHa ynotpe6a Morar aa Bcuykm, CBbP3aHM CbC CbOTBETHATA BM TpabBa aa yBedoMuTe He3abasHo
Bb3HMKHAT ONAaCHOCTM, KOUTO fa Aosenat QEeNHOCT NpaBm1na 3a 6e30MacHoCT U HaYanHuKa cu.
[0 HapaHsBaHUsA U MaTepuantu LLeTH. BBTPELUHM ONepaTUBHU MHCTPYKUMH o HoceTte N1MYHK NpennasHu cpeacTsa.

o TloBpeau, KoMTo G1xa MOrmv da TpsabBa ga ce cnassar. o YacTu Ha cucTeMaTta 3a LUeHTpasnHo

3acTpawar fesonacHocTTa TpAbBa ga ce
oTCTpaHseaTt HesabasHo. B fonbnHeHve
KbM TOBa PbKOBOACTBO TPAGBA fa ce
CNa3BaT 3aKOHOBWTE W 06LLI0BANMOHUTE
pasnopentu 3a 0xpaHa Ha Tpyaa v 3a
onasBaHe Ha okonHaTa cpefa.

OTroBOPHOCTY 3a Pa3fIMYHK OEMHOCTH
Tps6Ba na 6baaT ACHO onpedeneHu 1 fa
ce cna3gart. HescHoTWTe 3acTpatuaBsat
cepuo3Ho 6e3onacHocTTa.

CMa3BaHe UNK Ha MaLLmMHaTa He Tpa6ea fa
Ce M3N0/3BaT KaTo NOMOLL| 3@ CTbMNBaHe
WNK KaTepeHe.
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1. CbBetu 3a 6esonacHocT

1.3 Ynotpeba no npeaHasHaueHue

M3nomnBaHe Ha cMa3oyHwH mMaTepuanm Cb-
rMacHoO NOCoOYeHMTe B HACTOALLIOTO PbKOBOA -
CTBO CneuMdpuKaumnn B paMKk1Te Ha cMcTemMa-
Ta 3@ UeHTpasHo CMa3BaHe:

ynpaBneHme CaMo OT NpogecHoHaNHM No-
TDeﬁMTEJ'IM B PaMKWTE Ha NPOMULLIIEHN U
CTOMAHCKK AEMHOCTU.

1.4 MpepsuavMa HenpasunHa ynotpeba

Bcaka ynotpe6a B NpoTMBOpEYME C ONucaHa-

Ta B TOBa P'bKOBOJCTBO € CTPOro 3abpaHeHa.

YnoTpe6arta e u3puyHo 3abpaHeHa:

o W3BbH onpeneneHus paboTten
TeMmnepartypeH o6xsar

o C pasnuyHm OT NOCOYEHUTE
eKcnnoartaLmroHHK cpeacTea

o be3noaxomAaLl knanaH 3a orpaHuyeHne
Ha Ha;araHeTo

o B npogbmkuTeneH pexum Ha padoTa

o B 30HM C arpecnsHm U KOPO3UBHK
BeLLiecTBa (Hanp. BUCOKM 3aMbpCABaHe
c 030H). ToBa MOXe fia NoBpeau
yNITbTHEHUATa 1 6oaTa

o B paionu c onacHa pagvauus (Hanp.
MOHU3MPALLIO NbYeHue)

akF

3a npou3BoaCTBOTO, TPAHCNOPTa MK
CbXPaHEHWETO Ha ONacHM BeLLeCTsa 1
CMecu B CbOTBETCTBHE C [TpunoxeHue

|, Yact 2-5 ot Pernamenta 3a CLP (EC
1272/2008) v 0603Ha4eHU C NMKTOrpamm
3a onacHoct GHS01-GHS06 n GHSO8.
3a M3noMnBaHe, TpaHCNopTUpaHe Unu
CbXPaHEeHWe Ha rasoBe, BTeYHEHM

rasose, pa3TBOPEHW rasose, Napwu 1
TEYHOCTH, YMMTO HaNAraHe Ha NapuTe Npu
MakcMMasHo fonyctuMarta MakcuMarHa
paboTHa Temneparypa e noseye ot

0,5 bar Hag HOpManHoOTO aTMoCcdepHo
Hanarare (1013 mbar).

1.5 BosguceaHe Ha nnacTMacoBu
Jetavnu

BosgucsarneTo Ha nnacTMacosu getannm

UMK YNTBTHEHMSA HA ONUCAHUTE NPOYKTH e

cTporo 3abpaneHro. [leMoHTUpaKTe nomnaTa

npeau 6040MCBAHETO Ha rNaBHaTa MalLnHa

nnu o6nenere NacTMacoBUTE YacTK.



1. CbBetH 3a 6e3onacHoCT

1.6 lMpomeHn no npogykTa

Hepaspeluenu npeobpasysaHua 1M npo-
MeHMW Morart fia “MaT HenpeasuanMm nocne-
[IMLM 33 CUIYPHOCTTA. 3aTOBA CBOEBOSHU
npeoBpasyBaHWa UK U3MEHEHUA Ca U3PUYHO
3a6paHeHu.

1.7 3abpaHa Ha onpeaenieHy NeNHOCTH

Mopaar Bb3MOXKHU HEBUOUMU U3TOYHWLM Ha
rpeLUKa UnM Nopagu 3akoHoBKM pasnopendu,
cneaHuTe 0eMHOCTW oT TpsbBa fa ce 13-
BbPLUBAT CAMO OT CreLrasnMcT Ha NPoM3Bo-
OUTENS UMK YN BAHOMOLLIEHW NMLa:
o PeMOHT nu NpoMeHu Ha 3aABMKBAHETO
o CMsaHa Unu U3MeHeHus no ByTanaTa Ha
M3MNOMMBALLUTE eIEMEHTH
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1.8 MHcnekuuu npeau noctaskaTta

CrnenHUTe MHCMEeKUMK Ce M3BbPLUBAT Npeau

[ocTaBkara:

o Tect Ha 6e3onacHocTTa U
YHKLUMOHANHOCTTa

o EnekTpuyecKky MHCNekUmu B
cvorserctaue ¢ DIN EN 60204-1:2007/
VDE 0113-1:2007.

1.9 [Opyrv npunoxXumMu OOKYMEHTH

B gonbnHeHue KbM ToBa pbKOBOLCTBO,

cnefHUTe JOKyMeHTV Tpadsa fa ce B3emar

npeasua oT CLOTBETHATA Liesiesa rpyna:

O MHCTPYKUWM 3a paBoTa, NpaBuna 3a
ocBoBoxaaBaHe

o MHdopMaLmoHeH nucT 3a 6esonacHocT
(MSDS) Ha 13non3BaHKUTE CMa30YHK
Marepuasnu

K'baeTo e npunoskumo:

o [1poeKTHWU JOKYMEHTU

0 BCHYKM JOKYMEHTH Ha OpYrH KOMMOHEHTH,
KOWMTO ca HeoBX0AMMM 3a BHeApABaHETO
Ha cUCTeMarTa 3a LIeHTparHo cMassaHe

akF



1. CbBetu 3a 6esonacHocT

1.10 MapkupoBkM BbpXy NpoaykTa

MpeaynpexneHue 3a onacHo
eneKTPUYEcKo HanpexeHue, caMmo

NOMMKU C NPOMEHIMB TOK
- MNocoka Ha BbpTeHe Ha noMnata

1.11 YkasaHusa Bbpxy pabpuyHaTa
Tabenka

Bbpxy Tabenkara ca nocoYeHH BaHM
XapaKTepUCTUKK, KaTo 0B03HaYeHWe Ha
TNa, HOMep Ha NopbYKa U PerynaTopHu
XapaKTePUCTHKM.

3a fa ce usberHe 3aryba Ha faHHW OT eBeH-
TyanHo HeyeTnvea dpadpuyHa Tabesnka,
OCHOBHWTE XapaKTepUCTHUKK TpabBa ga ce
HaHecaT B pbKoBOCTBOTO.

Mogen:

M. N

24V DC

~
SKF Maintenance Products

Model: TLMP 1018/24 DC

S. No.

\ alkF
No.:  XXXKXXXXKXX A

TR AR
max: X bar / x psi c E
U: 24VDC

P: 24W Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

o

Made in Czech Republic

No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

120VAC

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/120V

\ alkF
S.No XXKXXXXKXXX A

L i
pmax: x bar / x psi c E
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

C.N@

I'onm Ha Ha NPoOu3BOLACTBO

akF

No.:  XXXXXXXXXXX A
TR O AR
N\ J
240VAC
s ™
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/240V
S. No.:  XXXXXXXXXXX A
L
pmax: x bar/x psi c E
U: 240VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240 VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

_Madeﬂ(izech_Repu&

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
T A

N J

1.12 Ykasanusa kbM CE-mMapkupoBkaTa

CE-Mapku1poBkaTa cTaBa CblrMacHo U3McKBa-

HMATa Ha NOCOYEHWUTE OUPEKTHBH:

o 2014/30/EO EnektpoMarHutHa
CbBMECTUMOCT

o 2011/65/EU
(RoHS 1) OupekTrsa 3a orpaH1yasaHe
Ha ynoTpe6aTa Ha onpegeneHu
0ONacHM BeLL|eCTBa B €NeKTPUYecKoTo 1
eNeKTPOHHOTO 0BopyABaHe

YkazaHue KbM [MpeKkT1BaTa 3a HUCKOTO Ha-
npexenne 2014/35/EC

Llenure 3a 3awmTa Ha [upexT1BaTa 3a Hu-
ckoTo Hanpexerne 2014/35/EC ce cnassar
cbrnacHo npunokerue |, N© 1.5.1 Ha Ou-
pekThBaTa 3a MawuHuTe 2006/42/E0 .

Yka3zaHue KbM JMpeKT1Ba 3a ChOpbKEHNS
nog Hanarane 2014/68/EC

Mopaau AaHHUTE 3a MOLLHOCTTA CH, PO-
OYKTBT He 4OCTUra OnpefeneHuTe B YneH 4,
naparpad 1, 6yksa (a), umdpa (i) rpaHmyHm
CTOMHOCTM M Ce M3KITHOYBA ChITIACHO YneH &,
naparpac 3 oT 06xBaTa Ha NPUNOXKEHKE Ha
[vpekTuBaTa 33 CbOPbXeHWs Nof HanaraHe
2014/68/EC.
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1. CbBetv 3a 6e3onacHoCT

1.13 Jl1ue, ynbnHOMOLLEHO 3a
ynpaBsfieHWeTo Ha noMnara

1.13.1 Onepatop

Juue, koeTo 6J'|aI'O,ElaDEHMF| Ha TeXHHn4e-
CKOTO CH 06pa3OBaHme, MO3HAHUA M ONAUT e

KBannMeuuMpaHo da M3nbiHaBa CBbp3aHuTe

C HOPMarHOTO 0BCMyXKBaHE bYHKLMM v few-
HocTu. ToBa BKMtOYBa NpenoTBpaTABaHe Ha
Bb3MOXHMW OMACHOCTH, KOWTO MOraT a Bb3-
HWKHAT Mo BpeMe Ha paboTa.

1.13.2 CneuunanucTt no MexaHuka

Jnue, koeTo 6narofgapeHust Ha TexHUYe-
CKOTO Cv 0Bpa3oBaHm1e, No3HaHWUA W ONKUT e
B CbCTOAHME fa pa3no3Hasa W ga usbarsa
0NacHOCTUTE, KOMTO MOraT fa Bb3HUKHAT
Mo BPeMe Ha TPaHCMOPT, MOHTaX, NyckaHe
B eKcnioaTauus, ynpasneHue, TexH1uyecka
NOAOPBKKA, PEMOHT MK AEMOHTAX.

1.13.3 Cneunanuct no enekTpoTexHUKa

Juue, koeTo 6J'|aI'OJIlap9HMFI Ha TexHn4ye-
CKOTO cH 06pa3OBaHme, MNO3HAHUA U ONUT e
B CbCTOAHME [a Ppa3no3HaBa U a nsbarsa
0MacHOCTUTE, KOUTO MOraT Ada B b3HWUKHAT OT
E€J1eKTpU4ecTBoTO.
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1.14 UHCTPYKUMM 3@ BBHLUHW TEXHULM

Mpegu Ha4anoTo Ha paboTuTe, BbHLLHUTE
TexHWUUM TpabBa fa 6baat 3ano3HaTi oT
oneparopa ¢ npasuara 3a 6e30nacHocT Ha
KOMMaHWATa, BafIMOHWTE NPaBKa 3a oxpaHa
Ha Tpyda v dYHKLMKUTE Ha rnaBHaTa MalluHa
1 HEMHUTE NpeanasH1 NpUcnocobneHus.

1.15 MpepocTaBsaHe HA NMMYHK NpeanasHu
cpeacrtea

OnepaTtopbT TpA6Ba Aa 0CUrypH NOOX0ASLLIM

NIMYHKU NPEANa3HM CPeCTBa 33 KOHKPETHMA

06eKT 1 LenTa Ha onepauwmarta. 3a padota

B 3aCTpaLLEHW OT eKCN03nsa 30HM, ToBa

sknrousa ESD 3awmtHo obnekno v ESD

MHCTPYMEHTH.

akF



1. CbBetu 3a 6esonacHocT

1.16 TpaHcnopT, MOHTaX, TeEXHWYecKaTa
NOAAPBXKKA, MPELLKU, PEMOHT,
u3BeXJaHe OT eKcrnnoatauma,
npenasaHe 3a oTnagbLM.

o Bcuuku 3auHTEpecoBaHm N1ua, Tpabsa aa
6baaT MHPOPMUPaHK Npeau HavyanoTo
Ha paboTUTE OTHOCHO U3MbITHEHUETO.
CnassanTe npeanasHWUTE MEPKK U
MHCTPYKLMKTE 3a paboTa.

o W3BbpLuBaKTe TpaHcnopTa ¢ nomoLTa
Ha NOAXOASLLM TPAHCMNOPTHKM CpeacTaa U
NOAEMHWUM BBPXY NOAXOAALLM NbTULLA.

o PabotuTe no TexHuyeckaTa NoaapbKKa
¥ PEMOHTa MoraT fia nofgnexar Ha
OrpaHUYEHUS NPU HUCKK UK BUCOKK
TemnepaTypu (Hanp. npoMeHeHu
PEO0NOrMYHM CBOMCTBA HA CMA30YHUS
matepwuan). lNopaau ToBa padoTuTte no
PEMOHTa M TeXHWYecKaTa nogapbxka
Tpsi6Ba [a ce U3BbPLLBAT AOKOMKOTO €
Bb3MOXHO NpW CTaMHa TeMnepaTtypa.

o [penu M3sbpLUBAHETO Ha padoTuTe,
M3KIHOYeTe OT eflekTpo3axpaHBaHeTo
NPOAYKTa, KaKTo M MallnHaTa, B KOATO ce
MOHTMPa NPOAYKT BT M OCUIypeTe cpeLLy
HEepaspeLleHo BKITHYBaHE.

o Ypes noaxomaLLmM Mepku ce yBepeTe,
4e noBMNKHKTE, CBOBOOHM YacTH ca

akF

610KMpaHK No Bpeme Ha pa6oTa 1 npw
HEeBOJTHM OBWXeHWA He MoraT ga 6baat
3axBaHaTV 4acTu OT TANOTO.

MOHTa Ha NPO/yKTa CaMo U3BbH
paBoTHMA 00XBaT Ha OBUXKELLMTE ce
4aCTW € AOCTATYHO FONAMO Pa3CTOAHME
110 U3TOYHWLIM Ha TONAMHA UAK CTY .
[pyru arperatv Ha MalLMHaTa UK Ha
NPeBO3HOTO CPeCTBO He TpABBa Aa ce
noBpexaaT NP1 MOHTaX UMK TAXHaTa
YHKUMA Aa Ce Bb3NpenaTcTsa.

BrnaxHu, xb3rasu NoBbPXHOCTH TpABBa
CHOTBETHO f1a Ce U3CyLIaT UK NOKPHAT.
TMOKpWIATE FOpeLLMTe UAK CTyaeHuTe
NOBBPXHOCTU.

Pa6oTuTe no enekTpuyeckuTe
KOMMOHEHTH TpsibBa Aa ce M3BbpLUBAT
€aMo OT efleKTPoOTeXHUK. AKo e
Heo6X0AMMO, BCHYKM BpeMeHa 3a
M34yaKBaHe 3a pa3ToBapeaHeTo TpabBa ga
ce cna3gart. PaBoTuTe no enekTpuyeckute
KOMMOHEHTH TpsibBa Aa ce M3BbpLUBAT
camo B 6e3HanopHO CLCTOSHME Ha
cucTeMaTa U CbC M30MMPaHn OT
HanpeXeHWeTo, NoAX0AALLM 3a paboTH no
eNeKTPOMHCTanaLmaTa MHCTPYMEHTH.
M3nmbnHaBaiTe eNeKTpUYecKU BPb3KK
€aMo CbIMACHO MHPOPMaLMATA BbB

Ba/IMOHATA eNeKTpUYecka cxema 1 npu
cnassaHe Ha BanugHUTe pasnopenom

v Npu CbOMoaBaHe Ha ycrosusaTa 3a
CBbP3BaHE Ha MACTO.

He nokocsawte kabenu unu
eneKTPUYECKU KOMMNOHEHTU C MOKPU UK
BNAXHW pbLe.

lMpeanasutenuTe He TpsGBa fa ce
LWYyHTMPaT. 3aMeHsnTe aedekTHUTe
npeanasuTeniy BUHary ¢ npeanasuTeny
OT CbLUMA THM.

BHMMaBamTe 3a NpaBMNHOTO 3a3eMsiBaHe
Ha NpofyKTa.

[MposepeTe NPaBMIHOTO CBbP3BaHe Ha
3aLLMTHUWS NPOBOAHMK.

lNpaseTe HEOOXOAMMMTE OTBOPH CaMO

Ha HEKPUTUYHM, HEHOCELLM YacTH.
M3non3BaiTe eBeHTyaHo HanMyHWTe
npo6uTH 0TBOPH. BHWMaBalTe ga He
nospeauTe NPoBogHUUMTE U KabenuTe
npwv npo6uBaHeTo.

[MpoBepeTe 3a eBEHTYaNHW MPOTPUTH
mecTa. CboTBETHO 0Oe30MaceTe YacTuTe.
Bcuuku M3n0n38aHu KOMNOHEHTH TpsBea
[la ca NofxoasLM 3a:

- MakcumanHo paboTHo HansraHe

- MakcumanHa/M1HMMarnHa Temneparypa
Ha OKofHaTa cpeda
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1. CbBetH 3a 6e3onacHoCT

- CMa304HMs MaTepuan, KOMTo 3a
13nos3sa

- Heo6xoanmara ATEX-30Ha

- HamuyHwue Ha MacToTo Ha ynotpeba
YCNoBUSA Ha ekcnnoaraums/okonHata
cpega

o BCHYKM KOMMOHEHTU He TpabBa fa Hbaar
NOANOXEHW Ha YCyKBaHe, CpA3BaHe Unu
orbBaHe.

o [lpoBepeTe BCHMYKM YacT npeau
M3M0S3BAHETO MM 3a 3aMbpCsBaHe U v
noyucTeTe, ako e HeoBXxoguMo.

o MacnonposoauTe Tpsi6sa fa ca
HaNb/IHEHW ChC CMa304eH MaTepuan
npenu MoHTax<a. ToBa ynecHaBa
nocnensaLLoTo 06e3sb3gyLuaBaHe Ha
cucTeMmara.

o Cna3BaMlTe NoCOYEHMUTE MOMEHTH Ha
3aTAraHe Ha BUHTOBM CbeauHeHus. [pu
3aTaraHe W3nonssanTe kKanudpupat
IMHAMOMETPUYEH KNHOu.

o [pwv paBoTa C TeXKW YaCTK1 U3MosI3BanTe
NoAX04ALLIM NOOEMHM CbOPBXKEHUS.

o WsbarsaiTe pasmaHa/ HenpasueH
MOHTaX Ha AEMOHTUPAHUTE YaCTH.
O603HayeTe yacTuTe.
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1.17 MbpBo nyckaHe B ekcnnoatauums,

e)xxefHeBHO NyCKaHe B eKkcnnaoaTtauua

Ybepnerte ce, ye:

o

Bcuykm npegnastu npucnocobnermns ca
USNOCTHU M bYHKUMOHMPAT.

Bcuukm BPb3Ka Aa U3Nb/THEHW NPaBUNHO.

BcuykmM YacTv ca NpaBmHO MOHTUPAHHK.
Bcuykm npegynpenuTenHu ykazaHus
BBPXY NPOAYKTA Ca Lenu, 4obpe BUauMH
W He ca NoBpedeHH.

HeyveTnuewu unu nunceam
npeaynpeauTenHu ykasaHua Tpadsa
He3a0aBHO fa Ce CMEHAT UK AOMbIIHST.

1.18 MouunctBaHe

o

[Mo>kap 1 0NACHOCT OT eKCNI03KA NpU
M3MosI3BaHe Ha 3anasMMu NoYMCTBALLM
npenapatu ManonssanTte camo
He3ananMMu, NoaxodaLLM 3a uenTa
noYMCTBALLM NpenapaTy.

[a He ce u3non3ear arpecuBHu
noYMcTBaLLM CPeacTBa.

[MpemaxHeTe ocTaTbLWTe OT
noYMCTBaLLMTE NpenapaTy OCHOBHO OT
npoayKTa.

He 13non3sanTe NapocTpymku 1
BOOOCTPYMKM. EnexkTpuueckute
KOMMOHEHTH MoraT fja ce noBpeasT.
BsemeTte nog BHUMaHwue IP-knaca 3awmrta
Ha noMnara.

He Tpabsa na ce u3sbpLIBaT paboTw

Mo NOYMCTBAHETO Ha NPOBEXJALLIMTE
HanNpeXKeHWe KOMMNOHEHTMU.

O6o3HayeTe CbOTBETHO BIIAXKHMUTE 30HMU.

akF



1. CbBetu 3a 6esonacHocT

1.19 OctaTb4YHM ONACHOCTH

OctaTb4Ha onacHocT

BepOFITHOCT B ekcnsjioata-
LUMOHHUA LUNKBI

MpeseHumMs/oTCTPaHsBaHe

HapaHsisaH1s/MaTepuasntu WeTty npu B C G He monyckarTe HeymbHOMOLLEHW LA, 3aBpaHeH e NPecToi Ha Nuua nof nos-
CMycKaHe Ha NoBAMrHaTH YacTu fMrHaTMTe yactu. lNosauramTe 4acTu ¢ NOAX0AsLL NOAEMHMK.
HapaHasaH1a/MaTepuanHm LWeTH Ypes CnasBakTe NoCOYEHUTE MOMEHTU Ha 3aTAraHe Ha BUHTOBM CbeauHeHUs. PUKcu-
HaKMOH UMK CnyckaHe Ha NPoLyKTa Npu B C G parTe npoayKTa camo K'bM KOMMNOHEHTH C 4OCTATb4YHA TOBAPOHOCUMOCT.
HecnasBaHe Ha NoCoYeHWTE BbPTALLM Ao He ca NoCOYeHM BBPTALLIM MOMEHTH Ha 3aTAraHe, U3NoN3BanTe BbPTALLMTE
MOMEHTH Ha 3aTsaraHe MOMEHTH Ha 3aTsiraHe CbrnacHo pa3Mepa Ha B1HTA 3a BrHTOBe 8.8.
lMpoBepeTe cBbp3BaLLMs Kaben npeaq NbpeoHayanHa ynotpeda v cref Tosa
HapaHasaH1a/MaTepuantm WweTtm ot .
p P w npe3 pefloBHU MHTEPBasKM OT BpeMe 3a LeTh. He noctassiiTe kabena 40 noasmsk-
TOKOB yAap B Clly4Yau Ha noepeda Ha B CDEFG
CBbD3BaLLIS Kaben HW YaCTW MK TOYKM Ha TpHeHe. AKo ToBa He Moxe Aa Gbe U3GerHaro, U3non3-
P BaMTe CNMpasv 3a 3aLUuTa OT NPerbBaHe Uu 3aLMTHA NPOBOAHWULM.
BHvMaHWe npu nbiHeHe Ha pe3epsoapa W Npu CBbp3saHe Ui pasaenaHe Ha
HapaHssaH1a/MaTepuantm wetw ot Macrnonposoau. BuHaru nanon3ssare nogxomsily 3a 3aaafjeHnUTe HansraHus Xv-
M3NM3aLLl MK Pa3npbCHAT CMa30yeH B CD F G IPaBAUYHU FIMHWW M NPOBOAHUUM. He nocTaBaiTe MacnonposoauTe 40 NoaBUXK-
MaTepuan HW 4aCTV MM TOYKKU Ha TpUeHe. AKo ToBa He Moxke fa Gbae u3berHato, 13nons-
BaMTe CNMpasv 3a 3aLiuTa oT NperbBaHe Uu 3aLMTHA NPOBOAHULM.

EkcnnoaTauMoHHW LMKK:

A = TpaHcnopT, B = MoHTax, C = nbpBoHaYanHo nyckaHe B excnnoatauus, D = excnnoartauwms, E = nouncrsate, F = TexHnuecka Nnoaapbxka,
G = rpeLuka, peMoHT, H = u3sexgaHe ot ekcnnoarauwms, K = npegasaHe 3a oTnagbuu

akF
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1. CbBetv 3a 6e3onacHoCT

N
BeposTHocT B ekcnnoata-
OcTaTb4Ha onacHocT lMpeseHums/oTCTpaHaBaHe
LIMOHHMS LMK BN
CnyksaHe Ha koHTeiiHepa Npu Nbkere ¢ KoHTponupaiiTe npoLeca Ha NbiHeHe W cipeTe NPy [OCTUraHe Ha MapKUpoB-
nomna € BUCOKa MOLLIHOCT C D KaTa MAX Ha pe3epsoapa
KoHTaKkT ¢ nepka Ha 6bpkadka npu “MpobHo
nyckake” 6e3 pe3epsoap criefl PEMOHT G EkcnnoaTupariTe nomnata camo c pesepsoap
3aM‘bDCﬂBaHE Ha OKO/HaTa cpefa CbC CMa3- M /
O4EH MATEPMAN 1 HAMOKDEHH YacTH c D F oG K 3XBbPJIETE BCUYKM KOMMOHEHTU B CHOTBETCTBUE C NPUIOXMMUTE 3aKOHOBH
eKcnoaTauroHHK pasnopenom
CunHo HarpsBaHe Ha gBuratens
nopagv 6nokmpatxe CD M3kntoyeTe nomnata, ocTaBeTe YacTMTe 4a Ce OXNaasT, OTCTPaHeTe NpUYmMHaTa
I'Ioape;:la Ha KOHTPOSIHaTa NnaTtka oT enek- [/] 6 o ESD |/|
TPOCTATHIHO PASTOBAPBAHE MPH CMAHA HA G 30 ﬂrBEaSMSe eneKTpOCTgTMqum HaToBapBaHe. -WUHCTpyMeHTH, U3non3-
[1ebeKTHA NIEHTOBO-KOHTAKTHa KNaBMaTypa BaWTe -3aLLMTHO 006MeKII0 M 3a3eMsiBaLLa IeHTa
3ary6a Ha (pyHKUMM 3 enekTpryecka aLum- Crneqn MoHTaxka M3BbpLUETE NPoBEpKa Ha curypHocTTa cbrnacHo DIN EN
Ta, NPOM3TUYALLIM OT HENPABUIIEH MOHTAX Ha G 60204-1
KOHTPOMHaTa NnaTka (3a M3mbnHeHWeTo 1 0bxBaTa Ha NPOBEpKaTa BUXTE CEPBM3HOTO PbKOBOCTBO
951-151-000.)
EkcnnoaTauMoHHM Unknu:
A = tpaHcnopT, B = MoHTax, C = nbpBoHayanHo nyckaHe B ekcnnoatauus, D = ekcnnoatauus, E = nouncteane, F = TexHnuecka noaapbxka,
G = rpeLuka, peMoHT, H = u3exaaHe oT ekcnnoatauws, K = npegasaHe 3a oTnagbum
alcF
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2. CMa3o4HKW MaTepranm

2. CMa3oyHn maTepuanu

2.1 06wa nuHdopmauus

M3non3gaT ce cMa30y4HM MaTep1anu cne-

LiManHo 3a onpefeneHnTe Len Ha Npu-

NOXKEHMeTO. 3a 4a MOXKETe Aa U3NbAHWUTE

33[ayaTa c1, CMa30yYHUTE MaTepuanu Tpadea

[a M3MbHABAT Pa3fMYHM M3UCKBAHWA B pas3-

NIMYHA CTeneH.

Ha¥i-BaxHWTe M3MCKBAHMS 3@ CMA304HM

MaTepuanu:

o HamansBaHe Ha M3HOCBAHETO
M3TPUBAHETO

o Kopo3noHHa 3aLyuTa

o HamansBaHe Ha LyMa

o 3aluuTa OT 3aMbPCABaHE UMK
NPOHMKBaHE Ha Yy>Kau Tena
OxnaxpaHe (ocobeHo c Macna)

o [wbnrotpakHocT (busmyecka / xmMuyecka
cTabunHocr)

o VIKOHOMMYECKM M eKONOTMYHM acnekTy

akF

2.2 W36op Ha cMa3oyHM MaTepuanu

SKF pasrnexna cMasoyHuTe MaTepuanu

KaTo YacT OT NpoekTa Ha cucTemara. Oue
NpM NPOEKTUPAHETO Ha MalLMHaTa, e u3bpaH
noaxofaLL CMa30yeH MaTepuar, KOWTo cnef
TOBa € B OCHOBATA Ha NIaHWPaHETO Ha LieH-
TpanusMpaHa cMcTema 3a cMasBaHe.
M360pbT Ha cMa3o4yeH MaTepuan e oTro-
BOPHOCT Ha NMPOM3BOAMUTENS MW Ha One-
paTopa Ha MalllMHaTa, 3a npeanoy1TaHe B
CbTPYOHMYECTBO C AOCTABYMKA HA CMA304HMA
MaTepuan, B3 0CHOBA Ha NpeBapUTeNiHo
onpeneneHn U3UCKBaHWA.

AKO HAMATE MMM MMATE HE3HAYMTESIEH OMKUT B
1360pa Ha CMa304HK MaTepuani 3a CUCTeMn
3a LleHTpasnHo cMasBaHe, Mons oG bpHeTe ce
KbM SKF.

SKF noanomara npu Heo6xoguMoCT KIMeH-
THTE NpuW U36opa Ha NOAXOASALLM KOMMOHEHTH
3a M3NoMnBaHe Ha M36BpaHKna CMa3oyeH MaTe-
pvan 1 Npy NNaHWpaHeTo 1 pasnonaraHeTo
Ha CMCTeMa 3a LIeHTpasiHo CMasBaHe.

M0 TO3K HayMH u3bBaAreaTe BpemMeHa Ha
NpecTon nopaau NosBpeau No MaluuHaTa

WK CUCTEMATA MK LLIETM MO cucTeMara 3a
LIEHTpanHo cMa3BaHe.

2.3 CbBMECTMMOCT Ha MaTepuanuTe

CMasoyHuTe MaTepuany Tpsiésea no NpuH-
LMN fa ca CbBMECTUMM CbC CeHNUTe
MaTtepuanu:
O CTOMAaHa, YyryH, MeCUHr, Mef, anyMUHWH
o NBR, FPM,ABS, PA, PU

2.4 TemnepaTtypHM cBOMCTBA

M3non3saHUaT cMa3oyeH Matepuan Tpabsa
[a e NoxoAsLL 3a CboTBeTHaTa paboTHa
Temneparypa Ha npoaykta. Heo6xogumuaT
BMCKO3WTET 3a NpaBMIHaTa ekcnnoarayus

Ha NpojykTa Tpsa6Ba fa ce cnassa 1 ga He ce
npesuLLaBa NPy HUCKK TeMnepaTypu pecn.
[a He Nafa nofd npeasapuTenHo 3afageHure
CTOMHOCTMW NPU BUCOKM TEMNepaTypu. 3a 3a-
[afneHu CTOMHOCTM 3a BUCKO3WTET, BUXK rMaBa
“TexHWYeckn JaHHW".
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2. CMa3oy4yHu MaTepuanu

2.5 CrapeeHe Ha CMa304YHW MaTepUanu
Cnef ObNbr NPECTOMW, Npeau NoBTOPHO Nyc-
KaHe B eKcrnoaTtaums Ha MalMHaTa, CMa3oy-
HMUAT MaTepuan Tpsésa ga 6bae nposepeH,
3a fja ce onpefeny ganu e BCe oLLe U3Mnon3-
BaeM Nopaam XMMUYECKO Uik dU3UYECKO
cTapeeHe. [Tpenopbysame Tasu NpoBepka f4a
ce W3BBPLUBA Cfled npecTom oT 1 ceamumua.
AKo CTe HeCMrypHW OTHOCHO FOJHOCTTA
Ha CMa304HWsA MaTepua, Ton Tpsésa fa
6be 3aMeHeH Npegu NoBTOPHOTO MycKaHe
B eKcnioaTaLms, ako e HeoBXoOUMO ModKe
[1a Ce U3BBPLUM PBYHO NbPBOHAYANTHOTO
CMasBaHe.

MMa Bb3MOXKHOCT ekcrnnoaTaUMoHH1Te
CBOMCTBA Ha CMa304HM MaTepuanu fa 6baart
TecTBaHM B HalLaTa nabopartopus (Hanp.
“[peHupaHe’) 3a ynotpeba B cucTeMu 3a
LEHTPanHo CMasBaHe.

3a [JOMbAHWUTENHW BBNPOCM OTHOCHO CMa3-
0YHMTE MaTepuani, MoXeTe fa ce CBbPXKeTe
cbe SKF.

MoskeTe fla M3MCKaTe Nperneq Ha nposepe-
HuTe oT SKF cMa3o4HK MaTepuany.

18

Morat aa ce u3nonssar camo
paspeLleHWTe 3a NpoayKTa
CMa30yYyHW MaTepuanu. Henog-
XOOsALLMTE CMA30YHM MaTepuanu
Morart Aa [osefdar 4o nospeaa Ha
npoaykTa.

He cmecBamTe cMa3o4HW MaTe-
pyanu. ToBa Moxe fa MMa He-
npensuanMMu NocneguLmr Bbpxy
M3MOMMNBAHETO M1 N0 TO3M HAYMH
dYHKLMATA Ha cMCTEMaTa 3a LeH-
TpasiHo cMasBaHe.

MMpu paboTa CbC CMA304HMU Ma-
Tepuanu Tpabsa Aa ce Bemar
npeaBuid CbOTBETHUTE MHbOPMA-
UMOHHM NMCTOBE 33 Be30MacHoCT
0603HaYeH1sTa 3a 0NacHOCT Bbp-
Xy 0MaKoBKaTa, ako ca Hasuue
TakuBa.

Mopaaw ronamoTo pasHooBpasue
0T 106aBKHM, HAKOM CMa304HM
MaTepuaru, KOMTo ca B CbOTBET-
CTBME C MHPOPMALIMOHHM IUCTOBE
Ha NPOM3BOOMTENS, Ha NPaKTHKa
[a He ca NoaXoAsLLM 33 U3MoN3-
BaHe B LIeHTPaNM3MPaHK CUCTeMH
3a cMa3BaHe (Hanp. HeCbBMeCTH-
MOCT MEX[y CUHTETUYHM CMa30y-
HW MaTepuany 1 Matepuan).

3a fna ce usberte Tosa, Tpabea
BMHarv fja ce M3non3sar cMas-
04YHW MaTepHanu, NpoBepeHm ot
SKF.

akF



2. CMa3o4HKW MaTepranm

2.6 MpenopbuuTeneH TeMnepatypeH 06xBaT 3a CMa3ouHu MaTepuanu Ha SKF

LonyctiMn cMazoyHu Temnepatypa
MaTtepuanu Ha SKF cepus M
TLMP WMHWMasHa MakcvmarnHa
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C
=1 .
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3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKLMUTE

3. Mpernen/Onucanne Ha PYHKLUUTE

( N\ A
Mpernen ¢wur. 1
1 PesepBoap P A
Pe3epBoapbT CbXpaHsiBa CMa30oyHKs
MaTtepwar.

2 Hunen 3a nbnHeHe
HunensT 3a NbHeHe CNyu 3a MbiHeHe Ha
pesepBoapa CbC CMa3oyeH MaTepuan.

3 JleHTOBO-KOHTaKTHa KfasuaTtypa

3a nokasaHue Ha OnepaTHMBHM CboBLLEHHS
1 CbOGLLIEHMS 3 MPELLKM W 3a NPOMsHA Ha ey ea—
napameTpv (mporpamupane) npu nomnu ¢ N\ P s
ynpasneHue. \

4 Kopnyc Ha noMna
Bknroysa fBHraTens v KOHTPOSHWTE NNaTku,
KaKTO 1 ONUMM 33 NPUCeanHABaHE (Lekep).

alcF
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3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKUMUTE

s N A
Mperneg ¢wur. 2

5 U3TOYHMK Ha eneKTpo3axpaHBaHe
CJ'Iy)KM 3a CBbpP3BaHe Ha NoMnaTa KbM BbHLU-
HO efleKTpo3axpaHBaHe.

6 CurHaneH npoBogHUK
Cny»kv 3a cBbp3BaHe Ha NomMnaTa KbM BbHLU-
HO KOHTPOJTHO MM CUIHAMHO YCTPOMCTBO.

7 Pasnpegenuten
M3nonsea ce 3a pasnpegensiHe 1 fo3upaHe Ha Bubricator TP sores
CMa304HMA MaTepuan, kakTo 1 3a M3KNHoYBaHe
Ha noMnarta cnef fOCTUraHe Ha HacTpoeHNTe
PaBOoTHM LMKAM C NOMOLLITA Ha KOHTPOMEH
LMAT M NPeKbCBAY, 3ae/icTRaLL ce npu
npubnmkasaHe.

8 BeHTunauua Ha pesepeoapa
Cnysku 3a 00e3Bb3ayLIaBaHe Ha pe3epsoapa
NPW NbIIHEHE CbC CMA304YeH MaTepuan unu
3a BEHTUNAUMA Ha pe3epeoapa no Bpeme Ha
ekcnoartaums.

13 AsapuHHa MacnboHKa
Cnys>kv 3a 3aXxpaHBaHe Ha CBbp3aHWTe TOYKM 3a
CMa3BaHe CbC CMa30yeH MaTepuarl, Hanp. Npu
nedeKT Ha nomnara.

L= ] <t o
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3. Mpernen/Onucanne Ha GyHKLUUUTE

3.1 lMpoMsHa Ha KonNWYecTBOTO Ha nodaBaHe Ha SSV-
pasnpegenuTens

Ha xopf v u3nyckaHe ce uanomneart ok. 0,2 ccm cMmas-
0yYeH MaTepuarn. Ypes 3anedatsaHe Ha U3MULLIHK
M3MyCKaTeHW 0TBOPM CbC 3anedyaTsalliy BUHTOBE

(7.2) ce noBuMLLaBa KONMYECTBOTO Ha NOAaBaHe KbM
CnefBalLms, HAMKUPaALL Ce OTAONY U3MycKaTeneH 0TBOP
OT CbLLaTa CTpaHa C KONMYecTBOTO CMA30yeH MaTepu1an
Ha HaMuWpaLL1Te ce OTrope 3anevartaHu U3nyckaTesHm
oTBOpH. MaKkcMManHUAT 6poit Ha CBbp3aHUTe BbTpeLL-
HW M3nyckaTtenHy oteopu e 4 npu TLMP 1008 v 9 npu
TLMP 1018.

~

PerynupaHe Ha KofM4ecTBO Ha
nopasaHe Ha SSV-pasnpegenuten ¢wur. 3

22
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3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKUMUTE

3.2 OTtBexxpaHe HA M3NWLLEH CMA304YeH MaTepuan KbM nomna

OTBEXAAHETO CTaBa OTBBLTPE:

3a paBHM M3NyCcKaTenHW OTBOPH

- Ypes 3aneyateaHe Ha M3nyckaTesieH oTeop 2
3a HepaBHM M3nycKaTenHW 0TBOPH

- Ypes 3aneyartsaHe Ha M3nyckaTeneH 0TBOp
2unl

MpUCbeanHABAHETO HA MACTIONPOBOONUTE
CTaBa Npwv TOBa KbM W3MYyCKaTENHUTE OTBOPU C
Hawv-BMCOK HoMep. M3nyckaTenHuWTe 0TBOpH C
HaM-HWCKa HOMEePaUMSs CRyXKaT 3a 0TBeXKaHe.

M3nyckatenuu oteopu 1, 2 v
4 oTBEX[OaHe dur. 4

B “3nomnBaHe Ha cMa3oyeH Matepuan
C BKNHOYEH CMa3oyeH MaTtepuan

akF
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3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKLUMUTE

3.3 JleHToBO-KOHTaKTHa KnaBuaTypa

J1leHTOBO-KOHTaKTHaTa Knasuatypa (3) Ha

OMCNes uMa cnegHUTe dyHKUMK:

o [MokasaHus Ha excnnoaTaLUroHHK
CbCTOAHMS, KOLOBE 3a MPeLLKM

o 3afemncTBaHe Ha JOMbAHUTENHO
cMa3BaHe

o [lokasaHus M NPOMEHW Ha NapaMeTpu
(nporpamupane)

BCHUKM DYHKLMM - C U3KITHOYEHWE Ha MoKa-
3aHMATa Ha CbOBLLIEHMATa 3a FPeLUKM - ca Ha
pa3nonoXeHuWe caMo No BpeMe Ha Naysu Ha
nomnata.

HacTpoikuTe Ha noMnara ce M3BbpLLIBaT
4pes 3eneHuns ByTOH 3a HacTpowika (3.3) u
yepeeHua ByToH 3a npesknroyBaHe (3.2) v ce
nokassar Ha aucnnes (3.1).

24

~
J1eHTOBO-KOHTaKTHa Knasuatypa ¢ gucnnen ¢ur. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

akF



3. Mpernen/Onucanue Ha GyHKUMUTE

3.4 TlokazaHWa B UHOMKATOPEH PEXuM

B rotosHocT 3a pabota
MoMnaTa ce HaMMpa BB BpeMe Ha nay3a. He ca
OTKPWTHM CbOBLLIEHUA 33 MPELLIKH.

Momnarta pa6oTu
Momnata paBoTu. He ca 0TKpWUTH CboBLLieHNs 3a
rpeLwKu.

CbobLieHue 3a NpeaBapyTeNIHO U3NpasBaHe
Momnata paboTtu. Mima Manko cMasoyeH MaTepu-
an. MNokasaHWeTo ce cMeHs ¢ nokasaHue “Momna-
Ta pabotn’”.

CbobuyeHue 3a u3npassaHe
Hama cmazoueH MaTepuarn. Momnata npuknoysa
TeKyLUMS UMKBIT Ha cMasBaHe. [oBTopHO cTap-
THpaHe Ha noMnaTa MoXe fja Ce U3BbPLLW camo
crefl MbiHEHe Ha pe3epsoapa.

CbobuieHue 3a HemsnpasHocT Er
Bb3HWKHANa e HeyToYHeHa rpeLuka.

CwvobuieHue 3a HemsnpasHocT EP
Bb3HMKHANa e rpeLuKa Ha NeHTOBO-KOHTaKTHaTa
Knasuatypa unu Ha gucnnes.

3.5 TokasaHWa B pexuM Ha NporpamMupaHe

Crbnka ot nporpamata P1
B tasu cTbnka oT nporpamara ce HacTporsa
CTOMHOCTTA B YaCOBE Ha BPEMETO Ha Nay3aTa..

Crbnka oT nporpamara P2
B 1a3u cTbnka oT Nnporpamara ce HacTpowea
CTOMHOCTTA B MMHYTH Ha BPEMeTO Ha naysara.

Crbnka ot nporpamata P3
B tasu cTbnka oT nporpamara ce HacTporsa
6pos Ha 060pOTHTE Ha pasnpegenuTens Ha pa-
60TeH UMK B,

Crbnka ot nporpamata P4

B Ta3u cTbMKa 0T nporpaMara ce HacTpokBa TMna
Ha U3XOOHWA CUrHar.

nc = normally closed (HopmanHo 3aTBOpeH KoHTaKT)
no = normally open (HOpManHo 0TBOPEH KOHTAKT)

Crbnka oT nporpamara P5
B Ta3u cTbNKa OT Nporpamara ce HacTpomBea,
fanu Mexay eHo CboBLLeHVe 3a rpeLuka Uiu
cbo6LLeHve 3a U3Npa3BaHe Aa MMa pasfuka.

Crbnka ot nporpamara P6
B Ta3u cTbnka oT nporpaMara ce HacTpoMBa Kak
CTapTMpa nomnara cned BKYBaHeTo.
SP = cTapT c Bpeme 3a naysa
SO = cTapT c BpeMe 3a cMa3BaHe
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3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKLMUTE

=

in

3

Kpa# Ha nporpamupaneTo

lMporpaMMpaHeTo e 3a8bpLUEHO. 3a 3amnuc Ha Ha-

CTPOEHWTE CTOWHOCTH, NPOrpaMupaHeTo Tpsésa
1a ce KBUTUPa CbC 3eneHuna ByToH 3.3 (Brx dur.
13) 8 pamkmTe Ha 30 cexkyHaM.

HopManHo 3aTBOPeH KOHTaKT
VI3X0QHMAT CUrHan e HacTpPOeH KaTo HopMasHo
0TBOpEH
(normally open). Crbnka ot nporpamarta P4

HopManHo oTBopeH KoHTaKT

M3X0AHUAT CUrHaN e HaCTPOEH KaTo HOPMasHo
3aTBOpeH

(normally closed). CTbnka oT nporpamata P4

lpeLuka - curHan 3a usnpassate
HaMa pasnuka Mexay curHasn 3a rpeLuka v cur-
Han 3a M3npassare. CTbnka ot nporpaMara P5

M3xomeH cMrHan nporpamMmpan kato HopMasnHo
0TBOpEH
Cwo6uieHue 3a M3NpasBaHe NepUoaMYHM dYyHK-
LMoHanHK nospeau HenpekbeHat curian (ON).
Crbnka oT nporpamata P5

M3xoneH curHan nporpamMmpan kato HopMasnHo
3aTBOpeH
CwoBuleHve 3a M3NpasBaHe NepUoarYHK dyHK-

LMOHaNHKW noBpeam HenpekbeHaT curnan (OFF).

Crbnka oT nporpamaTta P5

CraproBa ¢asza SP

lNomnara 3arnoysa cnef BKHYBAHETO C BPEMETO
Ha naysarta. CTbnka ot nporpamata P6

CrapToBa ¢asa SO
lMomnarta 3anoysa cnef BKNHOYBAHETO C BPEMETO
3a cMasBaHe. CTbMnka oT nporpaMata P6

OcragalLo Bpeme oT naysara.
CbCcTovm OT 3 nocsiefosaTeNiHu NokasaHus Ha
MCnnes, KOUTO Ce CMEHAT Npe3 UHTepBas oT 2
CeKyHOM.
MNoka3aHue Ha aucnnes 1

[NokasaHue Ha gucnnes 2
noKa3Ba 0CTaBalLoTO BPeMe Ha naysara B
yacose.

[NokasaHue Ha gucnses 3
noKa3Ba 0CTaBaLLOTO BPEMe Ha naysaTa B
MUHYTH.

Mpvmep: 0110. OcTagalLo Bpeme Ha naysa
1 yac v 10 MUHYTH.

alcF



3. Mpernen/Onucanme Ha GyHKUMUTE

AC
Moka3Ba 6pos Ha aBTOMATMYHO aKTUBMpa-
HWTe PaboTHM UMKNKW. Yrcnosa CToMHOCT
0-9999 (HenpekbcHaTa). MokasanuneTo ce
CHCTOM OT 3 NOCNefoBaTeNHM NoKa3aHMa Ha
AMCNAes, KOUTO Ce CMeHST Npe3 MHTepBan oT
2 CeKyHIN.
Mokasanue Ha aucnnea 1

lNokasaHue Ha gucnnes 2
N0Ka3Ba CTOMHOCTUTE B XMNAAM U CTOTHLM.

[NokasaHue Ha gucnnes 3
N0oKa3Ba CTOMHOCTUTE B AECETKM W eAUHULM.

Mpumep: 0625 = 625 aBTOMATUYHO aKTUBU-
paHu paboTHU LIMKIIN.

L= ] <t o

uc

Moka3sa 6post Ha PbYHO aKTUBMpaHWTE f0-
MbIHWATENHM CMa3BaHKs. YncnoBa cToMHOCT
0-9999 (HenpekbcHaTa). MokasaHuWeTo ce
CbCTOM OT 3 NOCef0BATENIHM NOKA3aHUA Ha
QMWCNes, KOUTO ce CMEeHAT Npe3 MHTepBarn ot
2 CeKyHIM.

MMokasaHwe Ha aucnies 1

MokasaHue Ha gucnnes 2
MnoKa3ea CTOMHOCTUTE B XMMAAM U CTOTHLIM.

lNokasaHue Ha aucnnes 3
noKasea CTOMHOCTUTE B AECETKM W eQUHULM.

Mpumep: 0110 =110 pbYHO aKTUBKMPAHHK
DOMbAHUTENHW CMa3BaHMs.

27




4. TexHUYeCKM JaHHH

4. TexHWYecKkM faHHU
4.1 06LM TEXHUYECKH OaHHU

BapwuaHTu Ha nomnata
LonycTtMa pa6oTHa Temnepatypa
Pa6oTtHo Hansraxe

[Mo3unums 3a MOHTaX

Mecra 3a cMa3BaHe

HwWBo Ha 3ByKOBO HansraHe
Pa3mep Ha pesepeoapa

[TbnHeHe

Terno Ha npasHaTa nomna
Cma3o4Hm npoaykTi?)

Le6uT u3nomnealL enemeHT?
Lebur pasnpegenuren
MakcumanHo speMe Ha padoTa Ha nomnara

24VDC | 120VAC6OHz |  230VAC50HZ
-25°Cpo70°C
makc. 120 6apa
BepTMKanHa (Makc. oTknoHeHuet 5 ©)
Makc. 18
<70dB(A)
1 nuTBp

4pes3 CMa30yeH HWMen ¢ KoHuyHa rnasa R 1/4
ok. 6 kg
pecu NLGI Il v NLGI 1111)
ok. 0,2 ccm (Ha xom) ok. 1,0 ccm (Ha MuHyTa)
ok. 0,2 ccm (Ha UnKBA)

30 MUHYTH

1) Mpecure ot knac NLGI Il MoraT Aa ce u3nomneaT caMo Npu onpeaeneHn ycnosma Ha ynotpe6a. 3aTosa [onycTMMOCTTa Tpabsa fa 6bae U3fcHeHa npeasapuTenHo cbe SKF.

2) CnasgaliTe ykaszaHuaTa 8 rnasute 4.6. n 4.7.

Temnepatypa [°C] -25°C -20°C
024V DC 06opoTw [rpm] 5,3-6,0 6,2-7,3
120VAC 0O6opoTu [rpm] 5,9-6,9 83
230VAC 06opoTw [rpm] 2,5-5,6 6,5-6,8

+25°C
7,3-8,3
8,5-9,0
6,9-7,1

[MocoyeHuTe yecToTH Ha BbPTEHE 3aBMUCAT OT NPOTUBOHANAraHeTo U TemMnepatypara. Mo npuHUMN Uma: KonkoTo no-sucoko e

NPOTUBOHANAraHeTo KU NO-HWCKa TemnepaTypaTa, TONKOBA MO-HUCKK ca 060p0TMTe.
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4. TexHUYeCKH OaHHK

4.2 EnekTpuuecka MHCTanauus

T 24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz
EnexTpo3axpaHBaHe ¢ kBagpaTeH Lekep (0TnsB0) Oa Ha Oa
Tonyck BxogHo Hanpexexwe -20/+30% +10% +10%
KoHcymaums Ha Tok (MakcuManHa) <1A <1A <0,5A
Knacose 3awuta PELV
Bxogose Cbe 3aLymTa oT 06paTHa NoNsPHOCT, YCTOMYMBHM Ha K'bCO CheAMHEHWE, NOTEHUMANEeH
CurHany 3a nospefa C kBaapaTeH Liekep (oTascHo) Ha Ha Ha
HeobxoamMa e 3aLLMTHO YCTPOMCTBO W cenapaTop 3a M3KMHYBaHe Ha Ha Ha
HanpexeHrue Ha npesknioYyBaHe 48VAC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC
|P-knac 3awuTa 6aloHeTeH Liekep 65 65 65
Pene 3a nospega AC 3a cbobLieHue 3a 3npasBaHe 1 ChoBLLIEHNS 3a FPeLLKu 230VAC 230VAC 230VAC
Tok Ha NpeBktoYBaHe MakcMManeH 5A 5A 5A
Pene 3a nospega DC 3a cbo6LLieHue 3a U3npa3BaHe 1 CboBLLIEHWA 3a FPeLLKM 24V DC 24V DC 24V DC
Tok Ha NpesktoYBaHe MakcMManeH 5A 5A 5A
OctatbyHa nyncauusa (DIN 41755) +5% +5% +5%

#1P 67 caMo Npw KBagpaTHW LLEKepH C NPeaBapUTesIHO KOHPeKLMOHWUpaH kaben

akF
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4. TexHUYeCcKM JaHHH

4.3 $abpruyHM HACTPOMKK Ha NoMNK

CTbnka 3a NporpamMupaHe/cToiHocT
P21 Bpeme Ha naysa B Yacose

P2 Bpeme Ha nay3a B MUHYTH

P3 o6opoTu Ha pasnpenenuTen Ha paboTeH LWk bl

P4 curnaneH usxon pene 3a nospefa

P5 nudpepeHumpaHe cbobLLeHKe 3a U3npassaHe v CboBLLEeHKe 3a rpeLuka

P 6 ctapToBa ¢asa
BpeMe Ha pabota (MakcumanHo)
MakcumanHo BpeMe Ha naysa = 59 yaca v 59 MuHyTH

MuHumanHo speMe Ha nay3aV DC nomna = 4 MUHYTH
MuHumanHo BpeMe Ha naysa V AC nomna = 20 MUHYTH

$abpunyHa HacTporka
6 yaca

0 MUHYTH

1 obopot

no

SP

30 MUHYTH

#3a face usberHat nospean Ha nomnarta 4Ypes npesuiLlaBaHe Ha MakCKMManHOTO BpeMe Ha pa60Ta,

npw BapuanTuTe VAC Tpsibsa a ce cnassar CriefJHATe CTOMHOCTH:
MakcuManHo 3 uukbna

30

06xBaT Ha HacTpoika
0-59 vaca
0-59 MuHyTH

V DC nomnu 1-5 oBopota
V AC nomnu 1-3 o6opota#

no (HopmanHo oTsopeH)/ nc (HopManHo
3aTBOpeH)

-~ (Hama andepeHumpaHe)
-U (M3xoeH curHan KkaTo HopMasiHo 3aTBOpeH)
- (M3xomeH curHan KaTo HOpMasHo OTBOPEH)

[SP] Momnara 3anoyga c Bpeme 3a naysa

[SO] nomnara 3anoysa ¢ Bpeme 3a cMa3sBaHe

He ce npomena

akF



4. TeXHUYeCKH OaHHK

4.4 BbpTawM MOMEHTH Ha 3aTaraHe

Mocouennte no-g40ny BbpTALLM MOMEHTH HA 3aTAraHe TpﬂéEa [a ce cna3sat Npu MOHTaXka
WX peMOHTa Ha nomnara.

MoMna ¢ dyHaaMeHT, MalMHa MW NPeBO3HO CPeACTBO 18 Nm+ 1 Nm
Pasnpenenuten c nomna TLMP 9Nm+1 Nm
M3nomnBall enemeHT c Kopnyc Ha nomna 25Nm £ 2 Nm
BWHTOBO CbeanHeHMe Ha U3NyCKaTeNHMs OTBOP Ha
pasnpegenutens
3aBuHTBALLO Ce 17 Nm +1 Nm
Bkapsalio ce 12Nm+1 Nm
KOHTpOsHO WmdToBO CheguHeHue 18 Nm+1 Nm
BuHToBa Tana (M3nyckaTeneH oTeop) 15Nm +1 Nm
BuHToBa Tana (6ytana) 18 Nm +1Nm
Xonengeposa ramka Ha BUHTOBOTO CbeAMHEHWE Ha 13MnycKa-
TeNnHUs 0TBOP
Tpbba nnactMacosa 10Nm+ 1 Nm
CromaHeHa Tpb6a 11 Nm+ 1 Nm
Kanak kopnyc Ha nomna 1,6 Nm + 0,8 Nm
Pesepsoap c kopnyc Ha nomna 7Nm +1 Nm

akF

4.5 HeobxoaMMu CMA304HM KOHCUCTEHUMM B ClyYan Ha
NepUoanyHO CbobLLEHHWe 3a U3Npa3BaHe

3a NPaBUIHOTO PYHKLMOHUPAHE Ha NPeKbCBALLMA CUrHaM 3a M3npasBaHe

TpsiGBa da ce Cnassar CeaHUTe CMasoyHu KOHCUCTEHLMK.
TemnepaTtypa

Knac no NLGI TemnepaTypa Knac no NLGI
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
1,0 <+40°C 2,0 <+70°C

* MakcumanHo gonycriMa paboTHa TeMneparypa Ha nomnara

3a rpecut o1 knac NLGI < O nepuoanyHmaT curHan 3a u3npassaqe
He e NoaxoALL.
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4. TexHUYeCcKH JaHHK

4.6 ToneseH obem Ha pesepsoapa

[MonesHusT 06eM Ha pe3epBoapa 3aBM1CH 3HaYUTENHO 0T KoHcHcTeHumsTa (knac NLGI) 1 paboTHaTa TeMnepaTtypa Ha U3non3saHus CMa3oyeH MaTepuart.

|-|Dl4 BMCOKa KOHCUCTEHUKMA U HUCKa TemnepaTtypa nNo NpMHUKWN Nofiensa noseYye CMasoyeH MaTepuasn K'bM BbTPeLLUHUTE NOBbPXHOCTH Ha pe3epaoapa/nomnaTa M N0 TO3K HAYKUH He e Ha
pasnonoXXeHne KaTo CMa3oyeH MaTepuan 3a U3nomneaHe.

lMonesex 0BeM Ha pesepeoapa
1-NMTPoB pesepsoap Cbe chobieHue 3a u3npassare (XL)

CMa304HM MaTep1anu CbC CPaBHUMO BMCOKA KOHCUCTEHLMA 4) Ok. 0,5 go 0,8 nuTpa
CMa304HM MaTeprany CbC CPaBHUMO HUCKA KOHCUCTEHLMS 5) Ok. 0,6 0o 0,9 nutpa

4) KoHcucTeHUMM Ha cMasoyrm matepuani NLGI-2 npu + 20 °C go MakcuManHo [onycTiMata KOHCUCTEHLMA Ha CMa3oyHUs MaTepuan.
5) KoHcucTeHumMW Ha cma3ounmn Mateprani NLGI-000 npw + 70 °C fo KoHcucTeHumum Ha cMasoyHm matepuani NLGI-1,5 npu + 20 °C.

4.7 HeoﬁXOﬂMM CMa3o4yeH MaTepuan 3a NbpBO N'bJIHEHE HA Npa3Ha noMmna

3a nbnHeHe Ha fOCTaBeHa nNpasHa noMna 4o MapknupoekaTa MAX Ha pesepsoapa ca HEOGXORMMMTE cnefHUTe KonMyecTsa CMasoYveH Martepuan.

Pa3mep Ha pe3sepsoapa KonvuecTso [Mpu ynoTpeda Ha CMa304YHU MaTepUani CbC CPAaBHUTENHW HUCKA KOHCUCTEHLMA B NOMMMTE, KOWTO Ca U3NI0XEHU Ha
CMNW BUOPALIMM NI HAKMAHALLIM [IBVWXKEHWA (HAanp. CTPOMUTENHW MaLLMHK, 3eMefencki MalmHu), TpAdea Aa ce cnassa
a3cTosHMe 0T oK. 25 mm oT MapkuposkaTa MAX Ha pesepsoapa. Tosa Bb3MpenaTcTBa NPOHUKBAHETO Ha CMa30yeH
1 nuTbp 1,75 nutbp + 0,15 P PKAP pesepaoap P P

martepuan BbB BeHTUNaynaTa Ha pesepsoapa. Tasw cTovHocT TpﬂﬁBa ha ce yBenn4u npr MHOro CUNHU Bwépaumm, anpu

HWCKM BUGPaLMK aa ce Hamanu. [poMaHa Ha BrUcoumMHaTa Ha nbaHeHe oT 10 mm oTrosapst Ha NpoMsiHa Ha 06ema oT oK.
0,2 nuTpa.

akF
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5. HocTaBka, BpbLUaHe U CbXpaHeHWe

5. HocTaeka, BpbllaHe U CbXpaHeHue

5.1 HoctaBka

Cnep nonyyasaHe Ha npaTkaTa f npoBepeTe
3@ eBEHTYaSHU LLIETH M 33 OKOMMSIEKTOBAHOCT
Bb3 OCHOBA Ha ToBapuTenHuuara. Joknaa-
BakTe He3abaBHO TPAHCMOPTHHUTE LLIETH Ha
cneguTopa.

OnakoBBbYHUAT MaTepuan Tpsabea aa ce
CbXpaHaBa TOIKOBA AbAr0, JoKaTo 6baart
M3SCHEHW eBEHTYasHK HeCboTBeTCTBMA. [1pn
BBbTPELLHWA TPAHCMNOPT ocurypeTe 6e3onacHa
pabora.

5.2 Bpblane

lMpenw BpbLUAHETO NOYMCTETE BCUYKM

4acTW W onakoBawTe NpaBMAHo (T.e. Npu
cna3BaHe Ha NpegnMcaHnaTa Ha JbpkasaTta
nonyyaren).

MpoayKTHT TPAGBA [a e nasu 0T MexaHUYHK
Bb30eMCTBMA, HAaNp. yaapu. Hama orpa-
HWYEeHWA 3a TOBA, Aa/I TPAHCNOPT BT fa ce
M3BBPLUBA MO 3eM§, Bb3AyX MKW BOAa.
BpblyaHuaTa Tpaésa ga ce 0603HayaT BHPXY
onakoBKaTa.

1149
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5.3 CbxpaHeHnue

Mpeau ynotpeba Ha NpoayKT1Te
NpOBEpeTe 33 Bb3MOXHM LLIETH
no BpeMe Ha CbxpaHeHueTo. Tosa
o BaXkKM 0COBEHO 3a YacTK OT NnacT-
Maca 1 KayuyK (KpexKkocT), Kakto
WM MBJTHM CbC CMa304eH MaTepu1an
KOMMOHeHTH (cTapeeHe).

3a npoaykTuTe Ha SKF ca B cuna cnegHute

YCNOBUA 33 CbXPAHEHWETO:

o [Ionyctumuat TemMnepatypeH obxsar
3a CbhxpaHeHue oTrosaps Ha obxsata
Ha pa6oTHaTa Temnepatypa (BuxTe
TexHW4eckn AaHHK)

o B cyxu, 3aLLMTeHu OT npax W BudpaLmiu,
3aTBOPEHM Crpaau

o be3 Kopo3uBHHM, arpecnsHK MaTepuanu
Ha MACTOTO Ha CbXpaHeHue (Hanp.
YNTPaBMONETOBM [TbYM, 030H)

o Ha macTo, 3aLLUMTEHOo 0T NapasuTu 1
YMBOTHM

o B opuruHanHarta onakoska Ha npogykTa

3aLLMTeHM OT HaMMpalLLy ce Habnuso
M3TOYHMUM Ha TOMAKHA W CTY A

[pv BUCOKM TeMnepaTypHu KonebaHus
WM BUCOKa BIAXHOCT Ha Bb3/yxa Tpa6Ba
[a ce B3emMaT NoAxoasLLm Mepku (Hanp.
oToNseH1e), 3a [a ce Bb3NpendTcTsa
o6pa3syBaHe Ha KOHAeH3upaHa Bofa.
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6. MoHTax

6. MoHTax

6.1 06wa nHbopMaums

MocoyeHWTe B PbKOBOACTBOTO NPOAYKTH
Tpsi6Ba fa ce MoHTUpaT, obcnysBsart, nofd-
ObPXKAT ¥ PEMOHTUPAT CaMO OT KBaTUU-
uMpaHu cneyuanuctv. Ksanuduumpan
nepcoHan ca nuuarta, Kouto ca obyyeHu,
Ha3HaAYeHU U MHCTPYKTMPaHMW OT onepaTtopa
Ha KparMHWs NPOAYKT, B KOWTO Ce Brpaaa
OMUCaHMST NPOAYKT.
Tesu nuua ca 3anosHatu, 6narogapexue Ha
06pa3oBaHWeTo, onuTa u 06Y4eHUETo CU C
BanMOHWTE CTaHOAPTH, HapeaGu v npasuna
3a 0XpaHa Ha Tpyda 1 ycnosus Ha pabora. Te
ca yMbHOMOLLIEHW [1a U3MbHABAT CbOT-
BETHWUTE HeoOX0OUMM AEMHOCTM U NPU TOBa
[a pa3no3Hasar v U3BareaT Bb3MOXKHUTE
Bb3HMKHANM ONACcHOCTM.

lMpenu MoHTaXa Ha NPoAYyKTa, ONaKOBbYHM-
AT MaTepuan, KakTo v eBeHTyasH1Te 06e30-
NacuTesTHW NPUCNOCOBIEHUs MPU TpaHCcnop-
TWpaHe TpsGBa 4a ce OTCTPaHST.
OnakoBbYHKUAT MaTepuan Tpaéea fa ce
CbXpaHaBa TOSIKOBA AbJIF0, [oKaTo 6baart
M3ACHEHW eBEHTYalNHU HeCOTBETCTBUA.

34

YKA3AHME
Cnas3sBalTe TeXHUYECKUTe faHHH (BIKTe
rnasa 4).

6.2 MoHTakHa yacT

MpoayKTsT TPsiGBa [a € 3aLLMTeH OT Brara 1
BMOPALIMM, KAKTO M 12 Ce MOHTMPA Ha NlecHo
LOCTBIMHO MSCTO, TaKa Ye BCHYKM 0CTaHaM
MHCTanaumu aa Morar fa ce U3BbpLuBaT fes-
npo6nemHo. [JaHHWTe 3a MakcMMarHo ao-
nycTMMaTa TemMnepaTypa Ha oKomnHaTa cpea
Morar ga 6baaT HaMepeHH B TEXHUYECKMUTE
DaHHU.

[Npu MoHTaxa v 0coBeHo Npu NpobueaHe

€ OT CbLLIECTBEHO 3HaYeHKue fa ce 06bpHe

BHWMaHMe Ha:

o OcTaHanwTe arperartu He TpabBa ga
6baaT NnoBpedeHH No BpeMe Ha MOHTaxa.

o [poayKTbT He TPsiGBA A Ce MOHTHPa
B 06xBaTa Ha AeMCTBME Ha NOABUKHM
yactw.

o [poayKTbT TpABBa Aa ce MOHTUPa Ha
[OCTATbYHO FONAIMO PascToAHWe OT
M3TOYHWUM Ha TONSIMHA U CTyA.

o besonacHuTe pa3cToaHKs, KaKTo U1
3aKOHOBMTE Pa3nopendu 3a MOHTaX 1
OXpaHa Ha Tpyaa Tpabsa fa ce cnassar.

A

BJ1ArOPA3YM

Tokos ynap

Mpenu scuykm paboTw no
eNeKTPUYECKUTE YacTK1 NOM-

nata Tpa6Ba fa ce U3KHYM OT
ef1eKTPo3axpaHBaHeTo.
Csbp3saHeTo Ha 24V DC nomnata
Tpa6Ba Ja cTasa caMo ypes 6e3-
OMacHo rafiBaHWyYHO pasgenaHe

(PELV).

akF



6. MoHTax

6.3 MUHWManNHW pasMepu 3a MOHTaX

3apace OCUTYypHK [OCTATbYHO NPOCTPAHCTBO 3@ NOAAPBXKKA UM eBEHTYANeH AEeMOHTaX Ha NpoAyKTa, BbB BCAKA NOCOKA TpﬂéBa na 6'b,l:le
OCUrypeHo, B gonbjiHeHWe K'bM onpedenieHnTe pasMepr MUHUManHo CBOéO,ElHO NPOCTPAHCTBO OT 50 mm.

s N
MUWHUManHW pasMepu 3a MOHTaX ¢ur. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D=214mm
A
N J
akF
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6. MoHTax

6.4 MoHTa)kHW pasMepu

MoMnarta ce hrUKCMpa K'bM BaTa MOHTaKHM
oTBOpa. PUKCMPAHETO CTaBa C BKITFOYEHH B

obxBaTa Ha [ocTaBKkaTa bUKCMpalliu MaTe-

puanm.

2 x M8 BUHT

2 x M8 raika (camoocurypsasalia ce)

2 X NOANOXHa Lwamnba

BbpTaiy MomeHT Ha 3atdraHe = 18 Nm

36

N
MoHTaxxHW pasmepu owur. 7

MoHTaxHW pasMepu
E = pascTosHue Mexay oTBOpHTE 146 mm
F = BucoumHa 110 mm

alcF



6. MoHTax

6.5 Cebp3BaHe KbM

€1eKTPO3aXpaHBaHETO e (Banete 3alMTHUTE Kanayku KbM
CB'bp3BaH6TO KbM eJieKTpo3axpaHBaHeTo eneKTpUYecknTe CbeguHeHus Ha
TpaBBa fa CTasa Taka, Ye [ja He ce npegasart nomnaTa.
OMbBALLM CUNK BBPXY NPOAYKTa (CBBP3- o [locTaBeTe LieKkepwuTe C ynbTHeHWe
BaHe 6e3 HanpeeHwe). 3a CBbP3BaHe KbM BBPXY CheAUHEHUATA U bUKCHMpaKTe ¢
eneKTpoMHCTanaumMsTa npoUearpanTe, KakTo BUHT.
cnepga: YKA3AHWUE
KBeagparteH Lekep CnasBanTe enekTpUYECKUTE XapakTePUCTHKM
e KoHdwuryprpanTe KBagpareH Lijekep 6e3 (BWxTe rnasa 4).

kaben c nogxoasLy kaben. 3a cBbp3BaHe
Ha kaBena BUXTe cxemaTa BbpXy
KBa[paTHWA LLieKep N CboTBeTHaTa
eneKkTpMUYecka Cxema B ToBa PbKOBOACTBO
(BuxTe rnasa 12).

akF
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6. MoHTax

6.6 NbpBOHAYaNHO NbJIHEHE HA NoMnaTta

3a NbpBOHAYANHOTO MbHEH, NpoLUearpan-

Te, KaKTo cfefBa:

e [locTaBeTe CbA C 4ocTaTb4yHA BMECTUMOCT
3a M3MM3aLLMWs CMa3oyeH MaTepuan nog
noMnara.

o 3aBWHTETE XbBTUTE TPAHCMOPTHU
ynnbTHeHWs (7.1) oT u3nyckaTenHuTe
0TBOPM Ha pasnpegenurens.

e Heusnon3saHwa 13nyckaTenHu 0TBOPU
Ha pasnpenenuTens 3anyLeTe ¢ BUHTOBM
Tanu.

e [locTaBeTe HakpaKHM1Ka Ha TakanamuTa
WK TpaHchepHa NoMna BbPXyY HUMena 3a
nbnHere (2).

e HanbnHeTe pesepsoapa Ao
MapkuposkaTta MAX
(bwr. 19) cbe cMazoueH matepuan. Mpu
TOBA CNa3BamTe yKasaHusTa Ha rnaea 4.8.

e (CrapTvpanTe noMnaTa 4Ypes
HaTWCckaHe Ha ByToHa (3.1). gokato ot
OTBOPEHWTE U3NyCcKaTenHW 0TBOPH Ha
pasnpegenuTens 3anoyHe 4a u3nusa
CMa304eH MaTepuan.

e M3knroyeTe nomnarta.

38

e MoHTHpaWTe NpegBapuTeNIHO HanbnHe-
HWTE MacNONPOBOAM K'bM OTBOPEHWTE 13-
nyckaTenHW 0TBOPM Ha pasnpegenutens
W TW CBBPXKETE K'bM TOYKMTE 33 CMa3BaHe.

e OrcrpaHeTe cbfa 3a Cb6upaHe Ha
CMa304HWS MaTepUan v u3xsbpnere
M3NyCcHAaTWs CMa30y4eH MaTepyan 6es ga
3acTpallaBaTe OKonHaTa cpefa.

Cera noMnata e roToea 3a padoTa CbC 3a-
BOMCKMTE HACTPOWKM MK MOxe Aa O bae
CbrnacysaHa Ypes NMPOMAHa Ha NapaMeTpuTe
(nporpamupate).

s R
M3rneq ot3ag owur. 8

~
W3rnepn otnpeg our. 9

[...

akF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series




6. MoHTax

6.7 Mporpamupane

3a nporpamupareTto Ha nomnu TLMP 1008
TpaBBa Aa ce npoueampa CbrMacHo cieqHa-
Ta cxema 3a nporpamupaxe.

HatucHete 6yToH 3.2 1 ByToH 3.3 egHo-
BPEMEHHO 3a OK. 4 CeKyHau, 3a [1a BeseTe B
nbpBaTa CTbnKa 3a nporpamupatre P1. Cnen
OTMyCKaHe ce NoKasea HacTpoeHaTa CToM-
HocT. [poMeHeTe CTOMHOCTTa Ha CTbNKaTa 3a
nporpamMupaHe Ypes HaTUckaHe Ha ByToHa
3.3.

3anameTeTe NpoMeHeHaTa CTOMHOCT Ype3
HaTuCckaHe Ha ByToH 3.2 B pamkuTe Ha 30 ce-
KYHM, B NPOTMBEH CNyYaM Ta LLe ce U3TpHe.
[MporpaM1paHeTo ce NpoabkKaBa Cbe
cnefgaliata ctwnka P2. Cnen kBuTvpaHe Ha
nocriedHaTa nporpamHa cTunka Pé nporpa-
MWPAHETO € 3aBbPLLEHO.

Crbnka oT nporpamata

P21 HacTpoKka Ha BpeMe Ha naysa B yacoBe
P71 HacTporka Ha BpeMe Ha nay3a B MUHYTH
P3 HacTporka Ha oBopoTuTe Ha
pasnpegenuTtens

P4 HacTporka Ha M3X04HWA CUrHaN Ha KOH-
TPOSIHOTO pene

P5 HacTpoKka Ha pasnukaTa Mexay CMrHan
3a rpeLuKa 1 curHasn 3a unpassaHe

P6 HacTporka Ha cTapToBaTa ¢dasa

A = CTbnka oT nporpaMaTta

B = Bb3MoskHa cToMHoCT
akF

C = lNpomsiHa Ha CTOMHOCT Ype3 HaTUCKaHe
Ha ByTOH

D = Bb3aMoskHa HoBa CTOMHOCT

E = 3anuc Ha npoMeHeHaTa CTOMHOCT Yypes
HaTUCKaHe Ha 6yToH 3.2 B paMkuTe Ha 30
CEeKYHOM M NPOAbiKaBaHe CbC Cneasa-
LjaTa CTbMka oT nporpamara. 3anassaxe/
KpaW Ha NporpamMmpaHeTo Ypes HaTUCKaHe
Ha byToHa 3.3 cred nocnegHaTa cTbnka ot
nporpamara.

Yka3aHus 3a nporpaMupaHe

HacTpo¥kuTe cTasat camo B egHa nocoka (+)

Bbp30 npemuHasaHe Ypes NpoabIKUTENHO HaTUCKaHe
Ha ByToHa 3.3.

~
Cxema 3a nporpamupaxe ¢ur. 10

3.3

] &
4
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7. MNyckaHe B ekcnioaTayus

7. TlyckaHe B ekcnnoaTtaums

7.1 06wa nHdopmMauma

lNyckaHeTo B eKcnioaTaLms Ha LUsnocTHO 1
npasBuHo MoHTWMpaHa TLMP-nomna cTaBa
Upe3 KOHTaKTa Ha MaLLm1HaTa UM MHOroMno-
3ULMOHHMA NpeKkbeaay. AKo crief BKHYBA-
He Ha gucnnes ce noseu ,EP”, Er®, Hanuue
e nospeaa.

YKA3AHUE

Ako enexkTpo3axpaHBaHeTO ce NpeKkbCHe B
paMKuTe Ha efjHa MUHYTa Cref BKHYBaHe,
3anoysa Bpeme Ha naysa, cfief KoeTo nos-
TOPHO BKNHOYBaHe oTnpe[.

AKO 3aXpaHBaLLI0TO HAaNpexeHue e NPeKbC-
He cfef eaHa MMHYTa Cfief BKNHYBAHETo,
BPEMeTO 3a Nnay3a NpoabJikasa cfef nos-
TOPHO BKMHOYBAHE OT MSACTOTO, Ha KOETO e
npekbcHaTo.

40

7.2 AKTMBMpaHe Ha AONbAHWUTENHO
cMasBaHe

3a aKTMBMpaHe Ha AOMBIIHUTENHO CMa3BaH,

npoleaWpanTe, KakTo cneasa:

e HatucHete ByToH 3.3 MUHWUMYM 3a 2
CeKyHIM.

¢ [lomnara 3ano4sa ga pabotu.
EnHoBpeMeHHo ¢ ToBa Beye U3TeKnoTo
BpEMe Ha nay3a ce Hynmpa.

e He avcnnes ce nosBsABa CUMBONBT
,Momnara pa6otu”.

YKA3AHHME

LbmkMHaTa Ha JONbAHATENIHOTO CMa3BaHe
0TroBaps Ha HacTpoeHus 6poi Ha o6opoTHTe
Ha pasnpegenuTens Ha paboTeH UMK

LONBHWTENHO cMasBaHe ¢ur. 11

N
AKTUBMPpaHe Ha

Max

| BKF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

akF



8. EKCI'IJ'IOE,lTaLlWFI, M3BEXOaHe OT ekcnioaTauna v npefaBaHe 3a oTnagbvuUu

8. EkcnnoaTauus, ussexaaHe oT eKcnnoartaumsa v npegasaHe 3a 0Tnagbum

8.1 06ua nHdpopmauma

Cnep NpaBMIHO CBbP3BaHE KbM e1eKTPOUH-
cTanaumaTa 1 MbiHeHe ChC CMa3oyeH MaTe-
puvan, nomnata e rotosa 3a pa6oTa.

MyckaHe B eKCnnoaTaLms Mnu U3BexaaHe ot
eKCnnoaTaLwms cTaBa Ypes BKIFOYBaHE UK
M3KMKOYBaHe Ha rMaBHaTa MallMHa UKW Ha
NpeBo3HOTO CPeACTBO.

BHUMAHHWE

MoBpena Ha nomnata

lMpu NbRHeHe ce yBepeTe, Ye HAMa 3aMbp-
cABaHMWs B pesepsoapa.

MpenbneaHe Ha pesepsoapa

MMariTe npeasua paswMpsaBaHETo Ha
CMa304HMWsi MaTepHas Npy NoBMLLIABaHe Ha

Temnepartypure.

akF

8.2 [NbnHeHe Ha pe3epBoapa B
ekcnnoarauus

MbRHeHe ypes HMNena 3a MbiHeHe

o (BbpXeTe HakpalHUKa 3a MbIIHEHE K'bM
H1nena 3a mbaHeHe (5) n HambnHeTe
pesepsoapa Masiko Mof MapkMpoBsKaTa
MAX. lNpw ToBa cnassamTe ykasaHusTa Ha
rnasa 4.8.

8.3 BpeMeHHO cnupaHe oT ekcnioaTtauus
BpeMeHHOTO cnvpaHe oT ekcnnoaTa-

LM Ce M3BBPLUBA YPe3 NpekbCBaHe Ha
3axpaHBaHeTo.

8.4 W3BexxpaHe oT ekcnnoatauus u
npefasaHe Ha 0TNaAbUM

3a 0KOHYaTenHoTo n3BeXxnaHe oT ekcnyio-
aTtaum4a TpﬂéBa [a Ce cnaseaTt npasuiaTa 3a
npenaBaHe 3a 0TNagbLUK. CDELLly Bb3CTaHO-
BABAHE Ha HanpaBeHWTe pa3Xxodu NpoayKTbT
MOXXe a 6'!:}16 M33€eT OT Npou3BoAUTENA 3a
npefaBaHe 3a 0Tnagbuu. Bb3moxxHocTTa 33
PeumnKIiMpaHe Ha KOMMNOHEHTUTE € NOCOY€eHa.

MpepaBaHe 3a oTNagbuu dur. 12

" o
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9. TexHuuecka nooapmbuXka, N0YNUCTBAHE U PEMOHT

9. TexHnuecka NoaapPBXKKA, NOYUCTBAHE U PEMOHT

9.1 06wa uHdbopmaLms
3a WeTH, KOWTO ca Bb3HUKHANM nopagu Henpa-
BUNHMW TeXHUYecka NoaapbKKa, PEMOHT UK
MOYMCTBAHE Ce M3KNH0YBa BCAKAKBA rapaHLms.

9.2 TexHWYecka nopmpbKKa

* Hawma yactu, KouTo Ja nognexat Ha noa-
OPBXKa OT KINKeHTa.

9.3 MMoyuncTtBaHe

o (OCHOBHO NOYMCTBAHE HA BCUYKM BbHLLHK
nosbpxHocTu. [a He ce u3nonssar
arpecmBHM NOYMCTBALLIM CPECTBA.
BbTpeLuHo nouncTeaHe e Heo6xoamMMo camo
Npw ciyyaiHa ynotpeda Ha 3aMbpceHu
CMa304HW MaTeEpUanu.

9.4 CMAHa Ha NeHTOBO-KOHTaKTHa
Knasuatypa

3a cMAHaTa Ha NeHTOBO-KOHTaKTHaTa KfaBra-

Typa NpoLienupaTe, KakTo cegsa:

e MsknroyeTe nomnara ot
enekTpo3axpaHsaHeto. OcgoBopeTe
BMHTOBOTO CbeaunHenue (5.1) Ha Lekepa
(A1) v u3sapeTe Wiekepa.

o Pa3BuHTETE YETHMPUTE BMHTA Ha Kanaka Ha
kopnyca (11) u BHMMaTenHo ro u3sagete
Hagony.

e [loBgurHeTe KOHTponHaTa nnatka (10)
BHWUMATeNHO OTOOMY Harope oT gbpxaya

42

B Kanaka, 4okaTo cuHmMAT Lwekep (10.1) Ha
KOHTpOMHaTa nnarka e fo6pe AoCTbMeH.

o I3BageTe CHHWs LLIEKEP OT KOHTpPOMHaTa
nnarka.

¢ (Ocsobopete 3aneneHara IeHTOBO-
KOHTaKTHa KnasuaTypa BHUMaTenHo
OT KOpMyCa W 5 CBaneTe 3aefHo C
NPUCbEOUHUTENHWS Kaben.

o Bkapalite cBbp3BaLLMs Kaben B HoBaTa
NIeHTOBO-KOHTAKTHA KNaB1aTypa oTnped
npe3 0TBOPA 3a SIeHTOBO-KOHTAKTHATA
KrnaBuaTypa W BKIHYeTe KbM CbOTBETHATA
BPb3Ka Ha KOHTpOMHaTa nNnatka.
BHWMaBawTe 3a NpaBuaHaTa nocoka Ha
Liekepa.

o [locTaBeTe KOHTPO/HATA NiaTka
BHMMATENHO B AbpyKaya.

e 3aneneTe HOBaTa IEHTOBO-KOHTAKTHA
KnasuWaTtypa Bbpxy Kopnyca.

o MoHTHpa#Te Kanaka Ha kopnyca Ha
nomnarta ¢ YeTMpKU HOBM MUKPOKANCYNOBaHH
BuHTa (11).

Bbprawy MomeHT Ha 3aTarane = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

o MoHTupakTe oTHOBO Wekep Al,
3a a CBbpXKeTe NoMnaTta KbM
eneKTpo3axpaHBaHeTo.

CMsiHa Ha neHTOBO-
KOHTaKTHa Knasuatypa ¢ur. 13

akF



10. Mospena, npuiMHa 1 OTCTPaHABaHe

10. [lospegma, NnpUYMHa M OTCTPaHABAHE

r N
Cbo6LeHus 3a rpeLuka

C'bOﬁLLleHMe 3a rpewka Ha gucnnes 3HaueHue OTcTpaHsBaHe

o Cnoblenue 3a 3npassaHe
VMa HanyeH MHOro Masiko cMaso4eH Matepuan.
Moka3aHueTo ce cMeHs ¢ nokasaHue “TlomMnata
pabot”.

Cwbobuenve 3a rpetuka LI HanbnHete cbaa

e} C'bOﬁLLlEHMQ 3a 13npasBaHe
Beye HaMa cMazoyeH Matepuarn. [Nomnata Bce
CwobLuenue 3a rpeluka LL OLLle NPpUKNYBa TekyLLWa UMK/ Ha CMa3BaHe. O HanbnHeTe cbaa
HOBTODHO CTapTUpaHe MoXXe a Ce U3BbPLUK
CaMo cfied N'b/1IHEeHe Ha pe3epBoapa.

o [peLLKa Ha NEHTOBO-KOHTAKTHATa KNaBMaTypa
Cwbo6Lenue 3a HensnpasHocT EP Unn
o [pelka Ha gucnnes

[NoaMsaHa Ha NeHTOBO-KOHTaKTHa KfnaBuaTypa
o CmsaHa Ha KOHTPOJIHa NnaTKa

o (CmsaHa Ha KOHTPOJIHa NaTKa, ako e

Cbo6Luerve 3a HeusnpasHocT Er o Bwb3HMKHaNa e HeyToYHEeHa rpeLuKa.
HeoBXo4MMa A Ce CMeHw ussata noMna

Ako rpeLukara He MoXxe Aa 6‘b,£le YCTaHOBEHa MU/IK OTCTPaHeHa, MoMA CBbPXXeTe Ce C HalKWa oTaen 3a oécnymBaHe Ha KIMWEeHTH.

akF
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10. MoBpena, Np1iMHa U OTCTPaHABaHe

4t

s N
MexaHW4HK nospenu Ha noMnarta
Mospega Bb3MoxHa npuunHa/PasnosHasaHe Ha rpewwkata OTcTpaHsBaHe
o 06e3sb3nyLUaBaHe Ha CMa3o4eH MaTepuan
Bpb3ka 3a Bb3AyX B CMa304HKA MaTepuan/cMasoy- o BusyanHa npoBepka 3a MexypyeTa B CMa304HMS 'mé o P
R (ako e He0Bx0AMMO aKTUBMPANTE MHOFOKPATHO
RN EACTEE IOMbAHUTENHO CMa3BaHe)
o BwsyanHa npoBepka 3a cMa3o4eH MaTepuan BbBo [lpeMaxBaHe Ha cMa3o4eH MaTepuan ot
BeHTMnauuaTa Ha pesepeoapa e 3anyLueHa
BEHTMMALUMATA HA pe3epBoapa BEHTWUMAUMSTA Ha pe3epeoapa
CMyKaTeﬂHMﬂT OTBOP Ha 1U3noMnBaLLlua enemeHT e ,ﬂEMOHTMpaHe W MOYUCTBAHE HA U3MOMMBALLINA
o (Cnepn oeMoHTaX<a Ha M3MOMMBALLIMS eNeMeHT
3anyLeH eneMeHT
byTanarta Ha M3NoMnBaLLWA eNeMEHT ca M3HOCEHH
[ledekTeH Bb3BpaTeH KnanaH B M3noMnBaLLus o Tsbpae cnabo nosuLIaBaHe Ha HanaraHeTo o (CMeHeTe U3NoMnNBaLLWs enemMeHT
efeMeHT
TedekTeH npeanaseq knanax o (CMsHa Ha npefnasHus KnanaH.
o WanusaHe Ha cMa3oyeH MaTepuan ot [MpoBepka Ha MACTOTO Ha CMa3BaHe M Ha SSV-
Bnokana Ha MACTO Ha cMa3BaHe Wy B
npeanasHus KnanaH pasnpegenuTens v eseHT. OTCTpaHsBaHe Ha
SSV-pasnpenenutens noepenarta
Axo rpeLuKaTa He MoXKe fda 61:;[8 YCTaHOBEHa UITKM OTCTPaHEeHa, MOMA CBbPXKETEe Ce C Hallua oTaen 3a OﬁCJ’Iy)KBaHE Ha KNMWEHTHU.
U J
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10. Mospena, npuiMHa 1 OTCTPaHABaHe

s N
MexaHWYHK nospeau Ha noMnata
Mospega Bb3MoxHa npuumHa/PasnosHaBaHe Ha rpelwkata OTcTpaHsBaHe
HacTpoiika Ha BpemeTo 3a nay3a 1 060poTuTe
BpemeTo 3a nay3a unu 6posT Ha 060poTHTE Ha
KonunuectsoTo cMasoyeH mMartepuan Ha efHo Unu nosevye Ha pasnpegenntens n ako e Heo()XO,ElMMO
pasnpegen1Tens e rpeLHo HacTpoeH.
MeCTO Ha CMa3BaHe Ce OTK/I0HABA OT NPOeKTUpaHuTe - KODVII’MpaHe
L HenpaswneH 13804 Ha U3nycKaTesHWTe 0TBOPH
CTOMHOCTH o [lpoBepka Ha M3Bofa Ha U3MyCKaTeNH1Te
Ha SSV-pasnpenenvtens
OTBOPM M aKO € HEeOBXOAMMO - KOpHUrupaHe
o KOHTPOMHMAT LUMT He ce ABUXM B PaMK1Te
Ha pPa3CTOAHMETO 3a NPeBKIHYBaHe
£ o [lpoBepKa Ha Mo3WLMATA W Pa3CTOAHUETO Ha
Momnara paBoTi NOCToSHHO/ Ha NpekbCBaya, 3aAeicTBalLl ce npu
KOHTPOMHWA LMT (pasctosHue < 0,5 mm) 1
MomMnaTa He W3KroYBa NPUBNMKaBaHE UK KOHTPOSTHUAT LWMT He
aKo e Heo6X0AMMO - KOpUrHpaHe
ce HaMMpa LieHTpanHo nNpef Npekbeaaya,
3aencTBalL ce npu NpuénmxkasaHe
Ako rpeLukaTa He MoXe Aa 61:}:19 yCTaHOBEHA UK OTCTPAHEHa, MOMIA CBbPXKETe Ce C Hallna oTaen 3a 06Cﬂy>KBaHe Ha KMWEeHTKH.
| J
akF
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10. MoBpena, Np1iMHa U OTCTPaHABaHe

e )
EnekTpuyecku HensnpaBHOCTH

Mospepa Bb3MoxHa npuunHa/PasnosHasaHe Ha rpewkata OTcTpaHsBaHe

o Bwuaguma - M3kntoyer gucnnen Ha nomnaTa
- rpeLLKa B rasHaTa MatliMHa / NpeBo3HoTo
CpeqcTso.
[MpekbcHaTo enekTpo3axpaHBaHe KbM noMnara o [edekTeH BbHLUEH NpeanasuTten
o Lllekep (A1) Ha enekTpo3axpaHBaHeTo
KbM MoMnara He e NpaBMIIHO CBbp3aH

BuxTe JOKyMeHTaLmMATa Ha riaBHaTa MalumMHa/
NpeBO3HOTO CPe/CTBO

o [poBsepka Ha BBHLUHKA NPeAnasuTen 1 ako e
Heo6XoaMMO - cMaHa

o [lposepka Ha Lijekepa (A1) 3a npaBunHo
CB'bP3BaHe M ako e HeoBX0aMMO - KopUrMpaHe

o [lpoBepka Ha enekTpo3axpaHBaHeTo Ha
M3kntoyeH gucnnen Ha noMnata KOHTPOJHATA NaTKa KbM ABUraTens v ako e
HEeoBX0MMO - KopUr1paHe

anK'bCHaTO 3axpaHBaHe C HanpexeHWe OT KOHTPOHaTa
nnatka KbM ABUraTens

o [lposepka Ha CBbP3BaHETO Ha ABMraTess
[lBurarenst He paBoTu BbMPEKM NokasaHWeTo 3a 060poTv ©  HenpasMHO CBbp3BaHe Ha fBuraTens CbIMACHO CbOTBETHATA CXeMa Ha
CBbp3BaHMATA.

o [lomnara He pa6OTM cnen akTMBUPaHe Ha
AOMB/HUTENTHO CMa3BaHe BbMPEeKHU HalMM4HO
efiekTpo3axpaHBaHe 0TBbH U KOHTPOJSIHATa
nnartka

Hedekrten faurarten CMsiHa Ha noMnaTa

Ako rpelukarta He Moxe fa Gbfe YCTaHOBEHA WIW OTCTPaHeHa, MOSIst CBbPXKETE Ce C HaLLWs 0TAes 3a 06CY>KBaHE Ha KIMEHTU.

akF
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11. Pe3epBHu YacTu

11. Pe3epBHM YacTH

Pe3epBHWTE YaCTK CRy»aT Camo 3a CMsiHa Ha efJHaKBM MO BM AePEKTHW YacTH.
3aToBa MogudMKaLMK (C U3KNHOYEHKe Ha [O3MPaLLIY BUHTOBE) Ha CbLLIECTBYBALLIUTE NOMAK He Ca Pa3peLLeHH.

11.1 SSV pasnpegenuten

Obo3HayeHme 6p. dabpuyeH Homep
SSV-pasnpenenuten 8 K MoHTa 0T3a/ (C KOHTPONeH LndT) 1 TLMP 1-D8
SSV-pasnpeagennuten 18 K MoHTax 0T3af (C KOHTPONEH WKT) 1 TLMP 1-D18

11.2 KoMnnekT ynnbTHeHUs

0O6o3HaveHne 6p. dabpuyeH Homep

KomnnekT ynnsTHeHWs TLMP 1-S

11.3 MopecT duUnTHP
O6o3HayeHve 6p. dabpuyeH Homep
MopecT dbunTHp 1 TLMP 1-F

11.4 Tpb6onpoBoam v Bpb3KU
O6o3HayeHue 6p. dabpuyeH Homep
20-meTpa TpbBonposog 1 TLMP1-T

KomnnekT 3a npucbeanHasane (20 meTpa Tpb60Nposoa, 7 BUHTOBK Tanu, 8 pe36osu
TPBOHM CheAMHEHHS, 8 M3NYyCKaTeHM 0TBOPA 33 CMa304eH MaTepu1an)

1 TLMP 1-TC

akF
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11. Pe3epBHu YacTtu

11.5 JleHTOBO-KOHTAKTHa KnaBuaTtypa

O6o3HaueHue 6p. PabpuyeH Homep
CaMo3anensatia ce NeHTOBO-KOHTAKTHA KnaB1aTypa 1 TLMP 1-K
11.6 U3nomnBaLl enemMeHT

O6o3HayeHre 6p. PabpuyeH Homep
M3nomneaty enemeHt D6 1 TLMP1-P
11.7 Apantep M22 x 1,5

Obo3HaueHue 6p. PabpuyeH Homep
Apgantep M22 x 1,5 1 TLMP1-A

48

dur. 11.3
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11. Pe3epBHu YacTu

11.8 Pesepsoap

O6o3HaueHne 6p. PabpuyeH Homep ( dur. 11_4\
[Mpo3payeH pezepsoap 1 NUTBP C yNnbTHEHWE U CTUKEPU 1 TLMP1-R
| Max
alkkF

SKF MultiPoint Automatic

Lubricator TLMP series.
11.9 Kanauwu Ha Kopnyca KOMNMekKT 3a CMAHa . J
O6o3HayeHve 6p. dabpuyeH Homep ~ N
Kanauu Ha Kopnyca KOMMEKT 3a CMsiHa 1 TLMP 1-H ¢ur. 11.5
EqvH KoMNnexT 3a cMaHa ce CbeTom oT: Kanak Ha Kopryca Bki. MeMBpaHa, NeHTOBO-KOHTaKTHa KNasmaTypa, ynimsT-
HEHWe Ha KOpNyca, LLieKep 3a 3aXpaHBaHETO BKJ1. 3aLLMTHA Kanayka, CbOTBETHWA GPOM MUKPOKANCyNoBaHW BUHTOBE 3a

Kopnyca v HeOéXO,ElMMMTe CTUKepH.

L= ] <t o
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11. PesepBHu yactu

11.10 Oswuratenun V DC

O6o3HayeHre 6p.

dabpuyeH Homep

Ilsuraten Ha nomnata 24V DC 1

11.11 Cebp3eaHe Ha gsuratenu V DC

O6o3HaueHue 6p.

TLMP 1-M24

dabpuyueH Homep

~
dur. 11.6

Cebp3saHe Ha asuratenV DC 1

11.12 EnekTpryecku Bpb3ku

O6o3HaueHue 6p.

TLMP 1-W

PabpuyueH Homep

KsagpaTeH LLiekep npucbenuHnuTeneH koHtakT (epen) ¢ 10 MeTpa kaben 1

11.13 KoHTponiHa nnaTtka KOMNMeKT 3a cMaHa

TLMP 1-S

dur. 11.7

.:m

Hanpesxerwe Ibxbmnep 6p. dabpuyeH Homep
120 VAC HE 1 TLMP 1-C120
230 VAC HE 1 TLMP 1-C230
24 VvVDC HE 1 TLMP 1-C24

EnvH KOMNNeKT 3a CMsHa Ce CbCTOM OT: KOHTDOJ’IHa nnarvka, ynnbsTHeHMe Ha Kopnyca, CbOTBETHMA 6p0171
MWUKPOKancynoBaHW BUHTOBE 3a KOpMyca 1 CEPBM3HO PbKOBOACTBO 3@ CMAHA HA KOHTPO/IHATa nnaTka.

50

dur. 11.8
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12. EnexTpryecku cxeMu

12. EnekTpuyecku cxemu
12.1 Nerenpa
Lisetose Ha kabenuTe IEC 60757
Cbkpallenue | Lpar Cbkpawlenue | Lpar Cbkpawlenue | Lpar Cbkpaulenve | Lar
BK YepeH GN 3eneH WH Ban PK Po3zos
BN Kagss YE Kont 0G OpaHykeB TQ TropkoaseH
BU CuH RD YepaeH VT Buronetos
KoMnoHeHTH
CokpallieHne | 3HayeHue CokpalleHne | 3HaveHue
X1 LLlexep 3a cbegmHeHve Al LL Cbo6LeHuWe 3a u3npassaHe
X2 LLlekep 3a cbeanHeHne A2 LLV Cbo6LLeHue 3a M3npasBaHe ¢ npegynpexaneHue
X6 Hjﬁ;g;ﬁ{?eﬂmewe Cobluienve 3a PCB KoHTponHa nnatka
LLlekep 3a cBbp3BaHe Ha BbHLLUEH
X9 SSV-pasnpenenuren mP Mukponpouecop
CS [TpeskntoysaTen Ha LUMKK mKP [TokasaHue Ha gucnnes
L MpoTuBoLIyMOB gpocen MC KoHTakT Ha MallmHa
FE $PepTrHO 90p0 IS Kntoy 3a 3anansaHe/3anansaxe
PE 3allWTeH NPOBOOHMUK M Lsuraten
F1
2 BbHLWeH npegnasuTen
SKF
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12. EnexkTpryecku cxemu

12.2 PasnonoxeHue Ha xunata Ha

npUcCbeanHUTENHUA LLIeKep

Pa3nonoxeHune Ha xunata Bpb3ka Al/

X1
M 1 [Mnn 2 Muu 3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

KBagpaTeH Lekep

EN 175301-803/DIN 43650/A
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12. EnexkTpryecku cxemu

12.3 EnekTtpryecka cxema 24 V DC, c kBagpaTeH Luekep

F1

12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

(L"—
Piston Detector

1 1

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

F ) =3 | | EEACHRCCE ity SWRESHR, fi-uaal |
X1.2: JPE 1 ]2 3, X321 ¢ @y
Female plug (BK). _ - _ _ _ _ _ _ _ _ ' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !
Jr LS R TR | [ SRR RN |
-X1.1: [} I -X3.1. Yoy !
Built-in male plug | ! Built-in female plug | ;
v e 1 BT
o &
o

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. EnexTpryecku cxemu

12.4 Enektpryecka cxema 120 V DC, c kBagpaTeH Liekep

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC

akF



12. EnexkTpryecku cxemu

12.5 Enektpuyecka cxema 230V DC, c kBagpaTeH Liekep

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PE r
o D—
&
=
8
a
<
=~
@
=
Fae [ 15 = S| Cr="s 05 12 !
-X1.2¢ [PE |1 J2 3, X320 L@
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl ¢ w K31y oy oy
Builtin male plug| ! Buit-in female plug| !

230VAC (50Hz) with
Control circuit board

Built-in male plug L L

Imax: SA

[ U ]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC

[57: 120 vA

akF
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Mecra Ha
cMa3sBaHe

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Niederlande
www.mapro.skf.com

MP5460BG
951-171-030-BG
Version 03
20.05.2017 .

The Power of Knowledge Engineering

C Hap cToroauwHaTa c1 dpupMena nctopus, SKF e cneunanusmpara B neT nnatdopMu Ha KOMMNETEHTHOCT
1 e creumanuampana B LUMPOK Kpbr OT MPUOXHKW HaykK. Bb3 ocHoBa Ha TOBa, HWEe Npeanarame MHoBa-
TWBHU peeHus 3a OEM npousBoamTeny v Npor3BOACTBEHU MOLLHOCTU BbB BCAKA rONsMa MHOYCTPUA B
cBeToBeH MaLLad.

Hatwumte net 061acTv Ha KOMMETEHTHOCT ca: J1arepu 1 narepHu 6r10K0Be, YMTBTHEHUA, CMA304HH CHUCTe-
MM, MexaTpoHMKa (CBbP3aH1Te MeXaHUYHU 1 eNeKTPOHHW KOMNOHEeHTH 3a NogoBpABaHe Ha MOLLHOCTTa Ha
KNACHMYeCKU CUCTEMM), KaKTO M USNIOCTHW YCIYTH, OT 3-U3MEPHM KOMMFOTBPHW CUMYyNaLmm 10 MOAepHM
CUCTEMM 338 MOHUTOPUHT Ha CbCTOSHWETO 3a BUCOKA HAAEXAHOCT W ynpasneHue Ha cuctemu. SKF e ceeto-
BEH NMOep W rapaHT1pa Ha CBOWTE KIMeHTW eAWMHHM CTaHAAPTH 3a Ka4ecTBO M JOCTBMHOCT HA NPOAYKTa B
cBeToBeH MaLLad.

BaxHa MHbOpMaLMa 3a ynoTpebaTa Ha NpoayKTa

Beuuku npogykv ot SKF Tpsfsa aa ce M3non3sar camo no npeaHasHa4yeHre v KakTo e orMcaHo B
CHOTBETHUTE UHCTPYKLMH.

He BCUUKM CMA304HM MaTepHani ca NOAXOAALLM 3a LIeHTPaNnM3mMpaHu cucTeMu 3a cmassane. Mpu
noucksare SKF Tectsa M3Bpanus oT noTpebuTens cMazoyeH MaTepyan 3a CbBMECTUMOCT CbC CUCTEMMTE
3a LUeHTpasiHo cMa3BaHe.

Mpon3segennte oT SKF cMa30UHM CUCTEMM MM TEXHUTE KOMNOHEHTM He ca 4oNyCTUMM 3a ynoTpeba
BbB Bpb3Ka C ra3oBe, BTeYHEeHM ra3oBe, ra3ose, Pa3sTBOPeHH NOf HandraHe, Napu U TEYHOCTH, YUMUTO
HanaraHe Ha napuTe Npu JonycTMMaTa MakcMManHa Temnepatypa e nosede ot 0,5 bar Hag HopManHoTo
aTMocdepHo Hanarate (1013 mbar).




Montazni navod
podle smérnice 2006/42/ES o strojnich zarizenich
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ES prohlaseni o zabudovani

ES prohlaseni o zabudovani podle smérnice 2006/42/ES o strojnich zaFizenich, pfiloha Il ¢ast 1 B

Viyrobce, spolecnosti SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Nizozemsko, timto prohlasuje, Ze nekompletni stroji zatizeni,

Oznaceni: Cerpadlo na prepravu maziva v intervalovém provozu v centralnim mazacim zarizeni

Typ: TLMP 1008 /TLMP 1018

Cislo dilu: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
Rok vyroby: viz typovy Stitek

spliuje nize uvedené zakladni pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi podle smémice 2006/42/ES o strojnich zarizenich v dobé jeho uvedeni na trh.
11.2,1.1.3,1.3.2,1.3.4,1.51,1.5.6,15.8,1.59,1.61,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Specialni technické podklady byly vytvoreny podle prilohy VII dil B této smérnice. Zavazali jsme se na zakladé oddvodnéné zadosti predat specialni technické
podklady v elektronické formé narodnim organdm. Zplnomocnény pracovnik pro technickou dokumentaci je vedouci technickych norem, viz adresa vyrobce.

Dale byly v prislusnych oborech pouzity nasledujici smérnice a (harmonizované) normy:

2011/65/EU Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zarizenich
2014/30/EU Smérnice tykajici se elektromagnetické kompatibility | Pramysl

Norma Vydani Norma Vydani Norma Vydani Norma Vydani
CSNENIS012100 2011 CSNEN 60947-5-1 2010 CSNEN 61000-6-2 2006 CSNEN 61000-6-4 2011
CSN EN 809 2012 CSNEN 61131-2 2008 Oprava 2011 CSNEN 60947-5-1 2010
CSN EN 60204-1 2007 Oprava 2009 CSNEN 61000-6-3 2011

Oprava 2010 CSN EN 60034-1 2011 Oprava 2012

CSN EN 50581 2013 CSNEN 61000-6-1 2007

Nekompletni strojni zarizeni lze uvést do provozu teprve tehdy, az je zajiSténo, Ze stroj, do kterého ma byt nekompletni strojni zarizeni integrovano, spliuje
pozadavky smérnice 2006/42/ES a viech dalSich prislusnych smérnic.
Nieuwegein, 2. 1. 2017

Séhastien David e
manazer vyvoje produktd a kvality, Nieuwe- - s

gein, Nizozemsko /%—

SKF Maintenance Products
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Tiraz

Tiraz

Vyrobce

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Nizozemsko
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication

akF

Skoleni

K zajisténi maximalni bezpecnosti a ekono-
micnosti provadi spolecnost SFK podrobna
Skoleni. Uc¢ast na Skolenich doporucujeme.
Pokud pozadujete informace, kontaktujte
prislusnou servisni adresu spolecnosti SFK.

Copyright
© Copyright SKF
VSechna prava vyhrazena.

Zaruka

Tento navod neobsahuje informace o zaruce.

Naleznete je v nasich VSeobecnych obchod-
nich podminkach.

Vylouceni odpovédnosti

Viyrobce nerudi za Skody zplsobené:

O nespravnym pouzivanim, nesprav-
nou montazi, provozem, nastavenim,
Gdrzbou, opravou, nedbalosti nebo
nehodou,

pouzivanim nevhodnych maziv,
nespravnou reakci na poruchy,
neopravnénymi Upravami vyrobku,
pouzivanim neoriginalnich nahradnich
dild, které nejsou znacky SKF.

Zaruka za ztraty nebo poskozeni plynouci
z pouzivani nasich vyrobk( je omezena
maximalné do vyse jejich kupni ceny. Zaruka
na neprimé skody — jakéhokoli druhu — je
vyloucena.

o O O O
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Vysvétleni symboll a upozornéni

Vysvétleni symbold, upozornéni a zkratek

V tomto navodu byly pouZity tyto zkratky. Symboly v ramci bezpecnostnich predpisd oznacuji druh a zdroj nebezpeci.

@ROepp>

m
m

Obecna vystraha
Nechténé vtahnuti

Elektrostaticky citlivé soucasti

Noste osobni ochranné po-
mcky (ochranné bryle)

Noste osobni ochranné po-
mcky (bezpe¢nostni obuv)

Zamezit pritomnosti nepovo-
lanych osob

A\
A
P2
@
&
D

Oznaceni CE

Nebezpecné elektrické napéti
Nebezpeci zhmozdéni

Nebezpedi vybuchu

Noste osobni ochranné po-
micky (oblicejovy stit)
Produkt rozpajit.

Ochranny vodi¢

Likvidace, recyklace

HOeQek Pk

Nebezpedi padu

Vstrikovaci tlak

Komponenty chranéné proti
vybuchu

Noste osobni ochranné po- @ Noste osobni ochranné po-
miucky (rukavice)

Obecna povinnost

Ekologicka recyklace elektric-
kych a elektronickych zarizeni

Horké povrchy

Zavésené bremeno

> P>

micky (ochranny odév)

Bezpecné nizké napéti (Safety ' Bezpelné galvanické oddé-
extra-low voltage — SELV)

leni (SELV)

> BB

Stupen varovani Dopad

NEBEZPECI
VAROVANi Vazné zranéni
UPOZORNENi Lehké poranéni

Pravdépodobnost Symbol | Vyznam
Umrtl,vvz?zne Bezprostredné hrozici ® Chronologické pokyny
poranéni

Mozné O Seznamy

MozZné & Odkazuje na dalsi skutecnosti, priciny nebo ddsledky
Veécné Skody Mozné
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Vysvétleni symboll a upozornéni

Zkratky a prepocitaci koeficienty
prip. pripadné °C stupné Celsia °F stupné Fahrenheita
cca cirka K kelvin Oz. unce
tj. to jest N newton fl. oz. duta unce
atd. atak dale h hodina in. palec
ev. eventualné s sekunda psi libry na ctverecni palec
prip. pripadné d den sg.in. palec Ctverecni
zpr. zpravidla Nm newtonmetr cu. in. palec krychlovy
vC. vietné ml mililitr mph mil za hodinu
min. minimalné ml/d mililitrd za den ot./min otacek za minutu
max. maximalné ccm centimetr krychlovy gal. galony
min. minuta mm milimetr lb. libra
atd. atak dale [ litr hp konska sila
napr. na priklad db (A) hladina akustického tlaku kp kilopound
kW kilowatt > veétsi nebo rovno fpsec stop za sekundu
0] Napéti < mensi nez Prepoditaci koeficienty
R odpor + plus minus Délka 1 mm =0,03937 in.
| sila proudu 0 primér Plocha 1 cm? = 0,155 sq.in
V volt kg kilogram Objem 1 ml=0,0352fl.oz.
W watt r.vl. relativni vihkost 11=2,11416 pinty (US)
AC stridavy proud = cirka Hmotnost 1 kg = 2,205 lbs
DC stejnosmérny proud = rovnase 19=0,03527 oz
A ampér % procento Hustota 1 kg/cm?3 = 8,3454 b./gal (US)
Ah ampérhodina o promile 1 kg/em3 = 0,03613 lb./cu.in.
Hz frekvence (Hertz) > vétsi nebo rovno Sila 1N=0,10197 kp
nc normalné sepnuty < mensi nebo rovno Tlak 1 bar = 14,5 psi
no spinaci kontakt (normalné otevreny) | mm? milimetr ctvereéni Teplota °C=(°F-32)x5/9
OR logické NEBO ot./min | otacek za minutu Vykon 1 kW =1,34109 hp
& logické A Zrychleni 1 m/s? = 3,28084 ft./s2
Rychlost 1 m/s = 3,28084 fpsec.
1m/s =2,23694 mph
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1. Bezpecnostni pokyny

1. Bezpecnostni pokyny

1.1 V3eobecné bezpecnostni pokyny

o

Provozovatel musi zajistit, aby navod
precetly vSechny osoby, které jsou
povéreny praci s produktem nebo které
dohlizeji & instruuji uvedeny okruh osob.
Provozovatel musi dale zajistit, aby
pracovnici obsahu navodu kompletné
porozuméli. Neni povoleno produkt
uvadét do provozu nebo obsluhovat pred
prectenim tohoto navodu.

Navod musi byt uloZen pro pozdéjsi
pouziti.

Popsané produkty byly vyrobeny podle
aktualniho stavu techniky. PFesto mo-
hou pri nespravném pouzivani vzni-

kat nebezpedi, ktera mohou zpGsobit
poranéni osob a poskozeni majetku.
Poruchy, které mohou mit vliv na
bezpecnost, je treba ihned odstranit.
Kromé tohoto navodu je treba dodrzovat
zakonna a obecné platna narizeni na
prevenci Urazll a na ochranu zivotniho
prostredi.

1.2 Zakladni postupy pfi manipulaci s

produktem

Produkt |ze pouzivat pouze s ohledem na
mozna nebezpedi, v bezvadném technick-
ém stavu a podle pokynd v tomto navodu.
Musite se seznamit s funkcemi a
zpUsobem Cinnosti produktu. Je treba
dodrzovat uvedené kroky montaze a obs-
luhy a jejich poradi.

PTi nejasnostech ohledné radného stavu
nebo spravné montaze/obsluhy je treba si
je vyjasnit. AZ do jejich vyjasnéni je provoz
zakazan.

Zamezte pritomnosti nepovolanych osob.
Pro veskeré Cinnosti je treba dodrzovat
relevantni bezpecnostni predpisy a interni
pokyny.

Kompetence za nejriznéjsi Cinnosti

musi byt jasné definovany a dodrzovany.
Nejasnosti ve vysoké mife ohrozuji
bezpecnost.

@]

Ochranné a bezpecnostni prvky nesmi
byt béhem provozu odstranény, upraveny
nebo deaktivovany a je treba v pravi-
delnych intervalech kontrolovat jejich
funkcnost a kompletnost.

Pokud je nutné ochranné a bezpec¢nostni
prvky odmontovat, je treba je
bezprostredné po dokonéeni prace opét
namontovat a nasledné zkontrolovat
jejich Fadnou funkénost.

Vzniklé poruchy je treba odstranit v ramci
stanovenych kompetenci. Pri poruchach
mimo stanovené kompetence je treba
neprodlené informovat nadrizené.

Noste osobni ochranné pomicky.
Soucasti centralniho mazaciho zarizeni
nebo stroje nepouZzivejte jako pomdicky ke
stani nebo lezeni.
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1. Bezpecnostni pokyny

1.3 Urcené pouziti
Dodéavani maziva podle specifikaci uvede-
nych v tomto navodu v ramci centralniho
mazaciho zarizen:
obsluha pouze odbornymi uzivateli v ramci
komerénich a pramyslovych ¢innosti.

1.4 Predvidatelné nespravné pouziti
Jakékoli pouzivani odchylujici se od pouzivani
popsaného v tomto navodu je prisné zakaza-
no. Pouzivani je vyslovné zakazano:

o mimo uvedené rozmezi provoznich teplot,

o sneuvedenymi mazivy,

o bez prislusného tlakového omezovaciho
ventilu,

o v nepretrzitém provozu,

o v mistech s agresivnimi nebo korozivnimi
latkami (napr. vysokeé zatizeni ozonem).
To mze negativné ovlivnit tésnéni a pov-
rchové (pravy,

o v mistech se Skodlivym zarenim (napr.
jonizujici zareni),

o nadodavani, dopravu nebo skladovani
Skodlivych latek a smési podle prilohy |,
Cast 2-5 narizeni CLP (ES 1272/2008),
které jsou oznaceny vystraznymi symboly
nebezpectnosti GHS01-GHS06 a GHSO8,

akF

na dodavani, prenos nebo predzasobeni
plynd, zkapalnénych plynd, rozpusténych
plynd, par a kapalin, jejichZ tlak parje u
pripustné maximalni provozni teploty o
vice nez 0,5 bard nad normalnim atmos-
férickym tlakem (1013 mbar).

1.5 Lakovani plastovych soucasti
Lakovani plastovych soucasti a tésnéni
popsanych produktd je prisné zakazano.
Cerpadlo pred lakovanim demontujte z
nadrazeného stroje nebo plastové soucasti
zakryjte.




1. Bezpecnostni pokyny

1.6 Upravy vyrobku
Neopravnéné zmény nebo Gpravy mohou
mit nepredvidatelny vliv na bezpe¢nost.
Proto jsou neopravnéné zmény nebo Upravy
prisné zakazany.

1.7 Zakaz urcitych Cinnosti

Nasledujici ¢innosti mohou provadét kvali
moznym, nerozpoznatelnym zdrojim po-
ruch nebo kvdli zakonnym narizenim pouze
odborni pracovnici u vyrobce nebo autorizo-
vané osoby:
o opravy nebo Upravy pohonu,

o vyménu nebo Upravy pistl cerpadlovych

prvka.
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1.8 Inspekce pred dodanim

Pred expedici produktu se provadéji tyto

inspekce:

o bezpecnostni a funkcni testy,

o elektrické testy podle norem DIN EN
60204-1:2007/VDE 0113-1:2007.

1.9 Dalsi platné dokumenty

Kromé tohoto navodu ma prislusna cilova

skupina dodrzovat nasledujici dokumenty:

o provozni postupy, schvalovaci predpisy,

o bezpecnostni list (MSDS) pouzitého
maziva.

V pripadé potreby:

o dokumenty k planovani projektu,

o veskeré dokumenty ostatnich
komponentd, které jsou treba pro instal-
aci centralniho mazaciho zarizeni.

akF



1. Bezpecnostni pokyny

1.10 Znaceni na produktu

Vlystraha pred nebezpecnym
elektrickym napétim, pouze cer-

padla s AC napajenim

<=

Smér otaceni Cerpadla

1.11 Poznamky k typovému stitku

Na typovém Stitku jsou uvedeny ddlezZité
technické parametry, napr. oznaceni typu,
objednaci €islo a regula¢ni charakteristiky.
Abyste zabranili ztraté téchto Gdajd, pokud
by se typovy Stitek stal necitelnym, zazna-
menejte si tyto technické parametry do
navodu.

Model:

24V stejnosmérného napéti

Model:
S. No.

max:

o

P:

SKF Maintenance Products

Made in Czech Republic

TLMP 1018/24 DC

No.:  XXXXXXXXXXX A

TR AR
pmax: x bar / x psi c E
U: 24VDC

26W Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein

The Netherlands 03/14

S.No.:  XXXXXXXXXXX A

\ SKF)

120V stridavého napéti

Vyr. €.

Seér. ¢.

Rok vyroby

akF

Made in Czech Republic

~
SKF Maintenance Products \ 5 F
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i

pmax: x bar / x psi c E

U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1

P: 120VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein

The Netherlands 03/14

S. No.:  XXXXXXXXXXX A

240V stridavého napéti

N

_Madeﬂ(izech_Repu&

S. No.:

s ™
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/240V
S. No.:  XXXXXXXXXXX A

NIRRT AR
max: x bar/x psi c E
U: 240VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240 VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein

The Netherlands 03/14

XXXXXXXXXXX A
T A

1.12 Poznamky k oznaceni CE

Oznaceni CE se provadi v souladu s poza-

davky platnych smérnic:

o 2014/30/EU Smérnice tykajici se elektro-
magnetické kompatibility

o 2011/65/EU
(RoHS 11) Smérnice o omezeni pouzivani
nékterych nebezpecnych latek v elek-
trickych a elektronickych zarizenich

Poznamka ke Smérnici o nizkém napéti
2014/35/EU

Pozadavky na ochranu podle Smérnice

o0 nizkém napéti 2014/35/EU jsou dodrzeny
v souladu s prilohou |, ¢. 1.5.1 Smérnice

o strojnich zarizenich 2006/42/ES.
Poznamka ke Smérnici o tlakovych zatize-
nich 2014/68/EU

Produkt nedosahuje na zakladé (dajd

o0 svém vykonu hrani¢nich hodnot stanove-
nych v clanku 4 odstavci 1 pismeno (a) bod
(i) a podle ¢lanku 4 odstavce 3 je vynat z pa-
sobnosti Smérnice o tlakovych zarizenich
2014/68/EU.
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1. Bezpecnostni pokyny

1.13 Osoby opravnéné k obsluze Cerpadla

1.13.1 Obsluha

Osoba, ktera je na zakladé odborného
vzdélani, znalosti a zkuSenosti opravnéna
provadét funkce a ¢innosti spojené s béznym
provozem. K tomu patri také prevence ne-
bezpedi, kterd mohou p¥i provozu vznikat.

1.13.2 Odbornik na mechaniku

Osoba, ktera dokaze na zakladé svého
pracovniho vzdélani, znalosti a zkusenosti
rozpoznat a predejit nebezpecim, ktera mo-
hou vzniknout béhem prepravy, montaze,
uvedeni do provozu, obsluhy, Udrzby, opravy
a demontaze.

1.13.3 Odbornik na elektfinu

Osoba, ktera dokaze na zakladé svého
pracovniho vzdélani, znalosti a zkuSenosti
rozpoznat a predejit nebezpecim, ktera mize
zpUsobit elektrina.
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1.14 Pokyny pro externi technické pra-
covniky

Pred zacatkem praci musi byt externi tech-
nicti pracovnici provozovatelem informovani
0 bezpecnostnich predpisech podniku,
platnych predpisech na prevenci Urazi a o
funkcnosti nadrazeného stroje a jeho bez-
pecnostnich prvkd.
1.15 Poskytovani osobnich ochrannych
pomdcek

Provozovatel musi dat pro prislusné stanovi-
Sté a (icel provozu k dispozici vhodné osobni
ochranné pomcky. PTi praci na mistech

s nebezpecim vybuchu k nim patri takeé
ochranny antistaticky odév (ESD) a antista-
tické nastroje.

akF



1. Bezpecnostni pokyny

1.16 Preprava, montaz, udrzba, chyby,

oprava, vyrazeni z provozu, likvidace.

o Pred zacatkem praci je treba o jejich
provedeni informovat vechny prislusné
osoby. Dodrzujte preventivni opatreni a
pracovni navody.

o Prepravu provadéjte pomoci vhodnych
prepravnich a zvedacich prostredkd po
vhodnych cestach.

o Cinnosti (drzby a oprav mohou byt ome-
zeny prinizkych nebo vysokych teplotach
(napr. zména tekutosti maziva). Proto by
mély byt tyto cinnosti provadény, pokud
mozno, pri pokojové teploté.

o Pred provadénim praci produkt i stroj, ve
kterém je produkt zabudovan, odpojte od
elektriny a zajistéte pred neopravnénym
zapnutim.

o Vhodnymi opatrenim zajistéte, aby
byly pohyblivé, volné soucasti pred
praci zablokovany a aby nemohlo dojit
k zmacknuti casti téla pri nechténych
pohybech.

o Montaz produktu provadéjte pouze mimo
pracovni dosah samovolné pohyblivych
soucasti s dostatené velkym odstupem
od zdrojl tepla nebo chladu. Montazi

akF

@]

nesmi byt poskozeny nebo funkéné ome-
zeny dal$i agregaty stroje nebo vozidla.
VIhké, kluzké povrchy vhodnym
zplsobem vysuste nebo prekryjte.

Horké nebo chladné povrchy je treba
vhodné prekryt.

Prace na elektrickych komponentech smi
provadét pouze kvalifikovani elektrikari.
Pokud je to tfeba, dodrzujte vSechny
Cekaci doby pro vykladku. Prace na
elektrickych komponentech smi byt
provadény pouze na zarizeni bez tlaku a s
izolovanymi nastroji vhodnymi pro elek-
trické ¢innosti.

Elektricka pripojeni provadéjte pouze
podle informaci v platném schématu
elektrického zapojeni a za dodrzeni plat-
nych predpist a se zohlednénim podmi-
nek na miste.

Kabelu ani elektrickych komponent( se
nedotykejte mokryma nebo vihkyma
rukama.

Pojistky se nesmi premostovat. Vadné
pojistky nahrazujte pouze pojistkami stej-
ného typu.

Dbejte na radné uzemnéni produktu.
Zkontrolujte Tadné pripojeni ochranného
vodice.

Nezbytné otvory provadéjte pouze na
nekritickych, nenosnych soucastech.
Pripadné pouZijte stavajici otvory. Pri
vrtani neposkodte vedeni a kabely.

Dbejte na pripadna mista odéru. Soucasti
vhodnym zplsobem chrante.
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1. Bezpecnostni pokyny

o Veskeré pouzité komponenty museji byt

vhodné pro:

- maximalni provozni tlak,

- maximalni/minimalni teplotu prostredi,
- pouZivané mazivo,

- pozadované zény ATEX,

- provozni podminky / podminky
prostredi na misté pouziti.

o Zadné komponenty nesmi byt vystavova-
ny torzi, strihani nebo ohybani.

o VSechny soucasti je treba pred pouzitim
zkontrolovat ohledné kontaminace a
pripadné je vydistit.

o Mazaci vedeni maji byt pred montazi
naplnéna mazivem. Usnadni se tak
pozdéjsi odvzdusnéni zarizeni.

o Pro Sroubova spojeni je treba dodrZovat
uvedené utahovaci momenty. PYi uta-
hovani pouzivejte kalibrovany momen-
tovy Klic.

o Pripracis téZkymi soucastmi pouzivejte
vhodna zvedaci zatizeni.

o Zabrante zaméné / nespravné montazi
demontovanych soucasti. Soucasti
oznacujte.

14

1.17 Prvni uvedeni do provozu,
kazdodenni uvedeni do provozu

Zkontrolujte, zda:

o jsou vsechny bezpetnostni prvky
kompletné k dispozici a funkéni,

o jsouvsechna pripojeni spravné
provedena,

o jsou vsechny soucasti spravné
namontované,

o jsou vsechna varovani na produktu kom-
pletni, dobre itelna a neposkozena,

o neditelna nebo chybéjici varovani ihned
vymeénte nebo doplnte.

1.18 Ciéténi

o Nebezpeti pozaru a vybuchu pri

pouzivani horlavych Cisticich prostredkd.
Pouzivejte pouze nehorlavé Cistici
prostredky vhodné pro dany ucel.

o Nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
o Zhytky disticich prostredkd z produktt

dlkladné odstrante.

o Nepouzivejte parni ani vysokotlaké

Cistice. Mohlo by dojit k poskozeni elek-
trickych komponent(. Dbejte na tridu
kryti IP Cerpadla.

o Cisténi nesmi byt provadéno na elektricky

vodivych komponentech.

o VlIhké oblasti odpovidajicim zplsobem

oznacte.
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1. Bezpecnostni pokyny

1.19 Zbytkova nebezpeci

MozZny vyskyt v Zivotni fazi

Zbytkové nebezpeci produktu Prevence/naprava
_ . . 5 Zamezte pritomnosti nepovolanych osob. Pod nadzvednutymi soucastmi se
Poranéni osob / Skody na majetku v di- y ST oo . h ; p
; v B C G | H K | nesmivyskytovat zadné osoby. Soucasti zvedejte pomoci vhodnych zvedacich
sledku poklesu nadzvednutych soucasti Jatizen
Poranéni osob / Skody na majetku v di- Pro Sroubova spojeni je tfeba dodrZovat uvedené utahovaci momenty. Produkt
sledku sklopeni nebo poklesu produktd B C G upevnujte pouze na komponenty s dostate¢nou nosnosti.

prinedodrZeni uvedenych utahovacich
momentd

Pokud utahovaci momenty nejsou uvedeny, pouZijte utahovaci momenty podle
velikosti Sroubu pro Srouby 8.8.

Poranéni osob / Skody na majetku v di-
sledku zasahu elektrickym proudem pri
poskozeni pripojovaciho kabelu

Pripojovaci kabel pred prvnim pouzitim a nasledné v pravidelnych intervalech
kontrolujte, zda neni poskozeny. Kabel neumistujte na pohyblivé soucasti nebo
body tfeni. Pokud tomu nelze zabranit, pouzivejte ochranné spiraly, prip. ochran-
na vedeni.

Poranéni osob / Skody na majetku v di-
sledku vyliti nebo niku maziva

Pri plnéni nadob a pri pfipojovani nebo odpojovani vedeni maziva budte opatrni.
VZdy pouzivejte hydraulicka Sroubeni a vedeni vhodna pro uvedené tlaky. Mazaci
vedeni neumistujte na pohyblivé soucasti nebo body treni. Pokud tomu nelze
zabranit, pouZivejte ochranné spiraly, prip. ochranna vedeni.

Zivotni cykly produktu

A = preprava, B = montaz, C = prvni uvedeni do provozu, D = provoz, E = Cisténi, F = (drzba, G = chyba, oprava, H = vyrazeni z provozy, K = likvidace

akF
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1. Bezpecnostni pokyny

, o MozZny vyskyt v Zivotni fazi ;
Zbytkove nebezpeci produktu Prevence/naprava
Prasknuti nadoby pfi plnéni Cerpadlem L ) . . o L .
s vysokym vykonem CD Proces plnéni sledujte a pri dosazeni znacky MAX na zasobniku plnéni ukoncete
Kontakt s michacim ramenem pri
zkusebnim provozu bez zasobniku po G Cerpadlo pouZivejte pouze se zasobnikem

opravé

Kontaminace zivotniho prostredi ma-
zivem a smocenymi soucastmi

Soucasti likvidujte podle platnych zakonnych/podnikovych predpist

Silné zahrati motoru
zablokovanim

Cerpadlo vypnéte, soutasti nechte zchladit, odstrafite picinu

Poskozeni plosného spoje elektrosta-

Zabrante vyboji. Pouzivejte antistatické nastroje, antistaticky odév (ESD) a pri-

tickym vybojem pri vymeéné vadné G - Yool

membranové klavesnice lozte zemnici pasek

Ztrata elektrickych ochrannych funkci

vadnou montazi plosneho spoje G Po montaZi provedte bezpetnostni zkoudku podle normy CSN EN 60204-1

(provedenti a rozsah zkousky viz servisni navod 951-151-000.)

Zivotni cykly produktu

A = preprava, B = montaz, C = prvni uvedeni do provozu, D = provoz, E = €isténi, F = (drzba, G = chyba, oprava, H = vyrazeni z provozu, K = likvidace

16
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2. Maziva

2. Maziva

2.1 Obecné

Maziva se pouzivaji specialné pro urdité Gcely

pouziti. Aby mohla maziva plnit svoji Glohu,

musi splnovat v riizné mire rdzné pozadavky.

o snizeni opotreben,

o ochrana pred koroz,

o minimalizace hluku,

o ochrana pred kontaminaci nebo proni-
knutim cizich téles,

o chlazeni (predevsim u olejd),

o dlouha Zivotnost (fyzicka/chemicka
stabhilita),

o ekonomické a ekologické aspekty.

akF

2.2 Vybér maziva

Spole¢nost SKF povazuje maziva za soucast
konstrukce zarizeni. Vhodné mazivo je vy-
zéklad pro planovani centralniho mazaciho
zarizeni.

Rozhodnuti ohledné typu maziva provadi
vyrobce nebo provozovatel stroje, pokud
mozno ve spolupraci s dodavatelem maziv a
na zakladé zadanych pozadavka.

Pokud mate s vybérem maziva pro centralni
mazaci zarizeni pouze malé nebo vibec zad-
né zkusenosti, obratte se na spole¢nost SKF.
Spole¢nost SKF v pripadé potreby svym
zakaznikdm pomUze s vybérem vhodnych
komponent( na dopravu zvoleného maziva
a pri planovani a projektovani centralniho
mazaciho zarizeni.

Predejdete tak prostojdm zpdsobenym
poruchami stroje nebo zarizeni nebo
poruchami centralniho mazaciho zarizeni.

2.3 Materialova kompatibilita

Maziva musi byt obecné kompatibilni s témi-
to materialy:
o ocel, litina, mosaz, méd, hlinik,
o NBR, FPM, ABS, PA, PU.

2.4 Teplotni vlastnosti

Pouzité mazivo musi byt vhodné pro pri-
sluSnou provozni teplotu produktu. Musi se
dodrzovat viskozita pozadovana pro radny
provoz produktu a nesmi byt pri nizkych tep-
lotach prekrocena, prip. pri vysokych nesmi
klesnout pod uvedenou hodnotu. Uvedené
viskozity viz kapitola Technické Udaje.
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2. Maziva

2.5 Starnuti maziv

Po delSim prostoji musi byt mazivo pred
opétovnym uvedenim stroje do provozu
zkontrolovano, aby se zjistilo, zda je vzhle-
dem k chemickému nebo fyzickému starnuti
jesté pouzitelné. Doporucujeme vam tuto
kontrolu provadét jiz po prostoji o délce 1
tyden.

Pokud si nebudete ohledné dalSi vhodnosti
maziva jisti, pak je pred dalsim uvedenim do
provozu vymente, a pokud je to nutné, pro-
vedte prvni mazani manualné.

Mate také moznost si nechat otestovat v nasi
laborato¥i dopravitelnost maziva (napr. od-
lu¢ovani) pro pouziti v centralnich mazacich
zarizenich.

Pokud mate dalsi dotazy ohledné maziv,
mUzete kontaktovat spole¢nost SKF.

MUzZete zazadat o prehled maziv testovanych
spole¢nosti SKF.

18

Smi se pouZivat pouze maziva
povolena pro produkt. Nevhodna
maziva mohou zpdsobit poruchu
produktu.

Maziva nemichejte. MdZe to mit
nepredvidatelné (¢inky na do-
pravitelnost a tim na funkénost
centralniho mazaciho zafizeni.

PFi manipulaci s mazivy se musi
dbat na prislusné bezpecnostni
listy a, pokud jsou k dispozici,
také na oznaceni nebezpedi na
obalech.

Vzhledem k ¢etnosti moznych
aditiv mGze dojit k tomu, Ze jed-
notliva maziva, ktera podle dato-
vého listu vyrobce splnuji zadani,
nejsou v praxi pro pouziti v cent-
ralnich mazacich zarizeni vhodna
(napt. nekompatibilita mezi syn-
tetickymi mazivy a materialy).
Aby k tomuto nedochazelo, pou-
Zivejte vzdy pouze maziva proveé-
fena spolecnosti SKF.

akF



2. Maziva

2.6 Doporuceny teplotni rozsah pro maziva znacky SKF

Pripustna maziva SKF Ealstd

série TLMP Minimalni Maximalni
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C

akF
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3. Prehled / popis funkce

3. Prehled / popis funkce

-

1 Zasobnik
V zasobniku je ulozeno mazivo.

2 Plnici ventil
Plnici ventil slouzi k naplnéni zasobniku
mazivem.

3 Membranova klavesnice
K indikaci provoznich a chybovych hlaseni a ke
zmeéné parametrd (programovani) u Cerpadel
s Tidici jednotkou.

4 Téleso cerpadla
Obsahuje motor a plo$ny spoj i moznosti pri-
pojeni (konektor).

~
Prehled - obr. 1

SKF MultiPoint Automatic
P series

Lubricator TLM|

20
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3. Prehled / popis funkce

-

5 Napéjeni
Slouzi na pripojeni Cerpadla k externimu
napajeni.

6 Signalizacni vedeni
SlouZi na pripojeni erpadla k externimu Fidi-
cimu nebo signalizacnimu zarizen.

7 Rozdélovat
Slouzi k rozdéleni a davkovani maziva i k
vypnuti cerpadla po dosaZeni nastavenych
pracovnich cykld prostrednictvim kontrolniho
koliku a pribliZovaciho spinace.

8 Odvzdusnéni zasobniku
SlouZi k odvzdusnéni zasobniku pri pinéni ma-
zivern, prip. k provzdusnéni zasobniku béhem
provozu.

13 Nouzovy mazaci ¢ep
Slouzi k zasobeni pripojenych mazacich mist
mazivem, napr. pri poruse Cerpadla.

-
Prehled - obr. 2

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

@)

O

KF

21




3. Prehled / popis funkce

3.1 Zména dodavaného mnoZstvi SSV rozdélovace

Na zdvih a vypusténi se doda cca 0,2 ccm maziva. Za-
vrenim nepotrebnych vypusti uzaviracimi Srouby (7.2)
se zvy$i dodavané mnoZstvi na vedlejsi nize umisténé
otevrené vypusti na stejné strané o mnozstvi maziva
pod ni umisténé zavirené vypusti. Maximalni pocet in-
terné seskupenych vypusti ¢ini 4 u modelu TLMP 1008
a 9 umodelu TLMP 1018.

Nastaveni dodavaného mnoZstvi na SSV rozdélovaci — obr. 3

22
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3. Prehled / popis funkce

3.2 Zpétné vedeni nepotfebného maziva do erpadla

Zpétné vedeni probiha interné:

Pro sudé vypusti

- zavrenim vypusti 2.

Pro liché vypusti

- zavrenim vypusti 2 a 1.

Privodni vedeni maziva pritom probiha na
vypustich s nejvyssimi cisly. Vypusti s nejniz-
Simi Cisly slouzi ke zpétnému vedeni.

N
Vypusti 1, 2 a 4 vedeny zpét — obr. 4

B Dodavani maziva
C Mazivo uzavreno

akF
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3. Prehled / popis funkce

3.3 Membranova klavesnice

Membranova klavesnice (3) s displejem ma

tyto funkce:

o indikace provoznich stav(, chybovych
koda,

o spousténi dodatecného mazani,

o indikace a zména parametrd
(programovani).

Veskeré funkce — kromé indikace chybovych
hlaseni — jsou k dispozici pouze héhem doby
necinnosti cerpadla.

Nastaveni Cerpadla se provadi pomoci ze-
leného tladitka nastaveni (3.3) a cerveného
tlacitka prepinani (3.2) a zobrazuje na dis-
pleji (3.2).

24

N
Membranova klavesnice s displejem — obr. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

akF



3. Prehled / popis funkce

3.4 Indikace v rezimu zobrazeni

Pripraveno k provozu
Cerpadlo je v necinnosti. Nevyskytuji se zadna
chybova hlaseni.
min h

— Cerpadlo bézi
- =1 Cerpadlo pracuje. Nevyskytuji se zadna chybova
(= <J_lo hlaseni.

n

PredbéZna signalizace vyprazdnéni
Cerpadlo pracuje. K dispozici je malo maziva. In-
dikace se strida s indikaci ,Cerpadlo bézi".

min h
min h
Signalizace vyprazdnéni
Chybi mazivo. Cerpadlo dokondi aktualni cyklus
mazani. Opétovné spusténi cerpadla je mozné
teprve po naplnéni zasobniku.
min h
Chybové hlaseni Er
Doslo k blize nespecifikované poruse.
min h
min h

Chybové hlaseni EP

Doslo k poruse membranové klavesnice nebo
displeje.

L= ] <t o

3.5 Indikace programového reZzimu

Programovaci krok P1

V tomto programovacim kroku se nastavuji hodi-
ny doby necinnosti.

Programovaci krok P2

V tomto programovacim kroku se nastavuji mi-
nuty doby necinnosti.

Programovaci krok P3

V tomto programovacim kroku se nastavuji obé-
hy rozdélovace na pracovni cyklus.

Programovaci krok P4

V tomto programovacim kroku se nastavuje druh
vystupniho signalu.

nc = normally closed (rozpinaci kontakt)
no = normally open (spinaci kontakt )
Programovaci krok P5

V tomto programovacim kroku se nastavuje, zda

se bude rozliSovat mezi chybovym hlasenim a
signalizaci vyprazdnéni.

Programovaci krok P6

V tomto programovacim kroku se nastavuje, jak
se Cerpadlo po zapnuti spusti.

SP = Start s dobou necinnosti

S0 = Start s dobou mazani
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3. Prehled / popis funkce

=

in

3

i h

Konec programovani

Programovani je ukonceno. K pouziti nastavenych
hodnot musi byt programovani béhem 30 vterin
potvrzeno zelenym tlacitkem 3.3 (viz obr. 13).

Rozpinaci kontakt
Vystupni signal je nastaven jako spinaci kontakt
(normally closed). Programovaci krok P4

Spinaci kontakt

Vlystupni signal je nastaven jako rozpinaci kon-
takt

(normally open). Programovaci krok P4

Chyba - signalizace vyprazdnéni
Neni rozdil mezi chybou a signalizaci vyprazdné-
ni. Programovaci krok P5

Vystupni signal naprogramovan jako spinaci
kontakt
Signalizace vyprazdnéni prerusovana trvalym sig-
nalem funkéni poruchy (ZAPNUTO). Programovaci
krok P5

Vystupni signal naprogramovan jako rozpinaci
kontakt
Signalizace vyprazdnéni prerusovana trvalym sig-
nalem funkéni poruchy (VYPNUTO). Programovaci
krok P5

Faze spousténi SP
Po zapnuti se Cerpadlo spusti s dobou necinnos-
ti. Programovaci krok P6

Faze spousténi SO
Po zapnuti se Cerpadlo spusti s dobou mazani.
Programovaci krok P6

Zbytkova doba necinnosti
Tvoriji 3 po sobé jdouci indikace na displeji, které
se prepinaji v intervalu po 2 vtefinach.
Indikace na displeji 1

Indikace na displeji 2

zobrazuje zbytkovou dobu necinnosti v hodinach.

Indikace na displeji 3
zobrazuje zbytkovou dobu necinnosti v
minutach.

Priklad: 0110. Zbytkova doba necinnosti
1 hodina a 10 minut.
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3. Prehled / popis funkce

AC uc
Zobrazuje pocet automaticky spusténych
pracovnich cykld. Ciselna hodnota 0-9999
(priibézna). Indikaci tvori 3 po sobé jdouci
indikace na displeji, které se prepinaji v in-
tervalu po 2 vtefinach.

Indikace na displeji 1

Zobrazuje pocet manualné spusténych
pracovnich cykld. Ciselna hodnota 0-9999
(pribézna). Indikaci tvori 3 po sobé jdouci
indikace na displeji, které se prepinaji v in-
tervalu po 2 vterinach.

Indikace na displeji 1

Indikace na displeji 2

zobrazuje hodnoty v tisicovkach a stovkach. Indikace na displeji 2

zobrazuje hodnoty v tisicovkach a stovkach.

Indikace na displeji 3

Indikace na displeji 3 zobrazuje hodnoty v desitkach a jednotkach.

zobrazuje hodnoty v desitkach a jednotkach.

Priklad: 0110 = 110 manualné spousté-
nych pracovnich cykld.

Priklad: 0625 = 625 automaticky spousté-
nych pracovnich cykld.

L= ] <t o
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4. Technickeé Udaje

4. Technicke udaje

4.1 Obecné technické Gdaje

Varianta Cerpadla 24VDC | 120VAC,60Hz | 230VAC,50Hz
PFipustna provozni teplota -25°Caz70°C

Provozni tlak max. 120 barl

Montazni poloha vertikalni (max. odchylka+5 ©)

Mazaci mista max. 18

Hladina akustického tlaku <70dB (A)

Velikost zasobniku 1 litr

Plnéni prostrednictvim kuZelové mazaci hlavice R 1/4
Hmotnost prazdného cerpadla cca b kg

Maziva?) plasticka maziva NLGI Il a NLGI [I11)

Cerpadi vkon Zerpadlové jednotky? cca 0,2 cem (na zdvih) cca 1,0 cem (za minutu)
Cerpaci vykon rozd&lovade cca 0,2 cem (na cyklus)

Maximalni doba chodu cerpadla 30 minut

1) Plasticka maziva tridy NLGI Il lze dodavat pouze za urcitych podminek pouziti. Dopravitelnost je proto tfeba predem vyjasnit se spole¢nosti SKF.
2) Dodrzujte pokyny v kapitolach 4.6. a 4.7.

Teplota [°C] -25°C -20°C +25°C
024VDC  Otacky [ot./min] 5,3-6,0 6,2-7,3 7,3-8,3
120VAC  Otacky [ot./min] 5,9-6,9 8,3 8,5-9,0
230VAC  Otacky [ot./min] 2,5-5,6 6,5-6,8 6,9-71
Uvedené otacky zavisi na protitlaku a teploté. Obecné plati: ¢im vy3Si je protitlak a nizsi teplota, tim nizsi jsou

otacky.

akF
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4. Technické Udaje

4.2 Elektrina

Varianta cerpadla

Napajeni hranatym konektorem (vlevo)

Tolerance vstupniho napéti

Prikon (maximalni)

Tridy kryti

Vstupy

Signaly hlaseni poruchy s hranatym konektorem (vpravo)

Nutné ochranné a odpojovaci zatizeni k odpojeni

Spinaci napéti

Trida kryti IP — bajonetovy konektor

Poruchové relé AC pro signalizaci vyprazdnéni a poruchova hlaseni
Maximalni spinaci proud

Poruchové relé DC pro signalizaci vyprazdnéni a poruchova hlaseni
Maximalni spinaci proud

Zbytkové vinéni (DIN 41755)

#|P 67 pouze u hranatych konektor( s prefabrikovanym kabelem

akF

24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz
Ano Ano Ano
-20/+30% +10% +10%
<1A <1A <0,5A
PELV
s ochranou proti prepolovani, proti zkratovani, potencialové propojeni
Ano Ano Ano
Ano Ano Ano
48VAC/DC 48V AC/DC 48V AC/DC
65 65 65
230VAC 230VAC 230VAC
5A 5A 5A
24V DC 24V DC 24V DC
5A 5A 5A
+5% +5% +5%
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4. Technickeé Udaje

4.3 Vyrobni nastaveni ¢erpadel

Programovaci krok / hodnota Vyrobni nastaveni Rozsah nastaveni
P1 doba necinnosti v hodinach 6 hodin 0-59 hodin
P2 doba necinnosti v minutach 0 minut 0-59 minut

. N . , CerpadlaV DC, 1-5 obéhli
P3 obéhy rozdelovace na pracovni cyklus 1 obéh CerpadiaVAC, 1-3 obdhy#
P4 signalovy vystup poruchy relé no no (spinaci) / nc (rozpinaci)

-~ (ZAdné rozliseni)
P5 rozliSovani signalizace vyprazdnéni a chybového hlaseni -- -U (vystupni signal jako rozpinaci)
-1 (vystupni signal jako zaviraci)

[SP] ¢erpadlo se spusti s dobou necin-

P6 faze spousténi SP nosti
[SO] Cerpadlo se spusti s dobou mazani

Doba chodu (maximalni) 30 minut Nelze zménit

Maximalni nastavitelna doba necinnosti = 59 hodin 59 minut

Minimalni nastavitelna doba necinnosti ¢erpadlaV DC = 4 minuty

Minimalni nastavitelna doba necinnosti ¢erpadla VAC = 20 minut

# Abyste predesli porucham Cerpadla zplsobenym prekrocenim maximalni doby chodu,
musi byt u modeld V AC dodrZeny tyto hodnoty:

maximalné 3 cykly

akF
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4. Technické Udaje

4.4 Utahovaci momenty

Pri montaZi nebo opravé Cerpadla je treba dodrZovat niZe uvedené utahovaci
momenty.

fferpadlo se zakladem, strojem nebo vozidlem 18 Nm =1 Nm
Rozdélovac s cerpadlem TLMP 9 Nm +1 Nm
Cerpadlova jednotka s télesem Zerpadla 25Nm =2 Nm
Sroubované spojeni vypusti na rozdélovai

Sroubovatelné 17 Nm 1 Nm

Zasunovaci 12 Nm +1 Nm
Sroubované spojeni kontrolniho koliku 18 Nm +1 Nm
Uzaviraci Sroub (vypust) 15 Nm +1 Nm
Uzaviraci Sroub (pist) 18 Nm +1 Nm
Prevlecna matice na Sroubovaném spojeni vypusti
Plastové potrubi 10Nm =1 Nm
Ocelové potrubi 11 Nm +1 Nm
Viko télesa Cerpadla 1,6 Nm +0,8 Nm
Zasobnik na télese Cerpadla 7 Nm +1 Nm

akF

4.5 Pozadované konzistence maziva v pfipadé prerusované
signalizace vyprazdnéni

K fadnému fungovani prerusované signalizace vyprazdnéni je
treba dodrzet tyto konzistence maziva.

Trida NLGI Teplota Trida NLGI Teplota
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
1,0 <+40°C 2,0 <+70°C

* Maximalni pripustna provozni teplota erpadla

Pro maziva tridy NLGI <0 neni prerusovana signalizace
vyprazdnéni vhodna.
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4. Technickeé Udaje

4.6 Vyuzitelny objem zasobniku

VyuZitelny objem zasobniku zavisi ve velké mire na konzistenci (tridé NLGI) a provozni teploté pouZitého maziva.
Pri vyssi konzistenci a nizsi teploté mazivo zpravidla prilne na vnitfni povrchy zasobniku/cerpadla a neni tak jiz jako ¢erpané mazivo k dispozici.

Viyuzitelny objem zasobniku

Zasobnik na 1 litr se signalizaci vyprazdnéni (XL)
Maziva se srovnatelné vyssi konzistenci 4) cca 0,5 az 0,8 litrd
Maziva se srovnatelné nizsi konzistenci 5) cca 0,6 az 0,9 litrG

4) Konzistence maziva NLGI 2 pi + 20 °C aZ po maximalné pripustnou konzistenci maziva.
5) Konzistence maziva NLGI-000 pri + 70 °C az po konzistenci maziva NLGI 1,5 pri + 20 °C.

4,7 Spotreba maziva pri prvnim naplnéni prazdného Cerpadla

K naplnéni prazdného dodaného Cerpadla po znacku MAX na zasobniku je treba toto mnoZstvi maziva.

Velikost zasobniku MnoZstvi Pokud pouzijete maziva se srovnatelné nizsi konzistenci v cerpadlech, ktera jsou vystavena silnym vi-

bracim ¢ naklapéni (napr. stavebni stroje, zemédélské stroje), je treba dodrZet odstup cca 25 mm pod

1 litr 1,75 litru +0,15 znacku MAX na zasobniku. Zabrani se tak pronikani maziva do odvzdusnéni zasobniku. Tuto hodnotu je
tfeba pri velmi silnych vibracich zvysit a pri nizsich vibracich ji mdZete snizit. Zména vysky napiné o 10
mm odpovida zméné objemu cca 0,2 litru.

akF
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5. Dodanli, vraceni a uskladnéni

5. Dodani, vraceni a uskladnéni

5.1 Dodani
Po prijeti zasilku zkontrolujte, zda nedoslo k
pripadnému poskozeni a na zakladé doda-
cich doklad( ovérte jeji kompletnost. PoSko-
zeni vznikla pri prepravé okamzité nahlaste
prepravni spolecnosti.
Obalovy material je treba ulozit tak dlouho,
dokud nejsou vyreSeny pripadné nejasnosti.
PYi interni preprave zajistéte bezpecnou
manipulaci.

5.2 Vraceni
VSechny soucasti pred vracenim vycistéte a
vhodné zabalte (tj. se zohlednénim predpist
v zemi prijemce).

Produkt chrante pred mechanickym piso-
benim, napr. narazy. Pro prepravu po zemi,
ve vzduchu nebo na mori neexistuji zadna
omezeni.
Zpétné zasilky oznacte na obalu témito
symboly.

It 4

akF

5.3 Uskladnéni

Pred pouzitim zkontrolujte, zda
nedoslo béhem uskladnéni k
poskozeni produktu. To se tyka
predevsim soucasti z plastu a ka-
ucuku (zkrehnuti) a komponentd
naplnénych mazivem (starnuti).

o

Pro produkty znacky SKF plati tyto skladova-

ci podminky:

o pripustny rozsah skladovacich teplot
odpovida rozsahu pracovnich teplot (viz
technické (daje),

o skladujte v suchu, chranéné pred
prachem a vibracemi, v uzavrenych
budovach,

o bezkorozivnich, agresivnich materialt na
misté uskladnéni (napr. UV zareni, ozén),

o chranéné pred hmyzem a zviraty,

o v plvodnim obalu,

o chranéné pred v blizkosti se nachazejicimi
zdroji tepla a chladu,

o privysokych teplotnich vykyvech nebo
vysoké vlhkosti vzduchu prijméte vhodna
opatreni (napr. topeni) na prevenci kon-
denzace vody.
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6. Montaz

6. Montaz

6.1 Obecné

Produkty uvedené v tomto navodu smi mon-
tovat, obsluhovat a provadét tdrzbu pouze
odborné kvalifikovani pracovnici. Kvalifikova-
ni odbornici jsou osoby, které jsou vySkoleny,
povéreny a instruovany provozovatelem
koncového produktu, do kterého ma byt po-
psany produkt zabudovan.

Tyto osoby jsou na zakladé svého vzdélani,
zkusenosti a zaskoleni seznameny s platny-
mi normami, narizenimi, predpisy na pre-
venci nehod a provoznimi podminkami. Jsou
opravnény provadét pozadované cinnosti

a rozpoznaji a zabrani pritom moznému
nebezpedi.

Pred montazi produktu odstrante obalovy
material a pripadné prepravni zajisténi.
Obalovy material je treba ulozit tak dlouho,
dokud nejsou vyreseny pripadné nejasnosti.

34

OZNAMEN
Dodrzujte technické (daje (viz kapitola 4).
6.2 Montovany dil

Produkt ma byt zabudovan chranény pred

vlhkosti a vibracemi a snadno dostupny,

aby bylo mozné bezproblémové provadét
veskeré dal3i instalace. Udaje o maximalni

pripustné teploté prostredi jsou uvedeny v

technickych tdajich.

PYi montazi a obzvlasté pri vrtanije treba

bezpodminecné dbat na nasledujici:

o Montazi nesmi byt poskozeny ostatni
agregaty.

o Produkt nesmi byt namontovan v akénim
radiu pohyblivych soudasti.

o Produkt musi byt namontovan pouze v
dostatecné velké vzdalenosti od zdrojd
tepla a chladu.

o Dodrzujte bezpe¢nostni vzdalenosti a
zakonné montazni predpisy a predpisy na
prevenci Urazd.

A UPOZORNENI

Zasah elektrickym proudem
Pred jakoukoli praci na elektric-
kych soucastech je treba cerpadlo
odpojit od elektrické sité.
Pripojeni ¢erpadla 24 V DC smi
byt provedeno pouze prostred-
nictvim bezpe¢ného galvanického
oddéleni (PELV).
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6. Montaz

6.3 Minimalni rozméry pro instalaci

Aby byl zajistén dostatek mista pro prace Gdrzby nebo volny prostor pro pripadnou demontaz produktu, ma byt v kazdém sméru navic k uve-
denym rozmérim pripocitan volny prostor minimalné 50 mm.

s N
Minimalni rozméry pro instalaci — obr. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D =214 mm
A
N J
akF
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6. Montaz

6.4 Pripojovaci rozméry

Cerpadlo se upevni v obou montéznich otvo-
rech. Upevnéni se provadi pomoci upevrio-
vaciho materialu, ktery je soucasti dodavky.
2x Sroub M8

2x matice M8 (samopojistna)

2x podlozka

Utahovaci moment = 18 Nm

36

-
Pripojovaci rozméry — obr. 7

Pripojovaci rozméry
E = vzdalenost otvord 146 mm
F = vyska 110 mm

alcF



6. Montaz

6.5 Elektrické pripojeni

Elektricka pripojeni musi byt provedena tak,

aby na produkt nebyly prenaseny zadné taz-

né sily (pripojeni bez napéti). Pri provadéni

elektrického pripojeni postupujte takto:

Hranaty konektor

e Hranaty konektor bez kabelu konfigurujte
s vhodnym kabelem. Pripojeni kabelu
viz schéma zapojeni na konektoru nebo
prisludné schéma zapojeni v tomto navo-
du (viz kapitola 12).

e (Odstrante ochranné kryty elektrickych
pripojek Cerpadla.

akF

e Konektor s tésnénim nasadte na pripojky
a upevnéte Sroubem.

0ZNAMENI

Dodrzujte elektrické specifikace (viz kapitola

4).
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6. Montaz

6.6 Prvni naplnéni ¢erpadel

PTi prvnim plnéni ¢erpadla postupuijte takto:

e Pod Cerpadlo umistéte nadobu na zachy-
ceni unikajiciho maziva.

e 7 vypusti rozdélovace odsroubujte zluté
prepravni uzaveéry (7.1).

¢ Nepotrebné vypusti rozdélovace uzavrete
uzaviracimi srouby.

¢ Plnici pripoj mazaciho lisu nebo transfe-
rového Cerpadla nasadte na plnici ventil
(2).

e Zasobnik naplrite maziven
az po znacku MAX (obr. 19). DodrZujte
gFitom pokyny z kapitoly 4.8.

e Cerpadlo nechejte bézet stisknutim
tladitka (3.1), dokud z otevrenych vypusti
rozdelovace nevystupuje mazivo.

e C(Cerpadlo vypnéte.

38

¢ Na otevrené vypusti rozdélovace namon-
tujte predem naplnéna vedeni maziva a
nasledné je spojte s mazacimi misty.

¢ QOdstrante nadobu na zachyceni maziva a
. VyteCené mazivo ekologicky zlikvidujte.
Cerpadlo je nyni s vyrobnim nastavenim
pripraveno k provozu nebo je mozné jeho
parametry upravit (programovani).

e N R
Pohled zezadu — obr. 8 Pohled zepredu — obr. 9
m 74
N\ J N\ J
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6. Montaz

6.7 Programovani

PTi programovani Cerpadel TLMP 1008
postupujte podle tohoto programovaciho
schématu.

Na cca 4 vteriny stisknéte soucasné tlacitka
3.2 a 3.3 adostanete se do prvniho pro-
gramovaciho kroku P1. Po pusténi tlacitka
se zobrazi nastavena hodnota. Hodnotu
programovaciho kroku zmeénite stisknutim
tlacitka 3.3.
Zménénou hodnotu prevezméte stisknu-
tim tlacitka 3.2 béhem 30 vterin, jinak se
nerealizuje.

Programovani pokracuje dalsim programo-
vacim krokem P2. Po dokonceni posledniho
programovaciho kroku Pé se programovani
ukondi.

Programovaci kroky

P1 Nastaveni doby necinnosti v hodinach
P2 Nastaveni doby necinnosti v minutach
P3 Nastaveni obéhd rozdélovace

P4 Nastaveni vystupniho signalu na monito-
rovacim relé

P5 Nastaveni rozdilu mezi chybou a signali-
zaci vyprazdnéni

P6 Nastaveni faze spousténi
A = programovaci krok

B = mozna hodnota

akF

C = zména hodnoty stisknutim tlacitka

D = mozna nova hodnota

E = prevzeti zménéné hodnoty stisknutim
tlacitka 3.2 béhem 30 vterin a pokra-
¢ovani dalsim programovacim krokem.
Prevzeti/ukonceni programovani se pro-
vadi stisknutim tlacitka 3.3 po poslednim
programovacim kroku.

, ;. A
Poznamky k programovani

Nastaveni se provadi pouze jednim smérem (+)
Rychly posun vpred dlouhym stisknutim tlacitka
3.3.

~
Pripojovaci schéma — obr. 10

3.3 3.2

A B c D E
A _ind ind I ind - imd

>4S

v
é

B-m-E-B-

min h min h min h

v
B-EB-E—-EB-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

ﬂ*ﬂ*l*ﬂ—'-

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. Uvedeni do provozu

7. Uvedeni do provozu

7.1 Obecné

Uvedeni kompletné a radné namontovaného
Cerpadla TLMP do provozu se provadi pro-
strednictvim strojového kontaktu, prip. hlav-
niho spinace. Pokud se po zapnuti na displeji
zobrazi ,EP", Er", doslo k poruse.
OZNAMEN

Pokud se napajeci napéti béhem minuty po
zapnuti prerusi, zacne doba necinnosti po
opétovném zapnuti od zacatku.

Pokud se napajeci napéti po minuté od za-
pnuti prerusi, pokracuje doba necinnosti po
zapnuti z mista, ve kterém byla prerusena.

40

7.2 Spusténi dodatecného mazani

Ke spusténi dodatecného mazani postupujte

nasledovné:

e Tladitko 3.3 stisknéte minimalné na 2
vteriny.

e Cerpadlo zacne pracovat. Soucasné se
vyresetuje jiz uplynuld doba necinnosti.

¢ Na displeji se zobrazi symbol
,Cerpadio b&%i".

OZNAMEN

Délka dodatecného mazani odpovida na-
stavenému poctu obéh( rozdélovace na
pracovni cyklus.

N
Spusténi dodatecného mazani — obr. 11

' Max

alkF

SKF MultiPoint Automatic
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8. Provoz, odstaveni z provozu a likvidace

8. Provoz, odstaveni z provozu a likvidace

8.1 Obecné

Po spravném elektrickém pripojeni a na-
plnéni mazivem je ¢erpadlo pripraveno k
provozu.
Uvedeni do provozu, prip. z provozu se pro-
vadi zapnutim, p¥ip. vypnutim nadrazeného
stroje, prip. vozidla.

POZOR

Poskozeni Cerpadla

PTi plnéni zajistéte, aby se do zasobniku
nedostaly Zadné necistoty.

Preplnéni zasobniku

Nezapomente na rozpinani maziva pri zvy-
Seni teploty.

akF

8.2 PInéni zasobniku béhem provozu

Plnéni prostrednictvim plniciho ventilu

e Plnici pripoj pripojte k plnicimu ventilu (5)
a zasobnik naplnte az kousek pod znacku
MAX. Dodrzujte pritom pokyny z kapitoly
4.8.

8.3 Docasné odstaveni z provozu

Docasné odstaveni z provozu se provadi od-
pojenim od napajeni elektrickou energii.

8.4 Konelné odstaveni z provozu a
likvidace

PTi konecném odstaveni z provozu dodrzujte
zakonné predpisy na likvidaci. Za hradu
vynaloZenych nakladd mGze produkt k likvi-
daci prevzit také vyrobce. Recyklovatelnost
soucasti je uvedena.

Likvidace — obr. 12

&y
Y
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9. Udrzba, Cisténi a oprava

9. Udrzba, Cisténi a oprava

9.1 Obecné

Za Skody, které vzniknou nespravnou Gdrz-
bou, opravou nebo Cisténim, je veskera za-
ruka vyloucena.

9.2 Udrzba
e Zadné soucasti nejsou urceny k Gdrzhé
zakaznikem.

9.3 Cisténi
e Provadéjte dikladné disténi vsech
vngjSich povrchd. NepouZivejte agresivni

Gistici prostedky. Cisténi vnitinich prostor

je nutné pouze pri nechténém pouziti
znecisténych maziv.

9.4 Vyména membranové klavesnice

PTi vymeéné membranové klavesnice postu-

pujte takto:

e Cerpadlo odpojte od sité. Povolte
Sroubovy spoj (5.1) na konektoru (A1) a
konektor sejméte.

o Na viku télesa ¢erpadla odSroubujte Ctyri
Srouby (11) a viko opatrné odstrarite
smérem dold.

42

Plosna spoj (10) opatrné zvednéte z
drzaku ve viku smérem zdola nahoru,
az je na plo3ném spoji dobre pristupny
modry konektor (10.1).

Modry konektor z plosného spoje
odstrante.

Nalepenou membranovou klavesnici
opatrné povolte z télesa a spolecné s
pripojovacim kabelem ji odstrante.
Pripojovaci kabel nové klavesnice
protahnéte zepredu otvorem pro mem-
branovou klavesnici v télese Cerpadla

a pripojte do prislusného pripoje na
plosném spoji. Dbejte na spravnou orien-
taci konektoru.

Plosny spoj opatrné zasunte do drzaku.
Novou membranovou klavesnici nalepte
na téleso.

Viko télesa cerpadla pripevnéte pomoci
Ctyr novych mikroenkapsulovanych
Sroubd (11).

Utahovaci moment = 1,6 Nm + 0,8 Nm

Opét namontujte konektor A1 pro
pripojeni Cerpadla k napajeci siti.

Vyména membranové klavesnice — obr. 13
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10. Porucha, jeji pri¢iny a naprava

10. Porucha, jeji pri¢iny a naprava

~
Poruchova hlaseni

Chybové hlaseni na displeji

Vyznam Naprava

Chybové hlaseni LI

o PredbéZna signalizace vyprazdnéni
K dispozici je jiZ jen trochu maziva. Indikace se o
stfida s indikaci ,Cerpadlo béZi".

Zasobnik naplnte.

Chybové hlaseni LL

o Signalizace vyprazdnéni .
K dispozici jiz neni zadné mazivo. Cerpadlo
jesté dokonci aktualni cyklus mazani. Opétovné o
spusténi je mozné teprve po naplnéni
zasobniku.

Zasobnik naplnte.

iy o Chyba membranové klavesnice nebo o Vymeérte membranovou klavesnici.
Chybové hlaseni EP A 2 PR
o chyba displeje o Vymente plosny spoj.
Chybové hlaseni Er o Doslo k blize nespecifikované poruse. o Vymérnte plosny spoj, prip. celé cerpadlo.

Pokud chybu nelze stanovit nebo odstranit, kontaktujte prosim nas zakaznicky servis.

akF
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10. Porucha, jeji priciny a naprava

4t

C 2
Mechanické poruchy cerpadla
Porucha Mozna pficina / stanoveni poruchy Naprava
Vzduchové bubliny v mazivu / mazacim systému o Vizualni kontrola bublinek v mazivu ° MaZ'VOVOd,VZdUSp ete (pip. nekolikrdt spustte
dodatecné mazani)
Ucpané odvzdusnovani zasobniku ° \Z/ézsléil:;ktontmla TREE B Ve o Z odvzdusnovani zasobniku odstrante mazivo
Ucpany nasavaci otvor jednotky cerpadla o Po demontazi jednotky cerpadla o Jednotku ¢erpadla demontuijte a vycistéte
Opotrebovany pist jednotky Cerpadla Vv 0 4o 9 252
i ;. ,y 2 ‘J . v P o Prilis nizky narust tlaku o Jednotku cerpadla vymente
Vadny zpétny ventil v jednotce Cerpadla
Vadny tlakovy omezovaci ventil , o Tlakovy omezovaci ventil vyménte.
Zablokovani na mazacim misté nebo v SSV o Unik maziva na tlakovém omezovacim ventilu Zkontrolujte mazaci misto a SSV rozdélovac a
rozdilovadi prip. poruchu odstrante
Pokud chybu nelze stanovit nebo odstranit, kontaktujte prosim nas zakaznicky servis.
\ Y,
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10. Porucha, jeji pri¢iny a naprava

~
Mechanické poruchy Cerpadla

Porucha Mozna pricina / stanoveni poruchy

Naprava

v / a g ’ ’ (e]
Mnozstvi maziva se na jednom nebo vice mazacich

mistech lisi od projektovanych hodnot (I e

Doba necinnosti nebo pocet obéh( rozdélovace o

o Nespravné seskupeni vypusti SSV rozdélovace o

Zkontrolujte, prip. opravte nastaveni doby
necinnosti nebo obéh( rozdélovace
Zkontrolujte, prip. opravte seskupeni vypusti

5 o Kontrolni kolik na rozdélovaci se nepohybuje

Cerpadlo stale bézi / vneé spinaci vzdalenosti priblizovaciho spinace

cerpadlo se nevypina nebo se kontrolni kolik nenachazi uprostred
priblizovaciho spinace

o

Zkontrolujte a prip. opravte polohu a vzdalenost
kontrolniho koliku (vzdalenost <0,5 mm)

Pokud chybu nelze stanovit nebo odstranit, kontaktujte prosim nas zakaznicky servis.

akF
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10. Porucha, jeji priciny a naprava

46

( . ’ \
Elektrické poruchy
Porucha Mozna pficina / stanoveni poruchy Naprava
o Zrejmé —displej Cerpadla je vypnuty — porucha v
nadrazeném stroji / vozidle. o Viz dokumentace k nadrazenému stroji/vozidle
Napaieni Zerpadia perugeno o Vadné externi pojistky o Zkontrolujte a prip. vyménte externi pojistky
paj padiap o Konektor (A1) napajeni o Konektor (A1) zkontrolujte, zda je spravné
neni na Cerpadle spravné pripevnény upevneén, a prip. upravte
Preruseno napajeni z plosného spoje do motoru o Displej Cerpadla je vypnuty o Zkontrolujte a Prip. opravte napdjeni  plosného
spoje do motoru
Motor nebézi i pres indikaci obéhu o Vadné pripojeni motoru © Pr'p,ojem ML z/kontrolujte iE P
schématu zapojeni.
o Cerpadlo po spudténi dodateného mazani .
Vadny motor nebé7zi, i kdyz je k dispozici napajeni z externiho o  Cerpadlo vyménte
a ridiciho plosného spoje
Pokud chybu nelze stanovit nebo odstranit, kontaktujte prosim nas zakaznicky servis.
\ Y,
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11. Nahradni dily

11. Nahradni dily

Nahradni dily slouzi vyhradné jako nahrada za shodné vadné soucasti.
Modifikace (vyjimka davkovaci srouby) stavajicich produktd tim nejsou povoleny.

11.1 SSV rozdélovac

Nazev Ks Cislo dilu
Rozdélovac SSV 8 K montaz vzadu (s kontrolni kolik) 1 TLMP 1-D8
Rozdélovacd SSV 18 K montaz vzadu (s kontrolni kolik 1 TLMP1-D18

11.2 Sada tésnéni
Nazev Ks Cislo dilu
Sada tésnéni TLMP 1-S

11.3 Pénovy filtr

Nazev Ks Cislo dilu
Pénovy filtr 1 TLMP 1-F

11.4 Potrubni vedeni a pripojky
Nazev Ks Cislo dilu
Potrubni vedeni 20 m 1 TLMP1-T

Pripojovaci sada (potrubni vedeni 20 m, 7 uzaviracich kolikd, 8 Sroubo-
, . , e TLMP1-TC
vych spojeni trubek, 8 vypusti maziva)

[IN

akF
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11. Nahradni dily

11.5 Membranova klavesnice

Nazev Ks Cislo dilu
Membranova klavesnice samolepici 1 TLMP 1-K
11.6 Cerpadlova jednotka

Nazev Ks Cislo dilu
Cerpadlové jednotka D6 1 TLMP 1-P
11.7 Adaptér M22 x 1,5

Nazev Ks Cislo dilu
Adaptér M22 x 1,5 1 TLMP 1-A

48

Obr. 11.3
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11. Nahradni dily

11.8 Nadrz

Nazev Ks Cislo dilu

~
Obr. 11.4

Prihledny zasobnik 1 litr, s tésnénim a nalepkami 1 TLMP1-R

11.9 Kryt télesa, vyménna sada
Nazev Ks Cislo dilu

N
Kryt télesa, vyménna sada 1 TLMP 1-H Obr. 11.5

Vyménnou sadu tvori: kryt télesa v¢. membrany, membranova klavesnice, tésnéni télesa, konektor pro
privodni vedeni vE. ochrannych krytd, odpovidajici pocet mikroenkapsulovanych Sroubt do télesa a
potrebné nalepky.

L= ] <t o
49



11. Nahradni dily

~
Obr. 11.6

Obr. 11.7

.:m

11.10 Motory V DC
Nazev Ks Cislo dilu
Motor Cerpadla 24V DC 1 TLMP 1-M24
11.11 Motorové pripojky V DC
Nazev Ks Cislo dilu
Motorova pripojkaV DC 1 TLMP 1-W
11.12 Elektrické pripojky
Nazev Ks Cislo dilu
Elektroinstalacni krabice hranatého konektoru (Cerna) s 10m kabelem 1 TLMP 1-S
11.13 Plo3ny spoj, vyménna sada
Napéti Propojka Ks Cislo dilu
120 VAC NE 1 TLMP 1-C120
230 VAC NE 1 TLMP 1-C230
24 VDC NE 1 TLMP 1-C24

Vyménnou sadu tvori: plosny spoj, tésnéni télesa, odpovidajici poCet mikroenkapsulovanych Sroubd

télesa a servisni navod k vyméné plo$ného spoje.

50

Obr. 11.8
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12. Schémata zapojeni

12. Schémata zapojeni

12.1 Legenda

Barvy kabell podle IEC 60757
Zkratka Barva Zkratka Barva Zkratka Barva Zkratka Barva
BK cerna GN zelena WH bila PK rdzova
BN hnéda YE Zluta 0G oranzova TQ tyrkysova
BU modra RD ervena VT fialova
Komponenty
Zkratka Vyznam Zkratka Vyznam
X1 Konektor pro pripoj Al LL Signalizace vyprazdnéni
X2 Konektor pro pripoj A2 LLV Signalizace vyprazdnéni s predbéznou vystrahou
X6 Konektor pro pripoj signalizace vyprazdnéni PCB Ridici plogny spoj
X9 rK(;)aneéli(t)(\),;?;O pripojeni externiho SSV mp Mikroprocesor
(o) Cyklicky spinac mKP Indikace na displeji
L OdruSovaci tlumivka MC Strojni kontakt
FE Feritové jadro IS Hlavni spinac / zapalovani
PE Ochranny vodic¢ M Motor
E:ZL Externi pojistky
S5KF
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12. Schémata zapojeni

12.2 Prirazeni vodicu pripojovaciho konektoru

P¥irazeni vodic pripoje A1/X1

Kolik1 | Kolik2 | Kolik3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

Hranaty konektor

EN 175301-803/DIN 43650/A
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12. Schémata zapojeni

12.3 Schéma elektrického zapojeni 24 V DC, s hranatym konektorem

12/24VDC L+ o —

F1

6 A max.
GND

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. Schémata zapojeni

12.4 Schéma elektrického zapojeni 120 V DC, s hranatym konektorem

L
R20VAC Ll o—F—=—

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

G A max. -E
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

-X1.2: : 'X3-2: [

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

ETNmI T ST T I el T 1

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC
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12. Schémata zapojeni

12.5 Schéma elektrického zapojeni 230V DC, s hranatym konektorem

-F1
230WVAC Ll o—F—F——
& A max.
N o

PEo——————

Machine contact

X121 [PEJ1 ]2 3

,L“—
Piston Detector

1 3

: X320 PR
: Maleplug _ _ - __ ___ '

230VAC (50Hz) with
Control circuit board

[ U ]: 230VAC 50Hz
[57: 120 vA

| | I

| K31y oy oy

L | I
X Built-in female plug

Built-inmale plug - - - - _ .

Imax: SA
Umax: 230VAC

akF
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3439 MT Nieuwegein
Nizozemsko
www.mapro.skf.com

MP5460CS
951-171-030-CS
Verze 03
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The Power of Knowledge Engineering

Béhem stoleté historie spole¢nosti se firma SKF specializovala na pét technickych platforem a Siroké
praktické znalosti. Na tomto zakladé celosvétové dodavame inovativni reseni OEM dodavateltm a jinym
vyrobcdm prakticky ve vsech priimyslovych odvétvich.

Nasich pét technickych platforem tvori: loZiska a loZiskové jednotky, tésnéni, mazaci systémy, mechat-
ronika (spojeni mechanickych a elektronickych komponent( ke zlepseni vykonnosti klasickych systéma)
i rozsahlé sluzby, od 3D pocitacoveé simulace pres moderni systémy monitorovani stavl pro vysokou
spolehlivost az po investicni management. SKF je celosvétovym prednim podnikemn a svym zakaznikim
zarucuje jednotnou kvalitu standard a globalni dostupnost produktdi.

Dilezité informace k pouZiti vyrobku
Véechny vyrobky SKF je dovoleno pouZivat vyhradné v souladu s jejich urcéenim, jak je popsano v

provoznich navodech, L TR . S
Ne vsechna maziva [ze dopravovat centralnimi mazacimi zarizenimi. Spolecnost SKF na prani overi,

zda |ze uZivatelem vybrané mazivo dopravovat v zarizenich centralniho mazani.

Mazaci systémy vyrabéné spolecnosti SKF nebo jejich soucasti nejsou schvaleny k pouzivani ve spojeni s
plyny, zkapalnénymi plyny, plyny vypousténymi pod tlakem, parami a vznikajicimi kapalinami, jejichZ tlak
par je pti maximalni pripustné teploté vyssi nez atmosféricky tlak o vice nez 0,5 bar (1013 mbar).
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EF-inkorporeringserkleering

EF-inkorporeringserkleering iht. Maskindirektiv 2006/42/EF, bilag I, del 1 B

Fabrikanten SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Holland, erklaerer hermed, at delmaskinen,

betegnelse: Pumpe til transport af smgremiddel i intervaldrift inden for et centralsmgremiddel.

Type: TLMP 1008/ TLMP 1018

Sagsnummer: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
Konstruktionsar: Se typeskilt

Overholder de nedenstdende anforte sikkerheds- og helbredssikkerhedskrav i Maskindirektivet 2006/42/EF pa tidspunktet for markedsfgringen.
1.1.2,1.1.3,13.2,1.34,1.5.1,15.6,158,1.59,16.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Den sarlige tekniske dokumentation iht. bilag VIl del B i dette direktiv er oprettet. Vi forpligter os efter begrundet anmodning at stille den saerlige tekniske
dokumentation til radighed for myndigheder i elektronisk form . Autoriseret med henblik pa den tekniske dokumentation er lederen af afdelingen Tekniske
standarder, se fabrikantadresse.

Desuden er falgende direktiver, forordninger og (harmoniserede) standarder overholdt:

2011/65/EU RoHSI

2014/30/EU Elektromagnetisk kompatibilitet | Industri

Standard Udgave Standard Udgave Standard Udgave Standard Udgave
DINENISO 12100 2011 DIN EN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN61131-2 2008 Rettelse 2011 DIN EN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Rettelse 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

Rettelse 2010 DIN EN 60034-1 2011 Rettelse 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

Den ufuldstaendige maskine ma kun tages i brug, nér der konstateres at den maskine, delmaskinen skal inkorporeres i, overholder forskrifterne i Maskindirek-
tiv 2006/42/EF og alle andre relevante direktiver og forordninger
Nieuwegein, 02.01.2017

Sébastien David

Leder produktudvikling og kvalitet, Nieuwe-
gein, Holland

SKF Maintenance Products
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Kolofon

Kolofon

Fabrikant

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holland
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication
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Kurser

SKF afholder detaljerede kurser for at sikre
maksimal sikkerhed og lensomhed, Vi an-
befaler at deltage i disse kurser. Kontakt den
pagaldende SKF-serviceadresse for at hgre
mere.

Ophavsret
© Copyright SKF
Alle rettigheder forbeholdes.

Garanti

Vejledningen indeholder ingen udsagn ved-
rerende kvalitetsgaranti. Disse fremgar af
vores generelle handelsvilkar.

Ansvarsfraskrivelse

Producenten haefter ikke for skader, forar-
saget af:

o lkke-formalsmaessig brug, forkert mon-
tering, drift, indstilling, vedligeholdelse,
reparation, uagtsomhed eller ulykker
Brug af uegnede smgremidler
Usagkyndig reaktion pa fejl
Uautoriserede forandringer pa produktet
o Brug af ikke-originale SKF-reservedele
Ansvaret for tab eller skader, der opstar pga.
brugen af vores produkter, er begraenset til
maks. kebsprisen. Ethvert ansvar for indi-
rekte skader - uanset art - er udelukket.

o O O
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Symboler- og henvisninger

Forklaring symboler, henvisning og forkortelser

I denne vejledning anvendes falgende forkortelser. Symboler i sikkerhedsvejledningen ger opmaerksom pa farens type og kilde.

Generel advarsel Farlig elektrisk spaending Fare for styrt Varme overflader

> P>

Utilsigtet indtagelse Klemningsfare Trykinjektion Svaevende last

Elektrostatisk belastede
komponenter

Baer personligt sikkerhedsud-

Eksplosionsbeskyttede
komponenter

Baer personligt sikkerhedsud- @ Baer personligt sikkerhedsud-

Eksplosionsfare

Baer personligt sikkerhedsud-

@ebp>
ECeeppp>

styr (sikkerhedsbriller) styr (ansigtsvaern) styr (handsker) styr (sikkerhedstgj)
Baer personligt sikkerhedsud- .
styr (sikkerhedssko) Losn produktet. Generel forpligtelse

- Sikkerhedslavspaending (sa- . . .
Hold tjvedkommende perso Jordleder fety extra-low voltage, fork. Sikker galvanisk adskillelse
ner pa afstand (SELV)

SELV)

Miljovenlig fjernelse af elektri-
ske og elektroniske apparater

H OB

m
m

CE-maerkning .1 | Bortskaffelse, genbrug

Advarselstrin Folge Sandsynlighed Symbol | Betydning
A Dod, alvorlige Umiddelbart forestaende ° Kronologiske retningslinjer
kvaestelser
Alvorlige Lo .
/N |ADVARSEL  Aorlge Muliguis O |Lister
A FORSIGTIG Lettere kvaestelser | Muligvis & Henviser til andre forhold, &rsager og folger

Materielle skader | Muligvis

akF



Symboler- og henvisninger

Forkortelser og omregningsfaktorer
mhp. med henblik pa °C grader celsius F grader fahrenheit
ca. cirka K kelvin Oz. ounce
d.vs. detvil sige N newton fl. oz. fluid ounce
etc. et cetera h time in. Inch
evt. eventuel s sekund psi pounds per square inch
. d dag sq.in. squareinch
s.r. som regel Nm newtonmeter cu.in. cubicinch
inkl. inklusive ml milliliter mph mil pr.time
min. minimal ml/d milliliter pr.dag rpm omdrejninger pr. minut
maks. maksimal ccm kubikcentimeter gal. galloner
min. minut mm millimeter Ib. pund
. | liter hk hestekraefter
f. eks. for eksempel db (A) lydtrykniveau kp kilopond
kw kilowatt > stgrre end/lige med fpsec fod pr. sekund
u spaending < mindre end Omregningsfaktorer
R Modstand + plusminus Leengde 1mm=0,03937in.
| stromstyrke (%] diameter Areal 1cm?=0,155sq.in
\% volt kg kilogram Volumen 1ml=0,0352fl.oz.
w watt r.f. relativ fugtighed 11=2,11416 pints (US)
AC vekselstrgm = cirka Masse 1kg=2,205Ibs
DC jeevnstrom = lige 19=0,03527 oz.
A ampere % procent Veegtfylde 1 kg/cm?® = 8,3454 Ib./gal(US)
Ah amperetime %0 promille 1 kg/cm?=0,03613 |b./cu.in.
Hz frekvens (Hertz) > sterre end/lige med Kraft 1N=0,10197 kp
nc normally closed < mindre eller lige med Tryk 1 bar=14,5 psi
no sluttekontakt (normalt aben) mm?2 kvadratmillimeter Temperatur °C=(°F-32)x5/9
ELLER logisk ELLER rpm omdrejninger pr. minut Effekt 1kW =1.34109 hk
& logisk OG Acceleration 1m/s”=3,28084 ft./s
Hastighed 1 m/s=3,28084 fpsec.
1m/s=2,23694 mph
alkklF




1.Sikkerhedsanvisninger

1. Sikkerhedsanvisninger
1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

o Ejeren skal sgrge for at vejledningen er
lest af alle personer, der har til opgave at
arbejde med produktet eller fare opsyn
med eller instruere de naevnte personer.
Desuden skal ejeren sikre, at personalet
helt har forstaet vejledningens indhold.
Det er ikke tilladt at tage produktet i brug
eller betjene detinden vejledningen er
laest.

o Denne vejledning skal opbevares for at
kunne se efter senere.

o De beskrevne produkter er fremstillet int.
teknikkens aktuelle udvikling. Alligevel
kan der opsta farer ved usagkyndig brug,
som medferer person- og materielle
skader.

o Fejl, der kan pavirke sikkerheden, skal
udbedres omgdende. Supplerende il
denne vejledning skal alle love og andre
almengyldige regler vedrgrende fore-
byggelse af ulykker og miljgbeskyttelse
overholdes.

1.2 Grundlaeggende adfaerd ved handte-
ring af produktet

o Produktet ma kun anvendes farebevidst,

i teknisk fejlfri stilstand og i henhold til
oplysninger i denne vejledning.

o Du skal blive fortrolig med produktets

funktioner og arbejdsmader. De oplyste
monterings- og betjeningsskridt og deres
reekkefglge skal overholdes.

o Ved uklarheder med henblik pa korrekt

tilstand eller den korrekte montering/be-
tjening skal disse punkter afklares. Drif-
ten er forbudt til alle punkter er afklaret.

o Uvedkommende personer skal holdes pa

afstand.

o Alle sikkerhedsbestemmelser, der er re-

levant for den pageeldende handling samt
de interne instrukser skal overholdes.

o Ansvarsomrader for de forskellige opga-

ver skal veere entydigt defineret og over-
holdes. Uklarheder udger en betydelig
farekilde.

o O

Beskyttelses- og sikkerhedsudstyr ma
under driften hverken fjernes, andres el-
ler tages ud af drift, og skal i regelmaessi-
geintervaller kontrolleres for funktion og
fuldstaendighed.

Skal beskyttelses- og sikkerhedsudstyr
afmonteres, skal disse monteres umid-
delbart efter arbejdets afslutning og der-
efter kontrolleres for korrekt funktion.
Opstaede fejl skal udbedres inden for
ansvarsomradets ramme. Ved fejl uden
for ansvarsomradet skal den pageeldende
overordnede altid kontaktes.

Bar personligt sikkerhedsudstyr.

Dele af centralsmgreanlaegget eller
maskinen ma ikke anvendes til sta-- og
opstigningshjzelp.
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1. Sikkerhedsanvisninger

1.3 Formalsmaessig brug
Transport af smeremidler inden for det cen-
trale smgreanlaeg iht. de specifikationer, der
er nevntidenne vejledning:
Betjening kun ved professionelle bruge-
re inden for rammen af gkonomiske og
erhvervsaktiviteter.

1.4 Forudsigelig misbrug

Enhver brug, der afviger fra den, der er

beskrevet i denne vejledning, er strengt

forbudt. Nedenstdende brug er udtrykkeligt

forbudt:

o Udenfordetangivne

driftstemperaturomrade

Med ikke angivne driftsmidler

Uden tilsvarende trykbegraensningsventil

| konstant drift

| omrader med aggressive eller korrosive

stoffer (f.eks. hgj ozonbelastning) Dette

kan beskadige pakninger og lakering

o lomrader med farlig straling (f.eks. ioni-
seret strdling)

o Tilklassificering, maerkning og embal-
lering af stoffer og blandinger iht. CLP-
forordningen (EF 1272/2008), bilag |,

O O O O

akF

del 2-5, og meerket med faresymbolerne
GHS01-GHS06 og GHS08.

Til transport, flytning eller lagring af gas-
ser, flydende gasser, oplgste gasser, dam-
pe og vaesker, hvis damptryk ved tilladt
maks. Driftstemperatur ligger mere end
0,5 bar over normalt atmosfaerisk tryk.

1.5 Lakering af kunststofdele

Lakering af kunststofdele eller -pakninger
pa de beskrevne produkter er udtrykkeligt
forbudt. Afmonter pumpen inden lakering af
den overordnede maskine eller klaeb kunst-
stofdele af.



1. Sikkerhedsanvisninger

1.6 Forandringer pé produktet
Uautoriserede omvandlinger eller forandrin-
ger kan have uforudseelige fglger for sikker-
heden. Derfor er uautoriserede omvandlin-
ger og forandringer udtrykkeligt forbudt.

1.7 Forbud mod bestemte handlinger
Pga. synlige fejlkilder eller pga. lovbestem-
melser ma de nedenstaende handlinger kun
udferes af specialister hos fabrikanten eller
af autoriserede personer.

o Reparationer eller &ndringer pa motoren
o Udskiftning af eller eendringer pa pumpe-
elementets stempel

10

1.8 Inspektioner inden levering
Felgende inspektioner er gennemfartinden
levering:

o Sikkerheds- og funktionstest
o Elektriske inspektioner iht. DIN EN
60204-1:2007/VDE 0113-1:2007.

1.9 Andre relevante dokumenter
Ud over denne vejledning skal felgende
dokumenter overholdes af den tilsvarende
malgruppe:

o Virksomhedsinterne regler,
frigivelsesregler

o Sikkerhedsdatablad (MSDS) for det an-
vendte smgremiddel

Hvor de gaelder:

o Projekteringsdokumenter

o Alle dokumenter for andre komponen-
ter, der er nedvendige for installation af
centralsmgreanlaegget

akF



1.Sikkerhedsanvisninger

1.10 Meerkninger pa produktet 24V DC 1.12 Oplysning vedr. CE-maerkning
4 S5KF)
SKF Maintenance Products
. . Vel TLVP 1018/24 DC = CE-maerkningen udferes i henhold til de
Advarsel mod farlig spaending, S. No.: - XXKXXXXXXXXX A K id dte direkti
kun AC—pumpe pmax: ﬂ\I:J!EI’IHJI:LI!%III\IIIII\IIIIHII\III\I c E ravene i den anvendte direktiver.
SREr o o 2014/30/EU Elektromagnetisk
B Kelvinbaan It
S33MT Nieuwegein , kompatibilitet
| adein ascnRepuptic "M B o 2011/65/EU
<@ Pumpens omdrejningsretning 5. Nos XX00000000KK A (RoHS Il) Om begraensning af anvendelse
L TR O AR ) af visse farlige stoffer | elektrisk Og elek—
1.11 Oplysninger vedrgrende typeskilt 120VAC . tronisk udstyr
Pa typeskiltet findes vigtige angivelser som oKr Maintenance Products \SKF | Oplysning vedr. Lavspaendingsdirektivet
typebetegnelse, bestillingsnummer og S Noa XOGOCOKA 2014/35/EU
reguleringsdata. P X e 2 Phase 1 c E Sikkerhedskravene i Lavspaendingsdirektivet
Forat undgad tab af data pga. et eventuelt P 120VA Kelunbaon 16 e 2014/35/EU overholdes i henhold til Ma-
ulaegeligt typ.eskilt, skal disse data skrives | Made in Crech Repuplic e Netheriands 03124 | skindirektivet 2006/42/EF bilag |, nr. 1.5.1.
ned ivejledningen. Mo XOOOOO0A Oplysning vedr. Trykbeholderdirektivet
TR O AR 20‘] 4/68/EU
(. J -
Model: 240V AC Produktet opnér pga. sine effektdata ikke de
. . fastlagte graenseveerdier, der er fastlagtiar-
P.nr. SKF Maintenance Products \ akF tikel 4, stk. 1, litra (a) nr. (i), og er iht. afsnit 4,
S X000000000 A" stk. 3 undtaget fra anvendelsesomradet for
S.nr. R c E Trykbeholderdirektivet 2014/68/EU.
U: 240VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein

Konstruktionsar ) i The Netherlands  03/14
| Made in Czech Republic " "~ |

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
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(. J
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1. Sikkerhedsanvisninger

1.13 Personer, der er autoriseret til at
betjene pumpen.

1.13.1 Operatar

En person, der pga. sin faglige uddannelse,
kundskaber og erfaringer er kvalificeret til at
udfere de funktioner og handlinger, der er
forbundet med normale funktioner og hand-
linger. Dette omfatter ogsd at undga mulige
farer, der kan opsta under driften.

1.13.2 Specialist for mekanik

Person, der pga. sin professionelle uddan-
nelse, kundskaber og erfaringer er i stand

til at identificere og undga skader, der kan
opsta under transport, montering, idriftsaet-
telse, betjening, vedligeholdelse, reparation
og afmontering.

1.13.3 El-fagmand

Person, der pga. sin professionelle uddan-
nelse, kundskaber og erfaringer er i stand
til at identificere og undga skader, der kan
opsta pga. elektrisk strom.

12

1.14 Vejledning til ekstern tekniker
Inden arbejdet pabegyndes, skal operatgren
oplyse eksterne teknikere om sikkerheds-
forskrifterne i virksomheden, de gaeldende
arbejdssikkerhedsforskrifter og funktioner-
ne af den overordnede maskine og deres
sikkerhedsudstyr.

1.15Forsyning med personligt sikker-
hedsudstyr

Ejeren skal stille tilsvarende personligt sik-
kerhedsudstyr til radighed for det pageelden-
de driftssted og driftsformal. For arbejdet

i eksplosionsfarlige omrader geelder dette
ogsa for ESD-sikkerhedstej og ESD-veerktgj.

akF



.Sikkerhedsanvisninger

—_

.16 Transport, montering, vedligehol-

delse, fejl, reparation, nedlukning,
bortskaffelse.

Alle relevante personer skal informeres
om arbejderne inden disse gennemfgres.
Overhold de forebyggende foranstalt-
ninger og arbejdsinstrukser.

Udfer transporten ved hjeelp af passende
transportmiddel og hejseudstyr pa eg-
nede veje.

Vedligeholdelses- og reparationsar-
bejder kan vaere underlagt indskraenk-
ninger ved lave eller hgje temperaturer
(f. eks. smoremidlets fyldeegenskaber).
Derfor skal reparations- og servicear-
bejder, sa vidt muligt, gennemfares ved
stuetemperatur.

Inden der gennemfgres arbejder, skal
stromforsyning til det produkt og den
maskine, hvor produktet inkorpore-

res, afbrydes og sikres mod utilsigtet
indkobling.

Gennem egnede tiltag skal det sikres,

at bevaegelige, lgsnede dele er blokeret
under arbejdet, ogingen legemsdele kan
komme i klem ved utilsigtede bevaegelser.
Produktet ma kun monteres uden for be-
vaegelige deles arbejdsomrade med tils-

akF

traekkelig afstand til varme- og kuldekil-
der. Andre aggregater pa maskinen eller
koretgjet ma ikke beskadiges ved monte-
ringen eller pavirkes i deres funktion.
Fugtige, glatte overfalder skal torres eller
overdaekkes tilsvarende.

Varme og kolde overflader skal overdaek-
kes tilsvarende.

Arbejder pa elektriske komponenter ma
kun gennemfgres af autoriserede elektri-
kere. Om ngdvendigt skal ventetiden for
temning overholdes. Arbejder pa elektris-
ke komponenter ma kun udferes efter at
anlaegget er gjort tryklast, og med spaen-
dingsisoleret, elektrisk specialveerktg;.
Elektriske tilslutninger ma kun foretages
pa stedet iht. oplysningerne i det geelden-
de stremskema og under hensyntagen til
tilslutningsbetingelserne pa stedet.
Kabler og elektriske komponenter ma
ikke rgres med vade eller fugtige haender.
Sikringer ma ikke brokobles. Defekte si-
kringer skal altid erstattes med sikringer
af samme type.

@]

Serg for en fejlfri jordforbindelse af
produktet.

Kontroller jordlederens korrekte
tilslutning.

Nedvendige boringer ma kun foretages
pa ukritiske, ikke-baerende dele. Brug de
evt. eksisterende borehuller. Ledninger
og kabler ma ikke beskadiges under
boringen.

Veer opmaerksom pa eventuelle slidste-
der. Beskyt delene tilsvarende.
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1.Sikkerhedsanvisninger

o Alle anvendte komponenter skal veere

egnet til:

- maksimalt driftstryk

- maksimal/minimal omgivelsestempe-
ratur

- det smgremiddel, der skal anvendes

- den nedvendige ATEX-zone

- de drifts-/omgivelsesbetingelser, der
foreligger pa stedet

o Ingen dele ma belastes med henblik pa
torsion, skaering og bajning,

o Alle dele skal inden brug kontrolleres
for kontaminering, og renggres om
ngdvendigt.

o Smeremiddelledninger bor fyldes med
smgremiddel inden monteringen.

Dette forenkler den senere ventilation af
anlaegget.

o De angivne tilspaendingsmomenter
for skrueforbindelser skal overholdes.
Brug en kalibreret momentnggle til
skrueforbindelserne.

o Brug egnet hejseudstyr ved arbejdet med
tunge komponenter.

o Forbytning/forkert montering af afmon-
terede dele skal undgas. Maerk dele.

14

1.17 Forste idriftsaettelse, daglig

idriftseettelse

Kontroller at:

(¢]

Alt sikkerhedsudstyr er fuldsteendigt og
funktionsdygtigt.

Alle tilslutninger er udfert korrekt.

Alle dele er monteret korrekt.

Alle advarsler pa produktet er fuldstaen-
digt monteret, synligt og uden skader.
Ulaeselige eller manglende advarsler skal
omgaende udskiftes eller suppleres.

—_

.18 Renggring

Brand- og eksplosionsfare ved brug af
antaendelige renggringsmidler. Brug kun
ikke-antaendelige renggringsmidler, der
er egnet til formalet.

Anvend ingen aggressive
renggringsmidler.

Fjern rester af renggringsmidler grundigt
fra produktet.

Der ma ikke anvendes damp- eller hgj-
trykrenser. Elektriske komponenter vil
kunne tage skade. Bemaerk pumpens
IP-kapslingsklasse.

Der mad ikke udferes rengeringsarbejder
pa stremferende komponenter.

Fugtige omrader skal markeres
tilsvarende.
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.Sikkerhedsanvisninger

.19 Restfarer

—_

Restfare

Muligvis i livscyklus

Forebyggelse/afhjselpning

Person-/materielle skader ved at seenke

Hold uvedkommende personer pa afstand. Opholdet under Ioftede dele er for-

lgftede dele ¢ G|H budt. Laft delene med tilsvarende hejseudstyr.
Person- og materielle skader ved at De angivne tilspaendingsmomenter for skrueforbindelser skal overholdes. Pro-
produktet heelder eller saenker sig ved C G duktet ma kun fastgeres pa komponenter med tilstreekkelig beereevne.

manglende overholdelse af de angivne
tilspaendingsmomenter.

Er der ikke angivet tilspeendingsmomenter, skal disse anvendes i henhold til
skruestarrelsen for 8.8 skruer.

Person- eller materiel skade ved
elektrisk stad i tilfeelde af skader pa
tilslutningskablet.

Tilslutningskablet skal inden ferste anvendelse og derefter regelmaessigt kon-
trolleres for skader. Kablet ma ikke monteres pa dele, der bevaeger sig eller pa
slidsteder. Hvis det ikke kan undgas, skal der anvendes knaekbeskyttende spiral-
ledningerne eller sikkerhedsledningerne.

Person-/materielle skader pga. udlgben-
de eller spildt smagremidler

Veer forsigtig ved fyldning af beholderen eller nar du tilslutter eller afbryder sme-
remiddelledninger. Brug altid egnede hydraulikskrueforbindelser og ledninger for
det anvendte tryk. Smereledninger ma ikke monteres pa dele, der bevaeger sig
eller pa slidsteder. Hvis det ikke kan undgas, skal der anvendes knaekbeskyttende
spiralledningerne eller sikkerhedsledningerne.

Livscykluser:

A =transport, B=montering, C =forste idriftsaettelse, D = drift, E = rengering, F = vedligeholdelse, G = fejl, reparation, H =nedlukning, K = bortskaffelse

akF
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1.Sikkerhedsanvisninger

Restfare Muligvisi livscyklus Forebyggelse/afhjzelpning
Spraengning af beholder ved fyldning Overvég fyldeprocessen og afslut den, ndr MAX-markeringen pé beholderen
med en hgjeffektiv pumpe ¢ D erndet.
Kontakt med rgrevinge ved "Prg-
vedrift”uden beholderen efter G Pumpen ma kun anvendes med beholderen
reparation
Kontamination af miljget med smare-
middel og veedede dele cC D FIG Bortskaf komponenterne iht. de gaeldende love og driftsinterne forskrifter.
Steerk opvarmning af motoren
ved blokering Cc D Sluk for pumpen, lad komponenterne kgle af, fjern &rsagen.
Skader pa styreprintkortet gennem
elektrisk afladning ved udskiftning af G Undga opladning. Brug ESD-veerktaj, ESD-sikkerhedstgj og jordbénd
en defekt folietastatur.
Tab af elektriske sikkerhedsfunktioner
ved forkert montering af styreprintkort Efter montering skal der udferes en sikkerhedskontrol iht. D/S EN 60204-1
G : - )
(kontrollens gennemfersel og omfang se servicevejledning 951-151-000)

A =transport, B=montering, C =forste idriftsaettelse, D = drift, E = rengering, F = vedligeholdelse, G = fejl, reparation, H =nedlukning, K = bortskaffelse

Livscykluser:

16
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2.Smgremidler

2. Smgremidler

2.1 Generelt

Smgremidler anvendes i henhold til de
bestemte anvendelsesformal. For at kunne
opfylde opgaven, skal smgremidler opfylde
forskellige krav i forskellig omfang.

De vigtigste krav til smgremidlerne:
o Reducering af brug og slitage.
o Korrosionsbeskyttelse
o Stgjreduktion
o Beskyttelse mod kontaminering ellerind-
treengen af fremmedlegemer.

Keling (forst og fremmest med olie)

Lang holdbarhed (fysisk/kemisk stabilitet)
@konomiske og gkologiske aspekter

O O O

akF

2.2 Udvalg af smgremidler

SKF betragter smgremidlerne som del af
anlaeggets udformning. Allerede i anlaeeggets
tidlige projekteringfase udveelges et egnet
smeoremiddel, der sd danner grundlaget for
centralsmgreanlaeggets planleegning.
Fabrikanten eller ejeren vaelger smgremidlet
, fortrinsvist sammen med smaremiddel-
fabrikanten, baserede pa det forindstillede
kravprofil.

Hvis du ikke eller kun i ringe omfang har er-
faring med valg af smgremidler til centrals-
mereanlaeg, bedes du kontakte SKF.

Ved behov understatter SKF kunden ved val-
get af egnede komponenter til transport af
det valgte smgremiddel og planlzegning og
dimensionering af et centralsmgreanlaegget.
Pa denne made undgas nedetider pga.
skader pa maskinen eller anlaegget eller
skader pa det centrale smgreanlaeg.

2.3 Materialekompatibilitet
Smeremidler skal vaere kompatible med fol-
gende materialer:

o Stal, grat stebejern, messing, kobber,
aluminium
o NBR,FPM, ABS, PA, PU

2.4 Temperaturegenskaber
Det anvendte smgremiddel skal veere egnet
til det pageeldende produkts driftstempera-
tur. Den viskositet, der er ngdvendig for den
korrekte drift af produktet, skal overholdes,
og ma hhv. ikke overskrides ved lave tem-
peraturer eller falde under den definerede
veerdi ved hgje temperaturer. Angivne visko-
siteter, se kapitel Tekniske Data.
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2.Smegremidler

2.5 Smegremidlernes aldning

Efter en laengere stilstandstid skal smg-
remidlet kontrolleres inden maskinens
genstart for at fastholde, om den stadig kan
anvendes pga. kemisk eller fysisk zeldning.
Vianbefaler at udfgre denne kontrol allerede
efter en stilstandstid pa 1 uge.

Hvis der opstar tvivl med henblik pa smare-
midlets egnethed, ber den udskiftes inden at
anleegget tagesidriftigen, og om nedven-
digt udferes en manuel fgrste smering.

Vi har mulighed for at teste smaremidler

i eget laboratorium for pumpeegnethed

(f. eks. "Bleeding”) for brug i de centrale
smoreanlaeg.

SKF kan kontaktes ved yderligere spargsmal
vedrgrende smgremidler.

Du kan rekvirere en oversigt af de smore-
midler SKF har kontrolleret.

18

Der md kun anvendes smo-
remidler, der er godkendt for
produktet. Uegnede smgremidler
kan medfgre at produktet svigter.

Smgremidler ma ikke blandes.
Dette kan have uforudsete virk-
ninger pa transportevnen og
derved centralsmgreanlaeggets
funktionsdygtighed.

Ved handtering med smg-
remidlerne skal de relevante
sikkerhedsdatablade, og, hvor
det findes, farebetegnelser pa
pakningerne.

Pga. de mange mulige additiver
kan det ske, at enkelte smore-
midler, der opfylder kravene iht.
fabrikantens datablade, i praksis
ikke er egnet til brug i centrals-
mereanlaeg (f.eks. inkompatibili-
tet mellem syntetiske smgremid-
ler og materialer).

For at undga dette, skal der altid
anvendes de smgremidler,SKF
har kontrolleret.
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2.Smgremidler

2.6 Anbefalet temperaturomrade for SKF-smgremidler

Godkendte SKF-smgre- lleipe it

midler TLMP-serie Minimal Maksimal
LGHB 2 0 °C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ2 -10 °C 70 °C

akF
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

-

1 beholder
Beholderen indeholder smgremidlet.

2 fyldenippel
Fyldenippel anvendes til af fylde beholderen
med smorenippel.

3 folietastatur
Til visning af drifts- og fejlmeddelelser og til
andring af parametre (programmering) ved
pumper og styring.

4 pumpehus
Indeholder motor og styreprintkort samt til-
slutningsmuligheder (stik)

~

~
Oversigt fig. 1

SKF MultiPoint Automatic
P series

Lubricator TLM|

20
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

-

5 spaendingsforsyning
Anvendes til at tilslutte pumpen pa den eks-
terne stremforsyning

6 signalledning
Anvendes til at tilslutte pumpen pa en ekster-
ne styre- og signalenhed

7 fordeler
Anvendes til fordeling og dosering af smare-
midlet samt til frakobling af pumpen efter at
de indstillede arbejdscyklusser ved hjzelp af
kontrolstift og bergringsfri kontakt.

8 beholderventilation

Anvendes til afluftning af beholderen ved
fylding med smgremiddel eller til ventilation af
beholderne under drift.

13 ngdsmerenippel

Anvendes til forsyning af de tilsluttede smaore-
steder med smaremiddel, f. eks. ved en defekt
af pumpen.

~
Oversigt fig. 2

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

@)

L= ] <t o
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

3.1 Andring af transportmangde ved SSV-fordeleren

Pr.left og udstedt portion pumpes ca. 0,2 kem smeo-
remiddel. Nar de ikke anvendte udlgb lukkes med
lukkeskruerene (7.2), sges pumpemaengden pa naeste
abning, der ligger derover pa samme side med smg-
remangden pa de udlgb, der ligger derover pa samme
side. Det maksimale antal udlgb, der kan samles in-
ternt, er4 ved TLMP 1008 og 9 ved TLMP 1018.

~
Indstilling af pumpemaengde ved SSV-fordeler, fig. 3

alcF
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

3.2 Tilbageforsel af ikke brugt smgremiddel til pumpen

Tilbageforslen foregar internt:

Tillige udlgb

-Ved at lukke udlgb 2

Til ulige udlgb

-Ved at lukke udlgb 2 0g 1

Tilslutning af smeremiddeltilforselsledninger
sker herved pa udlebene med de hgjeste
nummereringer. Udlgbene med de laveste
nummereringer anvendes til tilbageforsel.

Udlgbene 1, 2 og 4 tilbagefert fig. 4

B Smgremiddel pumpning
C Smegremiddel indelukket

akF
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

3.3 Folietastatur

Folietastaturet (3) med display har falgende

funktioner:

o Visning af driftstilstande, fejlkoder

o Udlasning af en ekstrasmering

o Visning og @&ndring af parametre
(programmering)

Alle funktioner - bortset fra visning af fejl-
meddelelser - star kun til rddighed, mens
pumpen pauserer.

Pumpens indstillinger foretages via den
grenne indstillingsknap (3.3) og den rade
skifteknap (3.2), og vises pa displayet (3.1).

24

~
Folietastatur med display fig. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

3.4 Visning i visningstilstand

min h

Driftsklar
Pumpen befinder sig i pausetiden Der foreligger
ingen fejlmeldinger

Pumpen kegrer
Pumpen arbejder. Der foreligger ingen
fejlmeldinger

Tomkeringsvarsel
Pumpen arbejder. Der er kun lidt smgremiddel
tikbage. Visningen skifter med visningen "Pumpe
kerer”

Tommelding
Der mangler smgremiddel Pumpen afslutter den
aktuelle smorecyklus. En genstart af pumpen
kan kun ske, efter at beholderen er fyldt igen.

Fejlmelding Er
Der er opstaet en ikke naermere specificeret fejl.

Fejlmelding EP
Der er opstaet en fejl ved folietastaturet eller
displayet.

3.5 Visning i programmeringsfunktion

Programmeringsskridt P1
| dette programskridt indstilles pausevaerdiens 3
timeveerdi..

Programmeringsskridt P2
| dette programskridt indstilles pausevaerdiens
minutvaerdi.

Programmeringsskridt P3
| dette programmeringsskridt indstilles antallet
af fordelerlgb pr arbejdscyklus.

Programmeringsskridt P4
| dette programskridt indstilles udgangssignalets
type.
nc = normally closed (brydekontakt)
no =normally open (sluttekontakt)

Programmeringsskridt P5
| dette programskridt indstilles, om der skelnes
mellem en fejl- eller en tommelding.

Programmeringsskridt P6
| dette programskridt indstilles, hvordan pumpen
starter efter start.
SP = start med pausetid
SO = start med smoretid
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

=

in

3

N
o)}

Slut pa programmeringen

Programmeringen er afsluttet. For at de indstil-
lede vaerdier overtages, skal programmeringen
afsluttes med den grenne knap 3.3 (se fig. 13)
inden for 30 sekunder.

Brydekontakt
Udgangssignal er indstillet som brydekontakt
(normally closed) Programmeringsskridt P4

Sluttekontakt
Udgangssignal er indstillet som sluttekontakt
(normally open) Programmeringsskridt P4

Fejl tommeldingssignal
Ingen skelnen mellem fejl og tommeldingssignal
Programmeringsskridt P5

Udgangssignal programmeret som sluttekontakt
Tommelding intermitterende funktionsfejl kon-
stant signal (ON) Programmeringsskridt P5

Udgangssignal programmeret som brydekontakt
Tommelding intermitterende funktionsfejl kon-
stant signal (OFF) Programmeringsskridt P5

Startfase SP
Pumpen begynder med pausetid efter tilkobling.
Programmeringsskridt P6

Startfase SO
Pumpen begynder med smeretid efter tilkobling.
Programmeringsskridt P6

Resterende pausetid
Bestar af 3 displayvsninger efter hinanden, der
skifter i 2 sekunders interval.

Displayvisning 1

Displayvisning 2
viser den resterende pausetid i timer

Displayvisning 3
viser den resterende pausetid i minutter

Eksempel: 0110. Resterende pausetid
1time og 10 minutter.
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3. Oversigt/funktionsbeskrivelse

AC
Viser antallet af de automatisk udlgste
arbejdscyklusser Taellevaerdi 0-9999 (gen-
nemgdende) Visning bestar af 3 displayvis-
ninger efter hinanden, der skifter i 2 sekun-
dersintervaller

Displayvisning 1

Displayvisning 2
viser veerdierne i tusind- og hundredtal

Displayvisning 3
Viser veerdier i tital og ettal

Eksempel: 0625 = 625 automatisk udlgste
arbejdscyklusser

uc
Viser antallet af de automatisk udlgste eks-
trasmoringer Teelleveerdi 0-9999 (gennem-
gaende) Visning bestar af 3 displayvisninger
efter hinanden, der skifter i 2 sekunders
intervaller

Displayvisning 1

Displayvisning 2
Viser veerdierne i tusind- og hundredtal

Displayvisning 3
Viser veerdier i tital og ettal

Eksempel: 0110 =110 manuelt udlgste
arbejdscyklusser
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4. Tekniske data

4. Tekniske data

4.1 Generelle tekniske data

Pumpevariant

Tilladt driftstemperatur
Driftstryk
Monteringsposition
Smoresteder
lydtrykniveau
Beholderstarrelse
Fyldning

Veegt, tom pumpe
Smeremidler?
Pumpeydelse pumpeelement?
Pumpeydelse fordeler
Pumpens maks. driftstid

24VAC | 120VAC60Hz | 230VACS50Hz
-25°Ctil 70°C
maks. 120 bar
vertikal (max. afvigelse+ 5 °)
maks. 18
<70dB(A)
1 liter

Via konisk smerenippel R 1/4

ca.6kg
Smerefedt NLGI Il og NLGI 11T
ca. 0,2 kem (pr. slag) ca. 1,0 kem (pr. minut)
ca. 0,2 kem (pr. cyklus)
30 minutter

D Smerefedt af klasse NLGI Il kan kun transporteres under visse anvendelsesbetingelser. Derfor skal pumpeegnetheden afklares med SKF i forvejen

2 Bemaerk oplysninger i kapitlerne 4.6 og 4.7.

Temperatur [°C]

024V AC Omdrejningstal [rpm]
120VAC  Omdrejningstal [rpm]
230VAC  Omdrejningstal [rpm]

-25°C

5,3-6,0
5,9-6,9
2,5-5,6

-20°C
6,2-7,3
8,3
6,5-6,8

+25°C
7,3-83
8,5-9,0
6,9-7,1

De angivne omdrejningstal er afhaengig af modtryk og temperatur. Generelt gzelder: Jo hgjere modtrykket og jo lave-
re temperaturen er, jo lavere er omdrejningstallet.
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4. Tekniske data

4.2 Elektrisk system

Pl 24V AC 120V AC 230V AC
60 Hz 50 Hz
Stremforsyning med vinkelstik (venstre) Ja Ja Ja
Tolerance indgangsspaending -20/430% +10% +10%
Stremforbrug (maks.) <1A <1A <05A
Kapslingsklasser PELV
Indgange Polingssikker, kortslutningsfast, potentialebundet
Fejlmeldesignaler med vinkelstik (hgjre) Ja Ja Ja
Sikkerheds- og brydeanordning kraeves til frikobling Ja Ja Ja
Brydespaending 48V AC/DC 48V AC/DC 48V AC/DC
IP-kapslingsklasse bajonetstik 65 65 65
Fejlstramsrelae AC til tommelding og fejlmeldinger 230V AC 230V AC 230V AC
Brydestrgm maks. 5A 5A 5A
Fejlstromsrelze DC til tommelding og fejimeldinger 24V AC 24V AC 24V AC
Brydestrem maks. 5A 5A 5A
Restpulsation (DIN 41755) +5% +5% +5%

#|P 67 kun ved vinkelstik med forinstallerede kabler

akF
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4. Tekniske data

4.3 Pumpers fabriksindstillinger

Programmeringsskridt/vaerdi Fabriksindstilling Indstillingsomrade

P1 pausetid i timer 6 timer 0-59 timer

P2 pausetid i minutter 0 minutter 0-59 minutter

P3 fordelerslgjfer pr. arbejdscyklus 1 slgjfe VDC pumper 1-5 slojfer

V AC pumper 1-3 slgjfer*
P4 signaludgang fejlstromsrelze no no (sluttekontakt)/ nc (brydekontakt)

-- (ingen differentiering)
P5 differentiering tom- og fejlmelding - -U (udgangssignal som brydekontakt)
-M (udgangssignal som sluttekontakt)

[SP] pumpe starter med pausetid

P 6 startfase = [SO] pumpe starter med smeretid

Koretid (maks.) 30 minutter Kan ikke eendres

Maks. Indstillelige pausetid= 59 timer 59 minutter

Min. indstillelig pausetid V DC-pumpe = 4 minutter

Min. indstillelig pausetid V AC-pumpe = 20 minutter

*#For at undga fejl pa pumpen ved at overskride den maks. kgretid
skal felgende veerdier overholdes ved VV AC-varianter:

maks. 3 cykler

akF
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4. Tekniske data

4.4 Tilspeendingsmomenter 4.5 Ngdvendige smgremiddelkonsistenser ved intermit-
terende tommelding

Nedenstaende angivne tilspaendingsmomenter skal overholdes ved montering

eller reparation af pumpen. For en korrekt funktion af den intermitterende tommeldning skal

de efterfolgende smoremiddelkonsistenser.

Pumpe med fundament, maskine eller koretgj T8 Nm=1Nm
Fordeler med TLMP-pumpen ONm+1Nm NLGI-klasse Temperatur | NLGI-klasse Temperatur
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C

Pumpeelement med pumpehus 25Nm+2Nm 10 <1+40°C 20 <4+70°C

Udgangsskrueforbindelse pa fordeleren * Maks. Tilladt pumpedriftstemperatur
Til paskruning 17Nm+1Nm Til smorefedt af NLGI-klasse < 0 er den intermitterende
Til stikforbindelse 12Nm+1Nm tommelding ikke egnet.

Kontrolstiftskrueforbindelse 18 Nm+1Nm

Lukkeskrue (udlab) 15Nm+1Nm

Lukkeskrue (stempel) 18 Nm+1Nm

Omlgbermetrik pa udlabsskrueforbindelse

Plastrer T0Nm+1Nm

Stalrer 11TNm=1Nm

Lag pumpehus 1,6 Nm+0,8 Nm

Beholder med pumpehus 7Nm+1Nm

alcF
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4. Tekniske data

4.6 Beholdernyttevolumen

Beholderens nyttevolumen afhaenger veesentligt af de anvendte smgremidlers konsistens (NGLI-klasse) og anvendelsestemperatur.
Ved hgj konsistens og lav temperatur vedhaefter der som regel mere smgremiddel pa beholderen/pumpens indvendige overflader og star dermed ikke til ra-
dighed som pumpeegnet smgremidler.

Beholdernyttevolumen
1-Liter-beholder med tommeldning (XL)

Smgremidler med relativ hgj konsistens 4 ca.0,5til 0,8 liter
Smeremidler med relativ lav konsistens ) ca. 0,6 til 0,9 liter

4 Smaremiddelkonsistenser af NLGI-2-smgremidler ved + 20 °C til maks. Tilladte smgremiddelkonsistenser.
5) Smeremiddelkonsistenser NLGI-000 smgremidler ved + 70 °C til smaremiddelkonsistenser NLGI-1,5-smgremidler ved + 20 °C.

4.7 Smeremiddelbehov til farste fylding af en tom pumpe

For at fylde en tomt leveret pumpe til MAX-markering pa beholderen kraeves de efterfalgende smgremiddelmaengder.

Beholderstorrelse Maengde Ved brug af smeremiddel med forholdsvis lav konsistens i pumper, der er udsat for staerke vibrationer
eller vippebevaegelser (f. Eks. byggemaskiner, landmaskiner), skal der overholdes en afstand pa ca. 25
1 liter 1,75 liter£0,15 mm under MAX-markeringen. Dette forhindrer at der traeenger smgremiddel ind i beholderventilatio-

nen. Denne veerdi skal gges ved meget steerke vibrationer, og kan reduceres ved lave vibrationer. En
andring af fyldehgjden pa 10 mm svarer til en volumenaendring pa ca. 0,2 Liter.

akF
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5.Levering, returnering og lagring

5. Levering, returnering og lagring

5.1 Levering

Efter at forsendelsen er modtaget, skal
den kontrolleres for eventuelle skader, og
fuldsteendighed ved hjaelp af leveringsdoku-
menterne. Transportskader skal omgaende
meldes til speditionen.
Emballagematerialet skal opbevares til
eventuelle overensstemmelser er afklaret.
Serg for en sikker handtering ved intern
transport.

5.2 Returnering

Inden returnering skal alle komponenter
renggres og emballeres korrekt (d.v.s. Mod-
tagerlandets forskrifter skal overholdes).
Produktet skal beskyttes mod mekaniske
pavirkninger, f.eks. stad. Der foreligger ingen
begraensninger med henblik pd land-, luft-
og sgtransport.

Returforsendelser skal markeres pa embal-
lagen pa felgende made.

é
sy

114
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5.3 Lagring

Inden produkter anvendes, skal
disse kontrolleres for mulige
skader under lagring. Dette
geelder iseer for dele af kunststof
o og kautsjuk (spredning) samt for
komponenter, der er fyldt med
smoremiddel (eldning).

For SKF-produkter geelder falgende betin-

gelser for lagring.

o Dettilladte lagertemperaturomrade
svarer til driftstemperaturomradet (se
tekniske data)

o Tort, stev- og vibrationsfri i lukkede
bygninger

o Ingen korrosive, aggressive materialer pa
lagerstedet (f. Eksl UV-strdling, ozon)

o Beskyttet mod utgj og dyr

o lden originale produktemballage

o Skaermet mod varme- og kuldekilderi
naerheden.

Ved store temperatursvingninger eller hgj
luftfugtighed er egnede foranstaltninger
(f.eks.Varme), for at forhindre dannelse
af kondensvand.
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6. Montering

6. Montering

6.1 Generelt

De produkter, der er naevnt i vejledningen,
ma kun monteres, betjenes, vedligeholdes
og repareres af kvalificerede fagfolk. Kva-
lificerede fagfolk er personer, der er skolet,
autoriseret og undervist af ejeren til det
endeprodukt, hvor det beskrevne produkt er
monteret.

Disse personer er pga. deres uddannelse,
erfaring og undervisning fortrolige med de
relevante standarder, bestemmelser, ar-
bejdssikkerhedsforskrifter og driftsforhold.
De er autoriseret til at udfere de pageeldende
ngdvendige handlinger og opdager og und-
gar de muligvis opstaende farer herved.
Inden produktet monteres, skal emballa-
gematerialet samt evt. transportsikringer
fjernes.

Emballagematerialet skal opbevares til
eventuelle overensstemmelser er afklaret.

34

ANVISNING
Bemaerk de tekniske data (se kapitel 4)

6.2 Pabygget komponent

Produktet skal under montering vaere be-

skyttet mod fugt og vibrationer samt nemt

tilgeengeligt, saledes at alle yderligere instal-

lationer udfgres uden problemer. Oplysnin-

ger til den maks. tilladte omgivelsestempe-

ratur fremgar af de tekniske data.

Ved montering, og her isaer ved boring, skal

folgende altid overholdes:

o Andre enheder ma ikke beskadiges under
montering.

o Produktet ma ikke monteres i bevaegelige
deles aktionsradius.

o Produktet skal monteres i tilstraekkeligt
stor afstand til varme- og kuldekilder.

o Sikkerhedsafstande samt lovens mon-
terings- og arbejdssikkerhedsforskrifter
skal overholdes.

A FORSIGTIG

Elektrisk stad

Inden der arbejdes pa elektriske
dele, skal pumpens stremforsy-

ning altid afbrydes.

24V-pumpen ma kun tilsluttes
via en sikker galvanisk adskillelse

(PELV).
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6. Montering

6.3 Minimale monteringsmal

For at have tilstreekkelig med plads til vedligeholdelse eller fri afstand for en eventuel demontering af produktet, ber der i alle retninger plan-
laegges en fri afstand pa 50 mm ud over de angivne mal.

( A
Minimale monteringsmal fig. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D=214mm
A
\ J
akF
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6. Montering

6.4 Tilslutningsmal

Pumpen fastgeres pa begge monterings-
boringer. Monteringen sker ved hjzelp af de
monteringsmaterialer, der er del af leverin-
gen.

2 x M8 skrue

2 x M8 matrik (selvldsende)

2 xunderlagsskive

Tilspeendingsmoment =18 Nm

36

N
Tilslutningsmal fig. 7

Tilslutningsmal
E = hulafstand
F=hgjde

146 mm
110 mm
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6. Montering

6.5 Elektrisk tilslutning

Den elektriske tilslutning skal udferes sa- « Saet stikket med pakning pa tilslutning-
ledes, at ingen traekkraefter kan overfores erne, og fastger den med skruen.

til produktet (spaendingsfri tilslutning). Ger ~ ANVISNING

felgende til den elektriske tilslutning Elektriske data (se kapitel 4)

Vinkelstik

- Konfigurer vinkelstikket uden kabel
med egnet kabel. Tilslutning af kablet se
koblingsskema pa vinkelstikket eller et
tilsvarende koblingsskema i denne vejled-
ning (se kapitel 12).

- Fjernsikkerhedspropperne pa pumpens
elektriske tilslutninger.

akF
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6. Montering

6.6 Forste fyldning af pumperne

Gor felgende ved den forste fyldning:

+ Beholdertil optagelse af udlgbende smg-
remiddel under pumpen.

« Skru de gule transportlukninger (7.1) ud
af fordelerens udlgb.

» Luk de ikke ngdvendige udlgb pa fordele-
ren med lukkeskruer.

« Seetfedtpressens fyldetilslutningen eller
transferpumpen pa fyldeniplet (2).

« Fyld beholderen til MAX-markering
(fig. 19) med smaremiddel. Veer her op-
maerksom pa oplysningerne i kapitel 4.8

« Lad pumpen kgre ved at trykke pa knap-
pen (3.1), til der leber smaremiddel ud af
de dbne udgange pa fordeleren.

« Slukning af pumpen

- Desmgremiddelledninger, der er fyldt
forvejen, monteres pa de abne udlgb pa
fordeleren, og forbind den derefter med
smgrestederne.

38

- Fjern beholderen til opsamling af smgre-
middel, og bortskaf det udlgbede smare-
middel pd en miljovenlig made.

Pumpen er nu driftsklar med fabriksindstil-
linger, eller kan tilpasses ved at aendre para-
metrene (programmere).

e N N
Set bagfra fig. 8 Set forfra fig. 9
m 7.1
N J N J
alcF



6. Montering

6.7 Programmering

Til programmering af TLMP 1008 pumper C=Andrveerdien ved at trykke pa
skal falgende programmeringsskema falges.  knappen

Knap 3.2 og knap 3.3 trykkes samtidigt i D = Mulig ny veerdi
ca. 4 sekunder, for at skifte til det forste E = Overfer den @ndrede veerdi ved at
programmeringsskridt P1. Efterat knappen  trykke pa tasten 3.2 inden for 30 sekun- N
slippes, vises den indstillede veerdi. Pro- der, og fortseet med naeste programme- Anvisninger vedr. programmering
grammeringsskridtet &endres ved at trykke  ringsskridt. Programmeringens overta- Indstillinger foretages kuni en retning (+)
R N Hurtigt frem ved at holde knappen 3.3 nede.
pa knappen 3.3. gelse/slut ved at trykke pa knappen 3.3
Overtag den aendrede vaerdi ved at trykke efter sidste programmeringsskridt.
knappen 3.2 inden for 30 sekunder, ellers
gar den tabt. Programmeringsskema fig. 10\
Programmeringen fortsaettes med det
naeste programmeringsskridt P2 Efter kvit- 33 32 A B E
tering af de sidste programmeringsskridt P6 Iy — — e .
er programmeringen afsluttet. > fS m ﬂ ﬂ |.

Programmeringsskridt

—
P1 Indstilling af pausetid i timer m - m - - m - -

P2 Indstilling af pausetid i minutter

v

P3 Indstilling af fordeleromlgb m — " — — H — -
P4 Indstilling af udgangssignal pa ™ i " m_ mn_ b
overvagningsrelaeet - . ‘ . .

P5 Indstilling af skelnen mellem fejl- og m m M m -
tommeldingssignal

P6 Indstilling af startfasen ﬁ - H _’ . - m - -

A = Programmeringsskridt

B =Mulig veerdi ﬂ E—*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—»l

akF
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7. |driftseettelse

7. ldriftseettelse

7.1 Generelt

Den fuldsteendigt og korrekt monterede
TLMP-pumpe foregar via maskinkontakten
eller driftskontakten. Fremkommer der "EP”,
"Er” pa displayet, foreligger den en fejl.
ANVISNING

Afbrydes stramforsyningen inden for et
minut efter tilkobling, begynder pausetiden
forfra efter fornyet tilkobling.

Afbrydes forsyningsspaendingen efter et
minut efter tilkobling, kerer pausetiden efter
genstart pa det sted, der er blevet afbrudt

40

7.2 Udlgsning af ekstrasmering

Gor folgende for at udlgse en ekstrasmering:

Hold tasten 3.3 nede i mindst 2 sekunder
+ Pumpen begynder at arbejde. Samtidigt
nulstilles den pausetid, der allerede er
gaet.
- Padisplayet fremkommer symbolet
"Pumpe kerer”.

ANVISNING

Ekstrasmeringens leengde svarer til
det indstillede antal fordeleromlgb pr.
arbejdscyklus.

N
Udlasning af ekstrasmering fig. 11
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8. Drift, nedlukning og bortskaffelse

8. Drift, nedlukning og bortskaffelse

8.1 Generelt

Efter korrekt elektrisk tilslutning og pa-
fyldning med smgremiddel er pumpen
driftsklar.

Idriftseettelse eller nedlukning sker ved at
teende og slukke den overordnede maskine
eller kgretgjet.

Emmm

Skader pa pumpen

Serg ved fyldning for, at ingen forureninger
kan treenge ind i beholderen.

Beholderens overopfyldning

Tag hensyn til smerestoffets udvidelse ved
stigende temperaturer.

akF

8.2 Fyldning af beholderen under drift

Fyldning via fyldenippel

«  Tilslut fyldetilslutning pa fyldeniplet (5),
og fyld beholderventil lidt under MAX-
markeringen. Veer her opmaerksom pa
oplysningernei kapitel 4.8

8.3 Forbigaende nedlukning
En forbigaende nedlukning udferes ved at
afbryde stremforsyningen.

8.4 Nedlukning og bortskaffelse

Ved den endelige nedlukning skal de gael-
dende forskrifter for bortskaffelse over-
holdes. Mod en erstatning af de geeldende
omkostninger kan produktet ogsa tages
tilbage til bortskaffelse. Komponenterne er
genbrugsegnet.

i

Bortskaffelse fig. 12

&y
Y
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9.Vedligeholdelse, rengering og reparation

9. Vedligeholdelse, renggring og reparation

9.1 Generelt

For skader, der opstar ved usagkyndig
vedligeholdelse, reparation eller rengering,
afvises alt ansvar.

9.2 Vedligeholdelse

- Derfindesingen dele, kunden kan
vedligeholde.

9.3 Renggring

- Grundig rengering af alle udven-
dige overflader. Anvend ingen aggres-
sive renggringsmidler. Den indvendige
renggring er kun ngdvendig ved utilsigtet
brug af forurenede smgremidler.

9.4 Udskiftning folietastatur

Gor felgende for at udskifte folietastaturet:

+ Afbryd pumpens streamforsyning. Lasn
skrueforbindelsen (5.1) pa stikket (A1),
og fjern stikket.

«  Skru pumpehusets lag af pa de fire
skruer (11), og fjern dem forsigtigt nedad.

«  Seet styreprintkortet (10) forsigtigt ne-
defra og opad ud af holderen ilaget, til
det bla stik (10.1) pa styreprintkortet er
nemt tilgaengeligt.

42

« Tagdet bla stik af styreprintkortet.

+ Losn det pdkleebede folietastatur forsig-
tigt af huset, og fjern dem sammen med
tilslutningskabel.

- Fortilslutningskablet pa det nye folie-
tastatur forfra gennem abningen for
folietastaturet i huset, og seet den pa

styreprintkortets pageeldende tilslutning.

Kontroller at stikket sidder korrekt.

- Seet styreprintkortet forsigtigtind i
holderen.

« Klaeb det nye folietastatur pa huset.

«  Monter pumpehusets Iag med fire nye
mikrokapslede skruer (11).

Tilspaeendingsmoment = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

«  Genmonter stik A1 for at tilslutte pumpen
pa stremnettet.

Skift af folietastatur fig. 13
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10. Fejl, drsag og udbedring

10.Fejl, arsag og udbedring

~
Fejlmeddelelser

Fejlmeddelelser pa displayet

Betydning Udbedring

Fejlmelding LI

o Tomkeringsvarsel
Der er kun lidt smgremiddel tilbage Visningen o
skifter med visningen "Pumpe kgrer”

Opfyldning af beholder

Fejlmelding LL

o Tommelding
Intet smoremiddel tilbage Pumpen afslutter sta-
dig den aktuelle smgrecyklus. En genstart kan
kun ske, efter at beholderen er fyldtigen.

Opfyldning af beholder

Fejlmelding EP

o Fejl ved folietastatur eller o
o Fejl padisplayet o

Udskift folietastatur
Udskift styreprintkort

Fejlmelding Er

o Dereropstaet en ikke neermere specificeret fejl.o

Udskift styreprintkort, udskift evt. hele pumpen

Kontakt vores kundeservice, hvis fejlen ikke kan findes og udbedres pa denne made.

akF
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10. Fejl, drsag og udbedring

e A
Mekaniske fejl pa pumpen
Fejl Mulig drsag/Identificering af fejl Udbedring
Luftindslutning i smeremiddel/smaresystem o Visuel kontrol for bobleri smaremidlet © i sm@rgmlddel el s e
ekstrasmering)
Beholderventilation tilstoppet o UL kontrolfor.smwremlddel : o Fjern smgremiddel fra beholderventilation
beholderventilation
Indsugningboring af pumpeelementet tilstoppet o Efter pumpeelementets afmontering o Afmonter og renger pumpeelementet
Stempel pa pumpeelementet slidt ) )
Tryk fol kiff |
Kontraventil i pumpeelement defekt © Trykopbygningfol svag ©  Udskift pumpeelementet
TibesmnsTinesvanil dai o Udskift trykbegraensningsventil.
B:yk .gr ¢ ningsven Id ller | SSV-fordel o Smgremiddeludlgb pa trykbegraensningsventil  Kontrol af smerestedet og SSV-fordeleren og
okering af et smarested eller i SSV-fordeleren udbedr evt. fejlen
Kontakt vores kundeservice, hvis fejlen ikke kan findes og udbedres pa denne made.
\ J
akF
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10. Fejl, drsag og udbedring

~
Mekaniske fejl pa pumpen

SSV-fordeleren

Fejl Mulig érsag/Identificering af fejl Udbedring

o Pausetid eller antal af fordeleromlgb indstillet o Kontroller indstilling af pausetid og fordelerom-
Smgremiddelmaengden pa en eller flere smgreste-  forkert. lob. 0q kori erevtg P 9
der afviger fra de planlagte veerdier o Forkert sammenfatning af udlgb pa 109 9 i

Kontroller samling af udlgb, og korriger evt.

Pumpen kgrer permanent/
Pumpen frakobler ikke

Kontrolstiften pa fordeleren bevaeger sig ikke
inden for den bergringsfri kontakts skifteafstando
eller kontrolstiften befinder sig ikke i midten
foran den bergringsfri kontakt.

Kontroller position og afstand af kontrolstiften
(afstand < 0,5 mm)

Kontakt vores kundeservice, hvis fejlen ikke kan findes og udbedres pa denne made.

akF

45




10. Fejl, drsag og udbedring

46

e ) ) A
Elektriske fejl
Fejl Mulig drsag/Identificering af fejl Udbedring
o Synlig- pumpens display fra - fejliden over- o Se dokumentation for den overordnede ma-
ordnede maskine/koretgjet skine/ koretgjet
Pumpens spzendinasforsvning afbrudt o Ekstern sikring defekt o Kontroller den eksterne sikring, og udskift den
P P 9 yning o Stikket (A1)pa stremforsyning evt.
ikke korrekt fastgjort pa pumpen o Kontroller stikket (A1) for korrekt montering, og
korriger evt.
Spaendingsforsyning fra styreprintkort til motoren . 2 o Kontroller spaendingsforsyning fra styreprint-
afbrudt o Display pa pumpen slukket kortet til motoren, udskift evt.
Motoren kfargr ikke til trods for omlgbende Motortilslutning defekt o Kontroller motoren iht. det pageeldende
segmentvisning stremskema.
o Pumpen kgrer ikke efter at der er udlgst en
Motor defekt ekstrasmering til trods for eksisterende spaen- o  Udskift pumpen
dingsforsyning fra ekstern og styreprintkort.
Kontakt vores kundeservice, hvis fejlen ikke kan findes og udbedres pa denne made.
_ y,
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11.Reservedele

11.Reservedele

Reservedelene anvendes udelukkende til erstatning til identiske defekte dele.
Modificering (undtagelse doseringsskruer) pa eksisterende pumper er derved ikke tilladt.

11.1 SSV-fordeler

Betegnelse Stk. Sagsnummer
SSV-fordeler 8 K-pabygning bag (med kontrolstift) 1 TLMP 1-D8
SSV-fordeler 18 K-pabygning bag (med kontrolstift) 1 TLMP 1-D18

11.2 Pakningssaet
Betegnelse Stk. Sagsnummer
Pakningssaet TLMP 1-S

11.3 Skumgummifilter
Betegnelse Stk. Sagsnummer
Skumgummifilter 1 TLMP 1-F

11.4Rerledninger og tilslutninger

Betegnelse Stk. Sagsnummer
20-m-rgrledning 1 TLMP 1-T
Tilslutningssaet (20-meter rgrledning, 7 lukkepropper, 8 rerskruesam- 1 TLMP 1-TC

linger, 8 smgremiddeludlgb)

akF
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11.Reservedele

11.5 Folietastatur

Betegnelse Stk. Sagsnummer
Folietastatur selvklaebende 1 TLMP 1-K
11.6 Pumpeelement

Betegnelse Stk. Sagsnummer
Pumpeelement D6 1 TLMP 1-P
11.7 Adapter M22 x 1,5

Betegnelse Stk. Sagsnummer
AdapterM22x1,5 1 TLMP 1-A

48

Fig. 11.3
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11.Reservedele

11.8 Beholder

Betegnelse Stk. Sagsnummer Fig. 1 1'4\

Gennemsigtig beholder 1 liter med pakning og kleebeskilte 1 TLMP 1-R

11.9 Husafdaekning udskiftningssaet
Betegnelse Stk. Sagsnummer

Husafdaekning udskiftningssaet 1 TLMP 1-H

Et udskiftningssaet bestar af: Husafdaekning inkl. Membran, folietastatur, huspakning, tilferselsstik inkl.
Sikkerhedsafdaekning, det passende antal mikrokapslede husskruer og de nedvendige skilte. N J

akF
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11.Reservedele

11.10 MotorerV DC

Fig. 11.6

50

Betegnelse Stk. Sagsnummer
Pumpemotor 24V DC 1 TLMP 1-M24
11.11 Motortilslutninger V DC
Betegnelse Stk. Sagsnummer
Motortilslutning V DC 1 TLMP 1-W
11.12 Elektriske tilslutninger
Betegnelse Stk. Sagsnummer
Vinkelstik tilslutningsdase (sort) med 10 m kabel 1 TLMP 1-S
11.13 Styreprintkort udskiftningssaet
spaending Jumper Stk. Sagsnummer
120 VAC NEJ 1 TLMP 1-C120
230 V AC NEJ 1 TLMP 1-C230
24 VDC NEJ 1 TLMP 1-C24

Et udskiftningssaet bestar af: Styreprintkort, husets pakning, det pageeldende antal mikrokapslede
husskruer og servicevejledning til udskiftning af styreprintkort.
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12.Koblingsdiagrammer

12.Koblingsdiagrammer

12.1 Signaturforklaring

Kabelfarver iht. EC 60757

Forkortelse Farve Forkortelse Farve Forkortelse Farve Forkortelse Farve
BK sort GN gren WH hvid PK pink
BN brun YE gul oG orange TQ tyrkis
BU bl RD rod VT violet

Komponenter

Forkortelse Betydning Forkortelse Betydning

X1 Stik til tilslutning A1 LL Tommelding

X2 Stik til tilslutning A2 LLV Tommelding med forvarsel

X6 Stik til tilslutning tommelding PCB Styreprintkort

X9 Tilslutningsstik til ekstern SSV-fordeler mP Mikroprocessor

(@ Cyklusafbryder mKP Displayvisning

L Stejdeemperspole MC Maskinkontakt

FE Ferritkerne IS Kerekontakt/teending

PE Jordleder M Motor

:;; Ekstern sikring

akF
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12.Koblingsdiagrammer

12.2 Lederfordeling tilslutningsstik

Lederfordeling tilslutning A1/X1

Pin 1 Pin 2 Pin3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE
Vinkelstik

EN 175301-803/DIN 43650/A

52
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12.Koblingsdiagrammer

12.3 Ledningsdiagram 24V DC, med vinkelstik

12/24VDC L+ o —

F1

6 A max.
GND

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12.Koblingsdiagrammer

12.4 Ledningsdiagram 120V DC, med vinkelstik

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC
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12.Koblingsdiagrammer

12.5 Ledningsdiagram 230V DC, med vinkelstik

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PEO— [
8
E
g
a
£
=~
&
=
X1.21 |PE '1"2"(]:3': _x3.2,r"|1"|§_li_:
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl g y g y S LENVEVIVE,
Builtinmaleplug, : Built-in female plug, :
[ = 4 o4 E
230VAC (50Hz) with
Control circuit board Potential-free alarm contact NO/NC programmable
r-——="="==== I
-X2.1. - .
Built-in male plug L S S :
Imax: SA
[ U]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC
[S]:120vA
r-——=-"="==== I
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SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holland
www.mapro.skf.com

MP5460DA
951-171-030-DA
Version 03
20.05.2017

The Power of Knowledge Engineering

I lgbet af virksomhedens et hundrede ars historie har SKF specialiseret sig pa fem kompetenceomrader
og en bred viden omkring anvendelsen. Pa dette grundlag leverer viinnovative lgsninger til hele verden
som fabrikant af originalt udstyr og producent i sa godt som alle industribrancher.

Vores fem kompetenceplatforme er: Lejer og lejeenheder, pakninger, smaresystemer, mekatronik (for-
binder mekaniske og elektroniske komponenter for at forbedre traditionelle systemers ydeevne) samt
omfattende serviceydelser, fra 3-D-computersimulationer til moderne tilstandsovervagningssystemer
for maks. palidelighed samt til anlaegsstyring. SKF er en af de ferende virksomheder og garanterer ens-
artede kvalitetsstandarder og global tilgeengelig af produkterne.

Vigtige oplysninger vedrgrende brug af produkter
Alle produkter fra SKF ma kun bruges formalsmaessigt, som beskrevet i den pageeldende

vejledning.
Det eJr ikke aﬁe smoremidler, der kan anvendes i centralsmgreanlaeg. Efter anske kontrollerer SKF

det smgremiddel, brugeren har valgt, for dets anvendelighed i centralsmereanlaeg.

Smeresystemer, der er produceret af SKF, eller deres komponenter er ikke godkendt til brug sammen
med gasser, flydende gasser eller gasser, der er oplgst under tryk, dampe og vaesker, hvis damptryk
ved de tilladte maks. temperaturer ligger mere end 0,5 bar over det normale atmosfaeriske tryk (1013
mbar).
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EG-Einbauerklarung

EG-Einbauerklarung gemaR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 B

Der Hersteller SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Niederlande, erklart hiermit, dass die unvollstandige Maschine,

Bezeichnung: Pumpe zur Forderung von Schmierstoff im Intervallbetrieb innerhalb einer Zentralschmieranlage

Typ: TLMP 1008/ TLMP 1018

Sachnummer: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
Baujahr: Siehe Typenschild

den nachfolgend genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zum Zeitpunkt der In-
verkehrbringung entspricht.
11.2,11.3,1.3.2,1.3.4,1.51,:156,1.5.8,1.5.9,1.6.1,1.71,1.7.3,1.7.4

Die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B dieser Richtlinie wurden erstellt. Wir verpflichten uns, den einzelstaatlichen Stellen auf be-
grindetes Verlangen die speziellen technischen Unterlagen in elektronischer Form zu Gbermitteln. Bevollmachtigter fir die Technische Dokumentation ist der
Leiter Technische Standards, siehe Herstelleradresse.

Weiterhin wurden folgende Richtlinien und (harmonisierte) Normen in den jeweils zutreffenden Bereichen angewandt:

2011/65/EU RoHS Il

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit | Industrie

2006/28/EG Elektromagnetische Vertraglichkeit | Automotive

Norm Edition Norm Edition Norm Edition Norm Edition
DINENIS012100 2011 DINEN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Berichtigung 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Berichtigung 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

Berichtigung 2010 DIN EN 60034-1 2011 Berichtigung 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstandige Maschine inte-
griert werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und aller weiteren anzuwendenden Richtlinien entspricht.
Nieuwegein, 02.01.2017

Sébastien David =S
Manager Produktentwicklung und Qualitat, e =

Nieuwegein, Niederlande /%—

SKF Maintenance Products
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Schulungen

Um ein Hochstmag an Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit zu ermaglichen, flihrt
SKF detaillierte Schulungen durch. Es wird
empfohlen, diese Schulungen wahrzuneh-
men. Flr Informationen kontaktieren Sie die
entsprechende SKF-Serviceadresse.

Copyright
© Copyright SKF
Alle Rechte vorbehalten.

Gewabhrleistung

Die Anleitung enthalt keine Aussagen zur
Gewahrleistung. Diese entnehmen Sie un-
seren Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Haftungsausschluss

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden ver-

ursacht durch:

o nicht bestimmungsgemaRe Verwen-
dung, fehlerhafte Montage, Betrieb,
Einstellung, Wartung, Reparatur, Fahrlas-
sigkeit oder Unfalle

o Verwendung von ungeeigneten
Schmierstoffen

o unsachgemaRe Reaktion auf Storungen

o eigenmachtige Veranderungen am
Produkt

o Verwendung von nicht
Original-SKF-Ersatzteilen

Die Haftung far Verluste oder Schaden, die

sich aus der Verwendung unserer Produkte

ergeben, ist auf die maximale Hohe des

Kaufpreises beschrankt. Die Haftung fur

mittelbare Schaden — gleich welcher Art —ist

ausgeschlossen.
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Symbol- und Hinweiserklarungen

Erklarung von Symbolen, Hinweisen und Abklirzungen

In dieser Anleitung werden folgende Abklrzungen verwendet. Symbole in Sicherheitshinweisen kennzeichnen die Art und Quelle der Gefahr.

@ebp>

m
m

Allgemeiner Warnhinweis

Unbeabsichtigte Einnahme

Elektrostatisch gefahrdete
Bauelemente

Personliche Schutzausristung
(Schutzbrille) tragen

Personliche Schutzausristung
(Sicherheitsschuhe) tragen

Unbefugte Personen
fernhalten

CE-Kennzeichnung

SN X~T )

Gefahrliche elektrische
Spannung

Quetschgefahr

Explosionsgefahr

Personliche Schutzausristung
(Gesichtsschutz) tragen
Produkt losen.

Schutzleiter

Entsorgung, Recycling

H OOk

Sturzgefahr

Druckinjektion

Explosionsgeschtitzte
Komponente

Personliche Schutzausristung
(Handschuhe) tragen

Allgemeine Verpflichtung

Sicherheitskleinspannung
(Safety extra-low voltage,
Abk. SELV)
Umweltgerechte Entsor-
gung von Elektro- und
Elektronikgeraten

> P>

@ Q@

HeiBe Oberflachen

Schwebende Last

Personliche Schutzausristung
(Schutzkleidung) tragen

Sichere galvanische Trennung
(SELV)

> BB

Warnstufe Folge Wahrscheinlichkeit Symbol Bedeutung

GEFAHR @cril,estczzxglgre steht unmittelbar bevor °® Chronologische Richtlinien

WARNUNG Jtégl,ei:zcﬂl\gvgere moglicherweise O Listen

VORSICHT Leichte Verletzung | méglicherweise @ | verweist auf andere Sachverhalte, Ursachen oder Folgen
ACHTUNG Sachschaden moglicherweise

akF




Symbol- und Hinweiserklarungen

Abkurzungen und Umrechnungsfaktoren
bzgl. bezliglich °C Grad Celsius °F Grad Fahrenheit
ca. zirka K Kelvin Oz. Unze
d.h. das heit N Newton fl. oz. Flissigunze
etc. et cetera h Stunde in. Inch
evtl. eventuell s Sekunde psi Pounds per square inch
ggf. gegebenenfalls d Tag sg.in. Square inch
i.d.R. in der Regel Nm Newtonmeter cu. in. Cubicinch
inkl. inklusive ml Milliliter mph Miles per hour
min. minimal ml/d Milliliter pro Tag pm Umdrehungen pro Minute
max. maximal ccm Kubikzentimeter gal. Gallonen
Min. Minute mm Millimeter lb. Pound
etc. et cetera [ Liter hp Horse power
z.B. zum Beispiel db (A) | Schalldruckpegel kp Kilopond
kW Kilowatt > groBer gleich fpsec Feet per second
u Spannung < kleiner als Umrechnungsfaktoren
R Widerstand + plusminus Lange 1 mm=0,03937in.
| Stromstarke 0 Durchmesser Flache 1cm? = 0,155 sq.in
Vv Volt kg Kilogramm Volumen 1 ml=0,0352fl.oz.
W Watt r.F. relative Feuchte 11=2,11416 pints (US)
AC Wechselstrom = circa Masse 1 kg = 2,205 lbs
DC Gleichstrom = gleich 1g=0,03527 oz.
A Ampere % Prozent Dichte 1 kg/cm3 = 8,3454 Ib./gal(US)
Ah Amperestunde T Promille 1 kg/em?3 = 0,03613 lb./cu.in.
Hz Frequenz (Hertz) > groRer gleich Kraft 1N =0,10197 kp
nc normally closed < kleiner gleich Druck 1 bar = 14,5 psi
no SchlieBer (normally open) mm? Quadratmillimeter Temperatur °C=(°F-32)x5/9
OR Logisches ODER pm Umdrehungen pro Minute Leistung 1 kW =1,34109 hp
& Logisches UND Beschleunigung |1 m/s2 = 3,28084 ft./s2
Geschwindigkeit | 1 m/s = 3,28084 fpsec.
1m/s =2,23694 mph
alcF




1. Sicherheitshinweise

1. Sicherheitshinweise
1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
o Der Betreiber muss gewahrleisten, dass

1.2 Grundsatzliches Verhalten beim
Umgang mit dem Produkt

die Anleitung von allen Personen, die mit
Arbeiten am Produkt beauftragt wer-
den oder den genannten Personenkreis
beaufsichtigen oder anweisen, gelesen
wurde. Weiterhin ist durch den Betreiber
sicherzustellen, dass der Inhalt der Anlei-
tung vom Personal voll verstanden wird.
Es ist nicht gestattet, das Produkt vor
dem Lesen der Anleitung in Betrieb zu
nehmen oder zu bedienen.

Diese Anleitung muss zur spateren Ein-
sicht aufbewahrt werden.

Die beschriebenen Produkte wurden
nach dem aktuellen Stand der Technik
hergestellt. Dennoch konnen bei einer
unzweckmaRigen Verwendung Gefahren
entstehen, die Personen- und Sachscha-
den nach sich ziehen.

Storungen, welche die Sicherheit beein-
trachtigen konnen, sind umgehend zu
beseitigen. Erganzend zu dieser Anleitung
sind die gesetzlichen und allgemeingdlti-
gen Regelungen zur Unfallverhltung und
zum Umweltschutz zu beachten.

@]

Das Produkt darf nur gefahrenbewusst,
in technisch einwandfreiem Zustand und
entsprechend den Angaben in dieser An-
leitung benutzt werden.

o Sie mussen sich mit den Funktionen und

der Arbeitsweise des Produkts vertraut
machen. Angegebene Montage- und Be-
dienschritte und deren Reihenfolge sind
einzuhalten.

o BeiUnklarheiten bzgl. des ordnungs-

gemaRen Zustandes oder der korrekten
Montage/Bedienung sind diese Punkte
zu klaren. Bis zur Klarung ist der Betrieb
untersagt.

o Unbefugte Personen sind fernzuhalten.
o Alle fur die jeweilige Tatigkeit relevan-

ten Sicherheitshbestimmungen und
innerbetrieblichen Anweisungen sind
einzuhalten.

o Zustandigkeiten flr unterschiedliche

Tatigkeiten mussen klar festgelegt sein
und eingehalten werden. Unklarheiten

gefahrden die Sicherheit im hohen MaRe.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
durfen im Betrieb weder entfernt, ver-
andert noch unwirksam gemacht werden
und sind in regelmaRigen Intervallen auf
Funktion und Vollstandigkeit zu prifen.
Mussen Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen demontiert werden, sind
diese unmittelbar nach Abschluss der
Arbeiten zu montieren und anschlieBend
auf korrekte Funktion zu prufen.
Auftretende Stérungen im Rahmen

der Zustandigkeit beseitigen. Bei Stor-
ungen auBerhalb der Zustandigkeit

ist unverzlglich der Vorgesetzte zu
verstandigen.

Personliche Schutzausristung tragen.
Teile der Zentralschmieranlage oder der
Maschine nicht als Steh- oder Kletterhilfe
verwenden.

akF



1. Sicherheitshinweise

1.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Forderung von Schmierstoffen ent-
sprechend der in dieser Anleitung ge-
nannten Spezifikationen innerhalb einer
Zentralschmieranlage:

Bedienung nur durch professionelle An-
wender im Rahmen gewerblicher und wirt-
schaftlicher Tatigkeiten.

1.4 Vorhersehbarer Missbrauch

Jegliche Nutzung in Abweichung von der in

dieser Anleitung beschriebenen ist streng

untersagt. Die Nutzung ist ausdrtcklich

untersagt:

o auRerhalb des angegebenen
Betriebstemperaturbereichs

o mit nicht angegebenen Betriebsmitteln

o ohne angemessenes
Druckbegrenzungsventil

o im Dauerbetrieb

o in Bereichen mit aggressiven oder korro-
siven Stoffen (z. B. hohe Ozonbelastung).
Dies kann Dichtungen und Lackierungen
beeintrachtigen.

o in Bereichen mit gefahrlicher Strahlung
(z. B. ionisierende Strahlung)

akF

o Zur Bereitstellung, Beforderung oder La-
gerung von Gefahrstoffen und gefahrli-
chen Gemischen gemag Anlage |, Teil 2-5
der CLP-Verordnung (EG 1272/2008)
und gekennzeichnet mit Gefahrenpikto-
grammen GHS01-GHS06 und GHSO8.

o zur Forderung, Weiterleitung oder Bevor-
ratung von Gasen, verfliissigten Gasen,
gelosten Gasen, Dampfen und Flissig-
keiten, deren Dampfdruck bei der zulas-
sigen maximalen Betriebstemperatur
um mehr als 0,5 bar Gber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

1.5 Lackierung von Kunststoffteilen

Die Lackierung von Kunststoffteilen oder
-dichtungen der beschriebenen Produkte
ist ausdricklich verboten. Pumpe vor dem
Lackieren der Gibergeordneten Maschine
ausbauen oder Kunststoffteile abkleben.



1. Sicherheitshinweise

1.6 Veranderungen am Produkt

Eigenmachtige Umwandlungen oder Veran-
derungen konnen unvorhersehbare Folgen
flr die Sicherheit haben. Deshalb sind ei-
genmachtige Umwandlungen oder Verande-
rungen ausdricklich verboten.

1.7 Verbot bestimmter Tatigkeiten

Aufgrund maglicher unsichtbarer Feh-

lerquellen oder aufgrund von rechtlichen

Bestimmungen durfen die folgenden Tatig-

keiten nur von Spezialisten beim Hersteller

oder autorisierten Personen durchgefthrt

werden:

o Reparaturen oder Veranderungen des
Antriebs

o Austausch von oder Veranderungen an
den Kolben der Pumpenelemente

10

1.8 Inspektionen vor der Lieferung

Folgende Inspektionen wurden vor der Lie-

ferung durchgefthrt:

o Sicherheits- und Funktionstests

o Elektrische Inspektionen gemag DIN EN
60204-1:2007/VDE 0113-1:2007.

1.9 Andere anwendbare Dokumente

Zusatzlich zu dieser Anleitung sind die fol-

genden Dokumente durch die entsprechen-

de Zielgruppe zu beachten:

o betriebliche Anweisungen,
Freigaberegelungen

o Sicherheitsdatenblatt (MSDS) des ver-
wendeten Schmierstoffes

Soweit anwendbar:

o Projektplanungsdokumente

o Alle Dokumente anderer Komponenten,
die fUr die Einrichtung der Zentralsch-
mieranlage erforderlich sind
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1. Sicherheitshinweise

1.10 Kennzeichnungen am Produkt

/N

<=

Warnung vor gefahrlicher elektri-
scher Spannung, nur AC-Pumpen

Drehrichtung der Pumpe

1.11 Hinweise zum Typenschild

Auf dem Typenschild sind wichtige Kennda-
ten wie Typenbezeichnung, Bestellnummer
und regulatorische Kenndaten angegeben.
Um einen Verlust der Daten durch ein even-
tuell unleserlich gewordenes Typenschild
zu vermeiden, sollten die Kenndaten in die
Anleitung eingetragen werden.

Modell:

P. No.

S. No.

Baujahr

akF

24V DC
~
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1018/24 DC
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
Ly

pmax: x bar / x psi c E

U: 24V

P: 24w Kelvinbaan 16

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

120VAC

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i
pmax: x bar / x psi
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1

Made in Czech Republic

S. No.:  XXXXXXXXXXX A

XX
TR ORI 0

P: 120VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkeF
Ce

240VAC

Ve

SKF Maintenance Products

Model: TLMP 1008/240V

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
I\\IIHII\II?I\IIII\I\II_III\IIIII\IIIIHII\III\I

pmax: x bar/x psi
U: 240 VAC/ 50 Hz Phase 1

_Madeﬂ(izech_Repu&

S.No.:  XXXXXXXXXXX A

T A
N

P 240VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkF
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1.12 Hinweise zur CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung erfolgt gemag den
Forderungen der angewandten Richtlinien:
o 2014/30/EU Elektromagnetische
Vertraglichkeit
o 2011/65/EU
(RoHS 1) Richtlinie zur Beschrankung der
Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

Hinweis zur Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtli-
nie 2014/35/EU werden gemaR

Anhang |, Nr. 1.5.1 der Maschinenrichtlinie
2006/42/EGeingehalten.

Hinweis zur Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU

Das Produkt erreicht aufgrund seiner Leis-
tungsdaten nicht die in Artikel 4 Absatz 1,
Buchstabe (a) Ziffer (i) festgelegten Grenz-
werte und ist gemaR Artikel 4 Absatz 3 vom
Anwendungsbereich der Druckgeraterichtli-
nie 2014/68/EU ausgenommen.
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1. Sicherheitshinweise

1.13 Zur Bedienung der Pumpe befugte
Personen

1.13.1 Bediener

Eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
qualifiziert ist, die mit der normalen Bedie-
nung verbundenen Funktionen und Tatig-
keiten auszuftihren. Dazu gehort die Ver-
meidung moglicher Gefahren, die im Betrieb
entstehen konnen.

1.13.2 Spezialist fir Mechanik

Person, die aufgrund ihrer beruflichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen

in der Lage ist, die Gefahren zu erkennen
und zu vermeiden, die wahrend Transport,
Montage, Inbetriebnahme, Bedienung, War-
tung, Reparatur und Demontage entstehen
konnen.

1.13.3 Speazialist fiir Elektrik

Person, die aufgrund ihrer beruflichen Aus-
bildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der
Lage ist, die Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden, die durch Elektrizitat entstehen
konnen.

12

1.14 Anweisungen flir externe Techniker
Vor dem Beginn der Tatigkeiten mussen
externe Techniker vom Bediener Uber die
Sicherheitsvorschriften des Unternehmens,
die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
und die Funktionen der tibergeordneten
Maschine und ihrer Schutzeinrichtungen in
Kenntnis gesetzt werden.

1.15 Bereitstellung von personlicher
Schutzausriistung

Der Bediener muss flr den jeweiligen Be-
triebsstandort und den Betriebszweck an-
gemessene personliche Schutzausristung
bereitstellen. Flr die Arbeit in explosions-
gefahrdeten Bereichen gehoren dazu auch
ESD-Schutzkleidung und ESD-Werkzeuge.

akF



1. Sicherheitshinweise

1.16 Transport, Montage, Wartung, Fehler,
Reparatur, AuBerbetriebnahme,
Entsorgung.

o Alle relevanten Personen sind vor dem
Beginn von Arbeiten ber die Durch-
fihrung zu informieren. Die Vorsorge-
maBnahmen und Arbeitsanweisungen
beachten.

o Den Transport mithilfe angemessener
Transportmittel und Hebezeug auf geeig-
neten Wegen durchfiihren.

o Wartungs- und Reparaturarbeiten kon-
nen Einschrankungen bei niedrigen oder
hohen Temperaturen (z. B. veranderte
FlieReigenschaften des Schmierstoffs)
unterliegen. Deshalb sollten Reparatur-
und Wartungsarbeiten, sofern moglich,
bei Zimmertemperatur durchgeflihrt
werden.

o Vor Durchftihrung der Arbeiten das
Produkt sowie die Maschine, in die das
Produkt eingebaut wird, stromlos schal-
ten und gegen unbefugtes Einschalten
sichern.

o Durch geeignete Magnahmen sicherstel-
len, dass bewegliche, geloste Teile wah-
rend der Arbeit blockiert sind und keine

akF

Korperteile durch unbeabsichtigte Bewe-
gungen eingeklemmt werden konnen.
Montage des Produkts nur auBerhalb des
Arbeitsbereiches von sich bewegenden
Teilen mit ausreichend groRem Abstand
zu Warme- oder Kaltequellen. Andere
Aggregate der Maschine oder des Fah-
rzeugs durfen durch die Montage nicht
beschadigt oder in ihrer Funktion beein-
trachtigt werden.

Feuchte, rutschige Oberflachen entspre-
chend trocknen oder abdecken.

HeiRe oder kalte Oberflachen entspre-
chend abdecken.

Arbeiten an elektrischen Komponenten
dirfen nur von Elektrofachpersonal dur-
chgeflihrt werden. Falls erforderlich, sind
alle Wartezeiten fur die Entladung ein-
zuhalten. Arbeiten an elektrischen Kom-
ponenten nur im drucklos gemachten
Zustand der Anlage und mit spannungsi-
solierten, fur Elektroarbeiten geeigneten
Werkzeugen durchfiihren.

Elektrische Anschliisse nur gemag den
Informationen im gultigen Schaltplan

und unter Einhaltung der geltenden
Vorschriften und unter Berlcksichti-
gung der Anschlussbedingungen vor Ort
vornehmen.

Kabel oder elektrische Komponenten
nicht mit nassen oder feuchten Handen
anfassen.

Sicherungen durfen nicht Gberbrickt
werden. Defekte Sicherungen immer
durch Sicherungen des gleichen Typs
ersetzen.

Auf einwandfreie Erdung des Produktes
achten.

OrdnungsgemaRen Anschluss des
Schutzleiters prifen.

Notwendige Bohrungen nur an unkri-
tischen, nicht tragenden Teilen vorneh-
men. Eventuell vorhandene Bohrlocher
verwenden. Leitungen und Kabel beim
Bohren nicht beschadigen.

Auf eventuelle Abriebstellen achten. Teile
entsprechend schitzen.
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1. Sicherheitshinweise

Alle verwendeten Komponenten mussen
geeignet sein fur:

- maximalen Betriebsdruck

- maximale/minimale Umgebungstem-
peratur

- den zu verwendenden Schmierstoff

- die erforderliche ATEX-Zone

- die am Ort der Verwendung herrschen-
den Betriebs-/Umgebungsbedingungen
Samtliche Teile diirfen nicht auf Torsion,
Scherung oder Biegung beansprucht
werden.

Alle Teile vor ihrer Verwendung auf Kon-
taminierung prifen und falls notwendig
reinigen.

Schmierstoffleitungen sollten vor der

Montage mit Schmierstoff befllt werden.

Dies vereinfacht die spatere Bellftung
der Anlage.

Angegebene Anzugsmomente fur
Schraubverbindungen beachten. Beim
Anziehen einen kalibrierten Drehmo-
mentschlissel verwenden.

Bei Arbeiten mit schweren Teilen geeig-
nete Hebewerkzeuge verwenden.
Verwechslung/falschen Zusammenbau
von demontierten Teilen vermeiden. Teile
kennzeichnen.

1.17 Erstinbetriebnahme, tagliche Inbe-

triebnahme

Vergewissern Sie sich, dass:

o

Alle Sicherheitseinrichtungen vollstandig
und funktionsfahig sind

Alle Anschlisse korrekt ausgefihrt sind
Alle Teile korrekt montiert sind

Alle Warnhinweise am Produkt vollstan-
dig, sehr gut sichtbar und unbeschadigt
vorhanden sind

Unleserliche oder fehlende Warnhinweise
sind unverzlglich zu ersetzen oder zu
erganzen

1.18 Reinigung

o

Brand- und Explosionsgefahr bei Ver-
wendung von entzindlichen Reinigung-
smitteln. Nur nicht-entztndliche, fir
den Zweck geeignete Reinigungsmittel
verwenden.

Keine aggressiven Reinigungsmittel
verwenden.

Rickstande von Reinigungsmitteln
grundlich vom Produkt entfernen.

Keine Dampf- und Hochdruckreiniger
verwenden. Elektrische Komponenten
konnen beschadigt werden. IP-Schutz-
klasse der Pumpe beachten.
Reinigungsarbeiten dlrfen nicht an
stromflhrenden Komponenten durchge-
fuhrt werden.

Feuchte Bereiche entsprechend
kennzeichnen.
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1. Sicherheitshinweise

1.19 Restgefahren

Maglicherweise im

Restgefahr Lebenszyklus Pravention/Abhilfe

Personen-/Sachschaden durch Absen- Unbefugte Personen fernhalten. Es dirfen sich keine Personen unter angehobe-
: C G H - L

ken angehobener Teile nen Teilen aufhalten. Teile mit angemessenem Hebewerkzeug anheben.

Personen-/Sachschaden durch Neigung Angegebene Anzugsmomente flr Schraubverbindungen beachten. Das Produkt

oder Absenken des Produkts durch C G nur an Komponenten mit ausreichender Tragkraft befestigen.

Nichtbeachtung der angegebenen Sind keine Anzugsmomente angegeben, sind die Anzugsmomente entsprechend

Anzugsmomente der Schraubengrofe fur 8.8 Schrauben anzuwenden.

_ ~ Anschlusskabel vor der ersten Verwendung und anschlieBend in regelmaBigen
Personen-/Sachschaden durch Strom Abstanden auf Schaden priifen. Kabel nicht an sich bewegenden Teilen oder Rei-
schlag im Falle eines Schadens am C DEIF GIH - S } . . .

bungspunkten anbringen. Falls es sich nicht vermeiden lasst, Knickschutzspiralen
Anschlusskabel . ) .

beziehungsweise Schutzleitungen verwenden.

Vorsicht beim Beflllen des Behalters und beim AnschlieBen oder Trennen von
Personen-/Sachschaden durch Schmierstoffzuleitungen. Flr die angegebenen Driicke stets geeignete Hydrau-
ausgetretenen oder verschitteten CcCD F GIH likverschraubungen und Leitungen verwenden. Schmierleitungen nicht an sich
Schmierstoff bewegenden Teilen oder Reibungspunkten anbringen. Falls es sich nicht vermei-

den lasst, Knickschutzspiralen beziehungsweise Schutzleitungen verwenden.

Lebenszyklen:

K = Entsorgung

A =Transport, B = Montage, C = Erstinbetriebnahme, D = Betrieb, E = Reinigung, F = Wartung, G = Fehler, Reparatur, H = AuBerbetriebnahme,

akF
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1. Sicherheitshinweise

Maglicherweise im

Restgefahr Lebenszyklus Pravention/Abhilfe

Bersten des Behalters beim Fillen mit Fiillvorgang iberwachen und bei Erreichen der MAX-Markierung des Behél-

einer Pumpe hoher Leistung cD ters beenden

Kontakt mit Ruhrfltgel bei ,Probebe-

trieb” ohne Behalter nach Reparatur G Pumpe nur mit Behalter betreiben

Kontamination der Umwelt mit . . . .

S[c)r?n:lir:;:;fl?ﬂndege:;gteen?éilen cD F G Teile entsprechend den giiltigen gesetzlichen/betrieblichen Vorschriften
entsorgen

Starkes Erwarmen des Motors

durch Blockieren cD Pumpe ausschalten, Teile abkiihlen lassen, Ursache beseitigen

Beschadigung der Steuerplatine durch . .

elektrostatische Entladung beim Aus- G Aufladung vermeiden. ESD-Werkzeuge, ESD-Schutzkleidung verwenden und

tausch einer defekten Folientastatur Erdungsband anlegen

Verlust von elektrischen Schutzfunk- Nach der Montage eine Sicherheitspriifung gemag DIN EN 60204-1 durch-

tionen durch fehlerhafte Montage der G flhren

Steuerplatine (Durchflihrung und Umfang der Priifung siehe Serviceanleitung
951-151-000.)

Lebenszyklen:

A =Transport, B = Montage, C = Erstinbetriebnahme, D = Betrieb, E = Reinigung, F = Wartung, G = Fehler, Reparatur, H = AuBerbetriebnahme,

K = Entsorgung

16

akF




2. Schmierstoffe

2. Schmierstoffe

2.1 Allgemeines

Schmierstoffe werden speziell flr bestimm-

te Anwendungszwecke verwendet. Damit

sie ihre Aufgabe erflillen konnen, missen

Schmierstoffe verschiedene Anforderungen

in verschiedenem Ausmap erftllen.

Die wichtigsten Anforderungen an

Schmierstoffe:

o Reduzierung von Abnutzung und
Verschlei

o Korrosionsschutz
Gerauschminimierung

o Schutz vor Kontaminierung oder Eind-
ringen von Fremdkorpern

o Kiihlung (vornehmlich mit Olen)

o Langlebigkeit (physische/chemische
Stabilitat)

o Wirtschaftliche und okologische Aspekte

akF

2.2 Auswahl von Schmierstoffen

SKF betrachtet Schmierstoffe als Bestand-
teil der Anlagengestaltung. Bereits beim
Entwurf der Maschine wird ein geeigneter
Schmierstoff ausgewahlt, der dann die
Grundlage fir die Planung einer Zentralsch-
mieranlage bildet.

Die Entscheidung fur einen Schmierstoff
trifft der Hersteller oder Betreiber der Ma-
schine, vorzugsweise in Zusammenarbeit
mit dem Schmierstofflieferanten, basierend
auf dem vorgegebenen Anforderungsprofil.
Falls Sie keine oder nur geringe Erfahrung
mit der Auswahl von Schmierstoffen fr Zen-
tralschmieranlagen haben, wenden Sie sich
bitte an SKF.

SKF unterstltzt bei Bedarf die Kunden

bei der Auswahl geeigneter Komponenten
zum Fordern des gewahlten Schmierstoffs
und der Planung und Auslegung einer
Zentralschmieranlage.

Auf diese Weise vermeiden Sie Ausfallzeiten
durch Schaden an der Maschine oder Anlage
oder Schaden an der Zentralschmieranlage.

2.3 Materialvertraglichkeit

Schmierstoffe missen allgemein mit folgen-
den Materialien vertraglich sein:
o Stahl, Grauguss, Messing, Kupfer,
Aluminium
o NBR, FPM, ABS, PA, PU
2.4 Temperatureigenschaften

Der verwendete Schmierstoff muss fir die
jeweilige Betriebstemperatur des Produkts
geeignet sein. Die flr den ordnungsgema-
Ben Betrieb des Produkts erforderliche Vis-
kositat muss eingehalten werden und darf
bei geringen Temperaturen nicht tberschrit-
ten werden bzw. bei hohen Temperaturen
nicht unter den vorgegebenen Wert fallen.
Angegebene Viskositaten, siehe Kapitel
Technische Daten.
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2. Schmierstoffe

2.5 Alterung von Schmierstoffen

Nach einer langeren Ausfallzeit muss vor der
Wiederinbetriebnahme der Maschine der
Schmierstoff gepruft werden, um festzustel-
len, ob er aufgrund chemischer oder phy-
sischer Alterung noch verwendbar ist. Wir
empfehlen, diese Prifung bereits nach einer
Ausfallzeit von 1 Woche durchzufthren.
Falls Unsicherheiten bezuglich der weiteren
Eignung des Schmierstoffs entstehen, sollte
dieser vor der Wiederinbetriebnahme aus-
getauscht und, falls notwendig, eine manu-
elle Erstschmierung durchgefiihrt werden.

Es besteht die Mdglichkeit, Schmierstoffe im
hauseigenen Labor auf Forderbarkeit (z. B.
LAusbluten”) fiir den Einsatz in Zentralsch-
mieranlagen zu testen.

Bei weiteren Fragen zu Schmierstoffen kann
mit der SKF Kontakt aufgenommen werden.
Sie kdnnen eine Ubersicht tiber die von SKF
gepruften Schmierstoffe anfordern.
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Es dirfen nur fir das Produkt
zugelassene Schmierstoffe ver-
wendet werden. Nicht geeignete
Schmierstoffe konnen zu einem
Ausfall des Produkts fuhren.

Schmierstoffe nicht vermischen.
Dies kann unvorhergesehene
Auswirkungen auf die Forderbar-
keit und dadurch die Funktionsfa-
higkeit der Zentralschmieranlage
haben.

Beim Umgang mit Schmier-
stoffen mussen die relevanten
Sicherheitsdatenblatter und, falls
vorhanden, Gefahrenbezeich-
nungen auf der Packung beachtet
werden.

Aufgrund der Vielzahl moglicher
Additive kann es vorkommen,
dass einzelne Schmierstoffe, die
gemaR den Herstellerdatenblat-
tern die Vorgabe erftillen, in der
Praxis nicht fur die Verwendung
in Zentralschmieranlagen ge-
eignet sind (z. B. Inkompatibilitat
zwischen synthetischen Schmier-
stoffen und Materialien).

Um dies zu vermeiden, sollten
stets von SKF geprtfte Schmier-
stoffe verwendet werden.
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2. Schmierstoffe

2.6 Empfohlener Temperaturbereich fiir SKF-Schmierstoffe

Zugelassene SKF- Temperatur

Schmierstoffe Minimal Maximal
TLMP-Serie inima axima
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGMT 3 -10 °C 50 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 =25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C

alcF
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

( 0

1 Behalter
Der Behalter bevorratet den Schmierstoff.

2 Beftillnippel
Der Beflllnippel dient zum Fllen des Behal-
ters mit Schmierstoff.

3 Folientastatur
Zur Anzeige von Betriebs- und Fehlermeldun-
gen und zum Andern von Parametern (Pro-
grammierung) bei Pumpen mit Steuerung.

4 Pumpengehduse
Beinhaltet den Motor und Steuerplatinen so-
wie Anschlussoptionen (Stecker).

. 2\
Ubersicht Abb. 1

SKF MultiPoint Automatic
P series

Lubricator TLM|
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

s N

5 Spannungsversorgung
Dient zum Anschluss der Pumpe an eine ex-
terne Spannungsversorgung.

- R
Ubersicht Abb. 2

6 Signalleitung
Dient zum Anschluss der Pumpe an eine ex-
terne Steuer- oder Signaleinrichtung.

7 Verteiler

Dienen zum Verteilen und Dosieren des SKE MultiPaint Automatic

Lubricator TLMP series

Schmierstoffs sowie zum Abschalten der
Pumpe nach Erreichen der eingestellten
Arbeitszyklen mittels Kontrollstift und

Naherungsschalter. ©)

8 Behalterliiftung
Dient zur Entliftung des Behalters beim Ful-
len mit Schmierstoff bzw. zum Beltiften des
Behalters wahrend des Betriebes.

13 Notschmiernippel
Dient zur Versorgung der angeschlossenen
Schmierstellen mit Schmierstoff, z. B. bei De-
fekt der Pumpe.

L= ] <t o
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

3.1 Anderung der Fordermenge der SSV-Verteiler

Pro Hub und Auslass werden ca. 0,2 ccm Schmierstoff
gefordert. Durch VerschlieBen nicht benotigter Auslas-
se mit Verschlussschrauben (7.2) wird die Fordermen-
ge am nachsten darunter liegenden offenen Auslass
auf derselben Seite um die Schmierstoffmenge der
darlber liegenden verschlossenen Auslasse erhoht.
Die maximale Anzahl intern zusammenfassharer Aus-
lasse betragt 4 beim TLMP 1008 und 9 beim TLMP
1018.

~
Fordermenge einstellen am SSV-Verteiler Abb. 3

22
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

3.2 Riickfiihrung von nicht benétigtem Schmierstoff zur Pumpe

Die Rickflihrung erfolgt intern:

fur gerade Auslasse

- durch Verschluss von Auslass 2

flr ungerade Auslasse

- durch Verschluss von Auslass 2 und 1.
Der Anschluss der Schmierstoffzuleitungen
erfolgt hierbei an den Auslassen mit den
hochsten Nummerierungen. Die Auslasse
mit den niedrigsten Nummerierungen die-
nen zur Rickflhrung.

~
Auslasse 1, 2 und 4 zurtickgeflihrt Abb. 4

B Schmierstoff Forderung
C Schmierstoff eingeschlossen

akF
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

3.3 Folientastatur

Die Folientastatur (3) mit Display hat folgen-

de Funktionen:

o Anzeigen von Betriebszustanden,
Fehlercodes

o Auslosen einer Zusatzschmierung

o Anzeigen und Andern von Parametern
(Programmierung)

~
Folientastatur mit Display Abb. 5

Samtliche Funktionen — auBer das Anzeigen - _

. SKF MultiPoint Automatic
von Fehlermeldungen — stehen nur wahrend Lubricator TLMP series
der Pausenzeit der Pumpe zur Verfligung.
Die Einstellungen der Pumpe werden Uber
die griine Einstelltaste (3.3) und die rote
Umschalttaste (3.2) vorgenommen und am
Display (3.1) angezeigt.

akF
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

3.4 Anzeigen im Anzeigemodus

Betriebsbereit
Pumpe befindet sich in der Pausenzeit. Es liegen
keine Fehlermeldungen vor.

Pumpe lauft
Die Pumpe arbeitet. Es liegen keine Fehlermel-
dungen vor.

Vorleermeldung
Die Pumpe arbeitet. Es ist wenig Schmierstoff
vorhanden. Die Anzeige wechselt mit der Anzei-
ge ,Pumpe lauft”.

Leermeldung
Schmierstoff fehlt. Die Pumpe beendet den
aktuellen Schmierzyklus. Ein erneuter Start der
Pumpe kann erst nach Aufflllen des Behalters
erfolgen.

Fehlermeldung Er
Es ist ein nicht naher spezifizierter Fehler
aufgetreten.

Fehlermeldung EP
Es ist ein Fehler der Folientastatur oder des Dis-
plays aufgetreten.

3.5 Anzeigen im Programmiermodus

Programmierschritt P1
In diesem Programmierschritt wird der Stun-
denwert der Pausenzeit eingestellt..

Programmierschritt P2
In diesem Programmierschritt wird der Minu-
tenwert der Pausenzeit eingestellt.

Programmierschritt P3
In diesem Programmierschritt wird die An-
zahl der Verteilerumlaufe pro Arbeitszyklus
eingestellt.

Programmierschritt P4

In diesem Programmierschritt wird die Art des
Ausgangssignals eingestellt.

nc = normally closed (Offner)

no = normally open (SchlieRer)

Programmierschritt P5
In diesem Programmierschritt wird eingestellt,
ob zwischen einer Fehler- oder Leermeldung
unterschieden wird.

Programmierschritt P6

In diesem Programmierschritt wird eingestellt,
wie die Pumpe nach dem Einschalten startet.
SP = Start mit Pausenzeit

SO = Start mit Schmierzeit
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

=

in

3

Ende der Programmierung B

Die Programmierung ist beendet. Zur Ubernah-
me der eingestellten Werte muss die Program-
mierung mit der griinen Taste 3.3 (siehe Abb.13)
innerhalb von 30 Sekunden quittiert werden.

Gffner .
Ausgangssignal ist als Offner eingestellt
(normally closed). Programmierschritt P4

SchlieRer
Ausgangssignal ist als SchlieRer eingestellt
(normally open). Programmierschritt P4

Fehler- Leermeldesignal
Keine Unterscheidung zwischen Fehler und
Leermeldesignal. Programmierschritt P5

Ausgangssignal als SchlieBer programmiert
Leermeldung intermittierend Funktionsstorungen
Dauersignal (ON). Programmierschritt P5

Ausgangssignal als Offner programmiert
Leermeldung intermittierend Funktionsstorungen
Dauersignal (OFF). Programmierschritt P5

Startphase SP
Die Pumpe beginnt nach dem Einschalten mit
der Pausenzeit. Programmierschritt P6

Startphase SO
Die Pumpe beginnt nach dem Einschalten mit
der Schmierzeit. Programmierschritt P6

Restliche Pausenzeit
Besteht aus 3 aufeinanderfolgenden Displayan-
zeigen, die im 2-Sekundenintervall wechseln.
Displayanzeige 1

Displayanzeige 2
zeigt die restliche Pausenzeit in Stunden an.

Displayanzeige 3
zeigt die restliche Pausenzeit in Minuten an.

Beispiel: 0110. Restliche Pausenzeit
1 Stunde und 10 Minuten.
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3. Ubersicht/Funktionsbeschreibung

AC
Zeigt die Anzahl der automatisch ausge-
[6sten Arbeitszyklen. Zahlwert 0-9999
(durchlaufend). Die Anzeige besteht aus 3
aufeinanderfolgenden Displayanzeigen, die
im 2-Sekundenintervall wechseln.

Displayanzeige 1

Displayanzeige 2
zeigt die Werte in Tausendern und
Hundertern.

Displayanzeige 3
zeigt die Werte in Zehnern und Einern.

Beispiel: 0625 = 625 automatisch ausgelos-
te Arbeitszyklen.

uc

Zeigt die Anzahl der manuell ausgeldsten
Zusatzschmierungen. Zahlwert 0-9999 3
(durchlaufend). Die Anzeige besteht aus 3
aufeinanderfolgenden Displayanzeigen, die

im 2-Sekundenintervall wechseln.
Displayanzeige 1

Displayanzeige 2
zeigt die Werte in Tausendern und
Hundertern.

Displayanzeige 3
zeigt die Werte in Zehnern und Einern.

Beispiel: 0110 = 110 manuell ausgeloste
Zusatzschmierungen.
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4. Technische Daten

4. Technische Daten

4.1 Allgemeine technische Daten

Pumpenvariante

Zulassige Betriebstemperatur
Betriebsdruck

Einbaulage

Schmierstellen
Schalldruckpegel
BehaltergroRe

Beflllung

Gewicht der leeren Pumpe
Schmierstoffe2)
Forderleistung Pumpenelement?
Forderleistung Verteiler
Maximale Laufzeit der Pumpe

24VDC | 120VAC60Hz | 230VAC50Hz

-25°Chis 70°C
max. 120 bar
vertikal (max. Abweichung 5 °)
max. 18
<70dB (A)
1 Liter
tiber Kegelschmiernippel R 1/4
ca. 6 kg

Schmierfette NLGI Il und NLGI 1l12)/FlieRfette NLGI 00, 000

ca. 0,2 ccm (pro Hub) ca. 1,0 ccm (pro Minute)

ca. 0,2 ccm (pro Zyklus)
30 Minuten

1) Schmierfette der Klasse NLG! Il konnen nur unter bestimmten Einsatzbedingungen geférdert werden. Daher ist die Forderbarkeit vorher mit SKF zu

klaren.

2) Hinweise in den Kapiteln 4.6. und 4.7 beachten.

Temperatur [°C]
024VDC  Drehzahl [rpm]
120VAC  Drehzahl [rpm]
230VAC  Drehzahl [rpm]

-20°C +25°C
6,2-7,3 7,3-8,3

83 8,5-9,0
6,5-6,8 6,9-71

Die angegebenen Drehzahlen sind abhangig von Gegendruck und Temperatur. Es gilt generell:
Je hoher der Gegendruck und je niedriger die Temperatur, desto niedriger die Drehzahl.
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4. Technische Daten

4.2 Elektrik

Pumpenvariante

Spannungsversorgung mit Wiirfelstecker (links)

Toleranz Eingangsspannung

Stromaufnahme (maximal)

Schutzklassen

Eingange

Stormeldesignale mit Wiirfelstecker (rechts)

Schutz- und Trennvorrichtung zur Freischaltung notwendig
Schaltspannung

IP-Schutzklasse Bajonettstecker

Storungsrelais AC fir Leermeldung und Fehlermeldungen
Schaltstrom maximal

Storungsrelais DC fur Leermeldung und Fehlermeldungen
Schaltstrom maximal
Restwelligkeit (DIN 41755)

#|P 67 nur bei Wiirfelsteckern mit vorkonfektioniertem Kabel

akF

24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz
ja ja ja
-20/+30% +10% +10%
<1A <1A <05A
PELV
verpolungssicher, kurzschlussfest, potenzialgebunden
ja ja ja
ja ja ja
48VAC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC
65 65 65
230VAC 230VAC 230VAC
5A 5A 5A
24V DC 24V DC 24V DC
5A 5A 5A
+5% +5% +5%
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4. Technische Daten

4.3 Werkseinstellungen von Pumpen

Programmierschritt/Wert Werkseinstellung Einstellbereich
P1 Pausenzeit in Stunden 6 Stunden 0-59 Stunden
P2 Pausenzeit in Minuten 0 Minuten 0-59 Minuten

. . . V DC Pumpen 1-5 Umlaufe
P3 Verteilerumlaufe pro Arbeitszyklus 1 Umlauf VAC Pumpen 1-3 Umlaufe?
P4 Signalausgang Storungsrelais no no (SchlieBer)/ nc (Offner)

-- (keine Differenzierung)
P5 Differenzierung Leer- und Stormeldung -- -U (Ausgangssignal als Offner)
-I1 (Ausgangssignal als Schliefl3er)

[SP] Pumpe beginnt mit Pausenzeit

P 6 Startphase =k [SO] Pumpe beginnt mit Schmierzeit

Laufzeit (maximal) 30 Minuten Nicht veranderbar

Maximal einstellbare Pausenzeit = 59 Stunden 59 Minuten

Minimal einstellbare PausenzeitV DC-Pumpe = 4 Minuten

Minimal einstellbare Pausenzeit V AC-Pumpe = 20 Minuten

# Um Storungen der Pumpe durch Uberschreiten der maximalen Laufzeit zu vermeiden,
mussen bei den V AC-Varianten folgende Werte eingehalten werden:

maximal 3 Zyklen

akF
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4. Technische Daten

4.4 Anzugsdrehmomente

Nachfolgend angegebene Anzugsdrehmomente sind bei der Montage oder

Reparatur der Pumpe einzuhalten.

Pumpe mit Fundament, Maschine oder Fahrzeug

Verteiler mit TLMP-Pumpe
Pumpenelement mit Pumpengehause
Auslassverschraubung am Verteiler
schraubbar
steckbar
Kontrollstiftverschraubung
Verschlussschraube (Auslass)
Verschlussschraube (Kolben)
Uberwurfmutter an Auslassverschraubung
Kunststoffrohr
Stahlrohr
Deckel Pumpengehause

Behalter mit Pumpengehause

akF

18 Nm+1 Nm
9Nm +1 Nm
25Nm +2 Nm

17Nm =1 Nm
12Nm =1 Nm
18 Nm +1 Nm
15Nm +1 Nm
18 Nm =1 Nm

10Nm =71 Nm

11 Nm =1 Nm

1,6 Nm + 0,8 Nm
7Nm+1Nm

4.5 Erforderliche Schmierstoffkonsistenzen im Falle einer
intermittierenden Leermeldung

Zur korrekten Funktion der intermittierenden Leermeldung sind
die nachfolgenden Schmierstoffkonsistenzen einzuhalten.

NLGI-Klasse Temperatur | NLGI-Klasse Temperatur
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
1,0 <+40°C 2,0 <+70°C

* maximal zulassige Pumpenbetriebstemperatur

Flr Schmierfette der NLGI Klasse < O ist die intermittie-
rende Leermeldung nicht geeignet.
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4. Technische Daten

4.6 Nutzbares Behaltervolumen

Das nutzbare Behaltervolumen hangt wesentlich von der Konsistenz (NLGI-Klasse) und der Einsatztemperatur des verwendeten Schmierstoffs ab.
Bei hoher Konsistenz und niedriger Temperatur haftet in der Regel mehr Schmierstoff an den inneren Oberflachen des Behalters/der Pumpe an und steht so-
mit nicht mehr als forderbarer Schmierstoff zur Verfligung.

Nutzbares Behaltervolumen
1-Liter-Behalter mit Leermeldung (XL)

Schmierstoffe mit vergleichsweise hoher Konsistenz 4 ca. 0,5 bis 0,8 Liter
Schmierstoffe mit vergleichsweise niedriger Konsistenz 5 ca. 0,6 bis 0,9 Liter

4) Schmierstoffkonsistenzen von NLGI-2-Schmierstoffen bei + 20 °C bis zur maximal zulassigen Schmierstoffkonsistenz.
5) Schmierstoffkonsistenzen von NLGI-000 Schmierstoffen bei + 70 °C bis zu Schmierstoffkonsistenzen von NLGI-1,5-Schmierstoffen bei + 20 °C.

4.7 Schmierstoffbedarf zur Erstbefiillung einer leeren Pumpe

Zum Fllen einer leer gelieferten Pumpe his zur MAX-Markierung des Behalters sind nachfolgende Schmierstoffmengen notwendig.

BehiltergroRe Menge Bei Verwendung von Schmierstoffen mit vergleichsweise geringer Konsistenz in Pumpen, die
starken Vibrationen oder Kippbewegungen (z. B. Baumaschinen, Landmaschinen) ausgesetzt sind, ist
1 Liter 175 Liter + 015 ein Abstand von ca. 25 mm unterhalb der MAX-Markierung des Behalters einzuhalten. Dies verhindert

das Eindringen von Schmierstoff in die Behalterliiftung. Dieser Wert muss bei sehr starken Vibrationen
erhoht werden und kann bei geringen Vibrationen reduziert werden. Eine Anderung der Beftillhche von
10 mm entspricht einer Volumenanderung von ca. 0,2 Liter.

akF
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5. Lieferung, Riicksendung und Lagerung

5. Lieferung, Rucksendung und Lagerung

5.1 Lieferung

Nach Empfang der Sendung diese auf even-
tuelle Schaden und anhand der Lieferpapie-
re auf Vollstandigkeit prifen. Transportscha-
den unverziglich der Spedition melden.

Das Verpackungsmaterial ist so lange aufzu-
bewahren, his eventuelle Unstimmigkeiten
geklart sind. Beim internen Transport eine
sichere Handhabung gewahrleisten.

5.2 Riicksendung

Alle Teile vor der Rucksendung reinigen und
sachgemaR verpacken (d. h. unter Beach-

tung der Vorschriften des Empfangerlandes).

Das Produkt ist vor mechanischen Einwir-
kungen, z. B. StoRen, zu schiitzen. Es gibt
keine Einschrankungen flr den Land-, Luft
oder Seetransport.

Ricksendungen sind folgendermaRen auf
der Verpackung zu kennzeichnen.

¢ ‘d‘¢
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5.3 Lagerung

Vor der Anwendung die Produkte
auf mogliche Schaden wahrend
der Lagerung pruifen. Dies gilt
inshesondere fir Teile aus Kunst-
stoff und Kautschuk (Verspro-
dung) sowie flr mit Schmierstoff
geflillte Komponenten (Alterung).

o

Far SKF-Produkte gelten folgende Bedin-

gungen flur die Lagerung:

o Der zulassige Lagertemperaturbereich
entspricht dem Betriebstemperatur-
bereich (siehe Technische Daten)

o Trocken, staub- und vibrationsfrei in
geschlossenen Gebauden

o Keine korrosiven, aggressiven Materialien
am Ort der Lagerung (z. B. UV-Strahlen,
Ozon)

o Geschitzt vor Ungezieferbefall und Tieren

In der Original-Produktverpackung

Abgeschirmt vor in der Nahe befindlichen

Warme- und Kaltequellen

o O

o Beihohen Temperaturschwankungen
oder hoher Luftfeuchtigkeit sind geeig-
nete MaRnahmen (z. B. Heizung) zu tref-
fen, um die Bildung von Kondenswasser
zu verhindern.
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6. Montage

6. Montage

6.1 Allgemeines

Die in der Anleitung genannten Produkte
durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
eingebaut, bedient, gewartet und repariert
werden. Qualifiziertes Fachpersonal sind
Personen, die vom Betreiber des Endpro-
duktes, in welches das beschriebene Produkt
eingebaut wird, geschult, beauftragt und
eingewiesen wurden.

Diese Personen sind aufgrund ihrer Aus-
bildung, Erfahrung und Unterweisung mit
den einschlagigen Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnissen vertraut. Sie sind berechtigt,
die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszu-
flihren und erkennen und vermeiden dabei
maglicherweise auftretende Gefahren.

Vor der Montage des Produktes sind das
Verpackungsmaterial sowie eventuelle
Transportsicherungen zu entfernen.

Das Verpackungsmaterial ist so lange aufzu-
bewahren, his eventuelle Unstimmigkeiten
geklart sind.

34

HINWEIS
Technische Daten (siehe Kapitel 4) beachten.

6.2 Anbauteil

Das Produkt soll geschtitzt vor Feuchtig-
keit und Vibration sowie leicht zuganglich
montiert werden, so dass alle weiteren
Installationen problemlos vorgenommen
werden konnen. Die Angaben zur maximal
zulassigen Umgebungstemperatur sind den
technischen Daten zu entnehmen.

Bei der Montage und insbesondere beim

Bohren ist unbedingt auf Folgendes zu

achten:

o Andere Aggregate durfen durch die Mon-
tage nicht beschadigt werden.

o Das Produkt darf nicht im Aktionsradius
beweglicher Teile montiert werden.

o Das Produkt muss in einem ausreichend
groRen Abstand von Warme- und Kalte-
guellen montiert werden.

o Sicherheitsabstande sowie gesetzliche
Montage- und Unfallverhiitungs-
vorschriften sind einzuhalten.

A VORSICHT

Stromschlag

Vor allen Arbeiten an elektrischen
Teilen ist die Pumpe elektrisch

vom Netz zu trennen.

Der Anschluss der 24V DC Pumpe
darf nur Gber eine sichere galva-
nische Trennung (PELV) erfolgen.
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6. Montage

6.3 MindesteinbaumalRe

Um genlgend Platz flr Wartungsarbeiten oder Freiraum fur eine eventuelle Demontage des Produktes zu gewahrleisten, sollte in jede Rich-
tung zusatzlich zu den angegebenen Abmessungen ein Freiraum von mindestens 50 mm vorgesehen werden.

s A
MindesteinbaumaRe Abb. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D =214 mm
A
N J
akF
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6. Montage

6.4 AnschlussmaRe

Die Pumpe wird an den beiden Montage-
bohrungen befestigt. Die Befestigung erfolgt
mit den im Lieferumfang enthaltenen Befes-
tigungsmaterialien.

2 x M8 Schraube

2 x M8 Mutter (selbstsichernd)

2 x Unterlegscheibe

Anzugsdrehmoment = 18 Nm

36

N
AnschlussmaRe Abb. 7

AnschlussmaRe
E = Lochabstand 146 mm
F =Hohe 110 mm
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6. Montage

6.5 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss muss so erfolgen,

dass keine Zugkrafte auf das Produkt Gber-

tragen werden (spannungsfreier Anschluss).

Gehen Sie zum elektrischen Anschluss fol-

gendermafen vor:

Wiirfelstecker

e Wirfelstecker ohne Kabel mit geeigne-
tem Kabel konfigurieren. Anschluss des
Kabels siehe Schaltbild auf Wirfelstecker
oder entsprechendes Schaltbild in dieser
Anleitung (siehe Kapitel 12).

e Schutzkappen an den elektrischen An-
schlissen der Pumpe entfernen.

akF

e Stecker mit Dichtung auf Anschlisse set-
zen und mit der Schraube befestigen.

HINWEIS

Elektrische Kenndaten (siehe Kapitel 4)

beachten.

37




6. Montage

6.6 Erstbefiillung von Pumpen

Gehen Sie zur Erstbefillung folgenderma-

Ben vor:

o (Gefa zur Aufnahme von austretendem
Schmierstoff unter Pumpe platzieren.

e Die gelben Transportverschlisse
(7.1) aus den Auslassen des Verteilers
schrauben.

¢ Nicht benotigte Auslasse des Verteilers
mit Verschlussschrauben verschlieBen.

e Beflillanschluss der Fettpresse oder
Transferpumpe auf den Beflllnippel (2)
setzen.

e Behalter bis zur MAX-Markierung
(Abb. 19) mit Schmierstoff fiillen. Hierzu
die Hinweise des Kapitels 4.8 beachten.

e Pumpe durch Dricken der Taste (3.1)
laufen lassen bis an den offenen Auslas-
sen des Verteilers Schmierstoff austritt.

e Pumpe ausschalten.

e \Vorgeflllte Schmierstoffleitungen an die
offenen Auslasse des Verteilers montie-
ren und anschlieBend mit den Schmier-
stellen verbinden.

38

e (GefaR zur Aufnahme des Schmierstoffs
entfernen und ausgetretenen Schmier-
stoff umweltgerecht entsorgen.

Die Pumpe ist nun mit den Werkseinstellun-
gen betriebsbereit oder kann durch Andern
der Parameter (Programmierung) angepasst
werden.

e N R
Ansicht von hinten Abb. 8 Ansicht von vorne Abb. 9
m 74
N\ J N\ J
alcF



6. Montage

6.7 Programmierung

Zur Programmierung von TLMP 1008
Pumpen ist entsprechend dem folgenden
Programmierschema vorzugehen.

Taste 3.2 und Taste 3.3 gleichzeitig flr ca. 4
Sekunden dricken, um in den ersten Pro-
grammierschritt P1 zu gelangen. Nach dem
Loslassen wird der eingestellte Wert ange-
zeigt. Wert des Programmierschrittes durch
Driicken der Taste 3.3 andern.

Geanderten Wert durch Dricken der Taste
3.2 innerhalb von 30 Sekunden tberneh-
men, sonst geht dieser verloren.

Die Programmierung wird mit dem nachsten
Programmierschritt P2 fortgesetzt. Nach
Quittierung des letzten Programmierschrit-
tes P6 ist die Programmierung beendet.
Programmierschritte

P1 Einstellen der Pausenzeit in Stunden

P2 Einstellen der Pausenzeit in Minuten

P3 Einstellen der Verteilerumlaufe

P4 Einstellen des Ausgangssignals am
Uberwachungsrelais

P5 Einstellen der Unterscheidung zwischen
Fehler- und Leermeldesignal

Pé6 Einstellen der Startphase

A = Programmierschritt

B = Maglicher Wert

akF

C = Wert andern durch Driicken der Taste
D = Maglicher neuer Wert

E = Ubernahme des geanderten Wertes
durch Dricken der Taste 3.2 innerhalb
von 30 Sekunden und weiter mit nachs-
tem Programmierschritt. Ubernahme/
Ende der Programmierung durch Dri-
cken der Taste 3.3 nach dem letzten
Programmierschritt.

. . . B
Hinweise zur Programmierung

Einstellungen erfolgen nur in eine Richtung (+)
Schnelldurchlauf durch Dauerbetatigung der
Taste 3.3.

~
Programmierschema Abb. 10

3.3 3.2

A B c D E
A _ind ind I ind - imd

>4S

v

é
B-m-E-B-
min h min h min h

v
B-EB-E—-EB-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

ﬂ*ﬂ*l*ﬂ—'-

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. Inbetriebnahme

7. Inbetriebnahme

7.1 Allgemeines

Die Inbetriebnahme der vollstandig und kor-
rekt montierten TLMP-Pumpe erfolgt Gber
den Maschinenkontakt bzw. den Fahrschal-
ter. Erscheint nach dem Einschalten ,EP®,
LEr“im Display, liegt eine Storung vor.
HINWEIS

Wird die Versorgungsspannung innerhalb
einer Minute nach dem Einschalten unter-
brochen, beginnt die Pausenzeit nach dem
erneuten Einschalten von vorne.

Wird die Versorgungsspannung nach einer
Minute nach dem Einschalten unterbrochen,
lauft die Pausenzeit nach dem Wiederein-
schalten an der Stelle weiter, an der sie un-
terbrochen wurde.
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7.2 Zusatzschmierung auslosen

Um eine Zusatzschmierung auszulosen, ge-

hen Sie folgendermagen vor:

e Taste 3.3 mindestens 2 Sekunden
dricken.

e Die Pumpe beginnt zu arbeiten. Gleich-
zeitig wird die bereits abgelaufene Pau-
senzeit zurtickgestellt.

¢ |m Display erscheint das Symbol
,Pumpe lauft”.

HINWEIS

Die Lange der Zusatzschmierung entspricht
der eingestellten Anzahl von Verteilerumlau-
fen pro Arbeitszyklus.

~
Zusatzschmierung auslosen Abb. 11

' Max .

alkF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLI
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8. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

8. Betrieb, AuRBerbetriebnahme und Entsorgung

8.1 Allgemeines

Nach korrektem elektrischen Anschluss und
dem Flllen mit Schmierstoff ist die Pumpe
betriebsbereit.

Inbetriebnahme bzw. AuBerbetriebnah-

me erfolgt durch Ein- bzw. Ausschalten

der Ubergeordneten Maschine bzw. des
Fahrzeuges.

ACHTUNG

Beschadigung der Pumpe

Beim Beftllen sicherstellen, dass kei-
ne Verschmutzungen in den Behalter
gelangen.

Uberfiillung des Behlters

Die Ausdehnung des Schmierstoffs bei
Temperaturerhohung bercksichtigen.

akF

8.2 Beflillen des Behalters im Betrieb

Flllen tiber Befillnippel

e Flllanschluss an Beftillnippel (5) ansch-
lieBen und Behalter bis kurz unterhalb
der MAX-Markierung aufftllen. Hierzu
die Hinweise des Kapitels 4.8 beachten.

8.3 Vorlbergehende AuRerbetriebnahme
Eine vorliibergehende AuRerbetrieb-
nahme erfolgt durch Trennung von der
Stromversorgung.

8.4 AuRerbetriebnahme und Entsorgung

Zur endgultigen AuBerbetriebnahme sind
die gesetzlichen Vorschriften zur Entsorgung
zu beachten. Gegen Erstattung der entste-
henden Kosten kann das Produkt auch vom
Hersteller zur Entsorgung zurtickgenommen
werden. Die Recyclebarkeit der Bauteile ist
gegeben.

it

Entsorgung Abb. 12

&y
Y

41



9. Wartung, Reinigung und Reparatur

9. Wartung, Reinigung und Reparatur

9.1 Allgemeines

Fir Schaden, die durch unsachgemaRe
Wartung, Reparatur oder Reinigung entste-
hen, ist jegliche Haftung ausgeschlossen.

9.2 Wartung

Es gibt keine durch den Kunden zu war-

tenden Teile.

9.3 Reinigung

Grindliche Reinigung aller duBeren
Oberflachen. Keine aggressiven Reini-
gungsmittel verwenden. Eine Innenreini-
gung ist nur bei versehentlicher Verwen-
dung von verunreinigten Schmierstoffen
notwendig.

9.4 Austausch Folientastatur

Gehen Sie zum Austausch der Folientastatur
folgendermalRen vor:

42

Pumpe elektrisch vom Netz trennen. Ver-
schraubung (5.1) am Stecker (A1) [6sen
und Stecker abziehen.

Deckel des Pumpengehauses an den vier
Schrauben (11) abschrauben und vor-
sichtig nach unten entfernen.

Steuerplatine (10) vorsichtig von unten
nach oben aus Halterung im Deckel
heben, bis der blaue Stecker (10.1) der
Steuerplatine gut zuganglich ist.

Blauen Stecker von der Steuerplatine
abziehen.

Die aufgeklebte Folientastatur vorsichtig
vom Gehause l0sen und zusammen mit
dem Anschlusskabel entfernen.
Anschlusskabel der neuen Folientas-
tatur von vorne durch die Offnung fir
die Folientastatur im Gehause fihren
und auf den entsprechenden Anschluss
der Steuerplatine stecken. Auf korrekte
Orientierung des Steckers achten.
Steuerplatine vorsichtig in Halterung
stecken.

Neue Folientastatur auf Gehause kleben.
Deckel des Pumpengehauses mit vier
neuen mikroverkapselten Schrauben (11)
montieren.

Anziehmoment = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

Stecker A1 wieder montieren, um Pumpe
an das Stromnetz anzuschlieBen.

N
Wechsel der Folientastatur Abb. 13
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10. Storung, Ursache und Beseitigung

10. Storung, Ursache und Beseitigung

~
Storungsmeldungen

Die Anzeige wechselt mit der Anzeige ,Pumpe
lauft”.

Fehlermeldung am Display Bedeutung Abhilfe
o Vorleermeldung
Fehlermeldung LI Es ist nur noch wenig Schmierstoff vorhanden. o Behilter auffiillen

Fehlermeldung Er

aufgetreten.

o Leermeldung
Kein Schmierstoff mehr vorhanden. Die Pumpe
Fehlermeldung LL beendet noch den aktuellen Schmierzyklus. o Behalter auffiillen
Ein erneuter Start kann erst nach Auffiillen des
Behalters erfolgen
Fehlermelduna EP o Fehler der Folientastatur oder o Folientastatur tauschen
9 o Fehler des Displays o Steuerplatine tauschen
o Esistein nicht naher spezifizierter Fehler o Steuerplatine tauschen, ggf. ist die kpl. Pumpe

zu tauschen

Kann der Fehler so nicht ermittelt und behoben werden, setzen Sie sich bitte mit unserem Kundendienst in Verbindung.
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10. Storung, Ursache und Beseitigung

p
Mechanische Storungen der Pumpen

Storung

Mégliche Ursache/Erkennbarkeit des Fehlers

Abhilfe

Lufteinschluss im Schmierstoff/Schmiersystem

o Visuelle Prifung auf Blasen im Schmierstoff

o

Schmierstoff entliiften (ggf. mehrmals Zusatz-
schmierung auslosen)

o Visuelle Prifung auf Schmierstoff in der

Blockade an einer Schmierstelle oder im
SSV-Verteiler

o Schmierstoffaustritt am
Druckbegrenzungsventil

Behalterltftung verstopft Behalterliftung o Schmierstoff aus Behalterliiftung entfernen
Ansaugbohrung des Pumpenelements verstopft o Nach Ausbau des Pumpenelements o Pumpenelement demontieren und reinigen
K?lben des Pum.p~enelementes verschlissen Druckaufbau zu gering o Pumpenelement tauschen

Rickschlagventil im Pumpenelement defekt

Druckbegrenzungsventil defekt o Druckbegrenzungsventil tauschen.

Priifen der Schmierstelle und des SSV-Vertei-
lers und ggf. Storung beseitigen

Kann der Fehler so nicht ermittelt und behoben werden, setzen Sie sich bitte mit unserem Kundendienst in Verbindung.

4t
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10. Storung, Ursache und Beseitigung

~
Mechanische Stérungen der Pumpen

Storung Mégliche Ursache/Erkennbarkeit des Fehlers

Abhilfe

. . Pausenzeit oder Anzahl der Verteilerumlaufe
Schmierstoffmenge an einer oder mehreren -
falsch eingestellt.

Schmierstellen weicht von den projektierten Wer- -
o Falsche Zusammenfassung von Auslassen am
tenab :
SSV-Verteiler

Einstellung der Pausenzeit und der Verteile-
rumlaufe prifen und ggf. korrigieren
Zusammenfassung der Auslasse prifen und
ggf. korrigieren

o Kontrollstift am Verteiler bewegt sich nicht in-

Pumpe lauft permanent/ nerhalb des Schaltabstandes des Naherungs-

Pumpe schaltet nicht ab schalters oder Kontrollstift befindet sich nicht
mittig vor dem Naherungsschalter

o

Position und Abstand des Kontrollstifts prifen
(Abstand < 0,5 mm) und ggf. korrigieren

Kann der Fehler so nicht ermittelt und behoben werden, setzen Sie sich bitte mit unserem Kundendienst in Verbindung.
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10. Storung, Ursache und Beseitigung
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( . . \
Elektrische Storungen
Storung Mégliche Ursache/Erkennbarkeit des Fehlers Abhilfe
o Erkennbar - Display der Pumpe aus - Fehler in Siehe Dokumentation der iibergeordneten
der (ibergeordneten Maschine/dem Fahrzeug. "
» Maschine/ dem Fahrzeug
Externe Sicherung defekt . -
Spannungsversorgung zur Pumpe unterbrochen o Externe Sicherung prifen und ggf. tauschen
Stecker (A1) der Spannungsversorgung ; .
. A o Stecker (A1) auf korrekte Befestigung priifen
an der Pumpe nicht korrekt befestigt o
und ggf. korrigieren
Spannungsversorgung von der Steuerplatine zum o Dislmykr Bumpnaus o Spannungsvel".sorgung von der .St.euerplatme
Motor unterbrochen zum Motor priifen und ggf. korrigieren
Motor lauft nlc_ht trotz umlaufender o Motoranschluss fehlerhaft o Motorarjschlt;lss gemaR dem entsprechenden
Segmentanzeige Schalthild prifen.
o Pumpe lauft nicht nach Auslosen einer Zusatz-
Motor defekt schmierung trotz vorhandener Spannungsver- o Pumpe tauschen
sorgung von extern und der Steuerplatine
Kann der Fehler so nicht ermittelt und behoben werden, setzen Sie sich bitte mit unserem Kundendienst in Verbindung.
_ Y,
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11. Ersatzteile

11. Ersatzteile

Die Ersatzteile dienen ausschlieBlich als Ersatz fur baugleiche defekte Teile.
Madifizierungen (Ausnahme Dosierschrauben) an bestehenden Pumpen sind damit nicht erlaubt.

11.1 SSV-Verteiler

Bezeichnung Stk. Sachnummer
SSV-Verteiler 8 KAnbau hinten (inkl. Kontrollstift) 1 TLMP 1-D8
SSV-Verteiler 18 KAnbau hinten (inkl. Kontrollstift) 1 TLMP1-D18

11.2 Dichtungssatz
Bezeichnung Stk. Sachnummer
Dichtungssatz TLMP 1-S

11.3 Schaumstofffilter

Bezeichnung Stk. Sachnummer
Schaumstofffilter 1 TLMP 1-F

11.4 Rohrleitungen und Anschliisse

Bezeichnung Stk. Sachnummer
20-Meter-Rohrleitung 1 TLMP 1-T
Anschlussset (20-Meter-Rohrleitung, 7 Verschlussstopfen, 8 Rohrver- 1 TLMP 1-TC

schraubungen, 8 Schmierstoffauslasse)

akF
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11. Ersatzteile

11.5 Folientastatur

Bezeichnung Stk. Sachnummer
Folientastatur selbstklebend 1 TLMP 1-K
11.6 Pumpenelement

Bezeichnung Stk. Sachnummer
Pumpenelement D6 1 TLMP1-P
11.7 Adapter M22 x 1,5

Bezeichnung Stk. Sachnummer
Adapter M22 x 1,5 mit Schmiernippel 1 TLMP 1-A

48

Abb.11.3

akF



11. Ersatzteile

11.8 Behalter

Bezeichnung Stk. Sachnummer ( Abb. 11.4\
Klarsichtbehalter 1 Liter mit Dichtung und Aufklebern 1 TLMP 1-R

11.9 Gehauseabdeckungen Austausch-Kit . J
Bezeichnung Stk. Sachnummer - N
Gehauseabdeckungen Austausch-Kit 1 TLMP 1-H Abb. 11.5
Ein Austausch-Kit besteht aus: Gehauseabdeckung inkl. Membran, Folientastatur, Gehdusedichtung,

Stecker fur Zuleitung inkl. Schutzkappe, der entsprechenden Anzahl an mikroverkapselten Gehause-

schrauben und den notwendigen Aufklebern.

L= ] <t o
49



11. Ersatzteile

11.10 Motoren V DC
Bezeichnung Stk. Sachnummer ( Abb. 11 6\
Pumpenmotor 24 V DC mit Motoranschlusskabel 1 TLMP 1-M24 —
k )
11.11 Elektrische Anschliisse
Bezeichnung Stk. Sachnummer Abb. 11.7
Wiirfelstecker Anschlussdose (schwarz) mit 10 m Kabel 1 TLMP 1-E
- :I
11.12 Steuerplatine Austausch-Kit
Spannung Jumper Stk. Sachnummer
120 VAC NEIN 1 TLMP 1-C120 Abb. 11.8
230 VAC NEIN 1 TLMP 1-C230
24 VDC NEIN 1 TLMP 1-C24

Ein Austausch-Kit besteht aus: Steuerplatine, Gehausedichtung, der entsprechenden Anzahl an mikro-
verkapselten Gehauseschrauben und der Serviceanleitung zum Austausch der Steuerplatine.
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12. Schaltplane

12. Schaltplane

12.1 Legende

Kabelfarben gemag IEC 60757

Abklirzung Farbe Abklirzung Farbe Abklirzung Farbe Abklirzung Farbe
BK Schwarz GN Grin WH WeiR PK Pink
BN Braun YE Gelb 0G Orange TQ Turkis
BU Blau RD Rot VT Violett
Bauteile
Abklrzung Bedeutung Abklrzung Bedeutung
X1 Stecker fir Anschluss A1 LL Leermeldung
X2 Stecker fur Anschluss A2 LLV Leermeldung mit Vorwarnung
X6 Stecker fr Anschluss Leermeldung PCB Steuerplatine
X9 Stecker fur Anschluss externer SSV-Verteiler mP Mikroprozessor
CS Zyklenschalter mKP Displayanzeige
L Entstordrossel MC Maschinenkontakt
FE Ferritkern IS Fahrschalter/Ziindung
PE Schutzleiter M Motor
E:ZL Externe Sicherung
akF
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12. Schaltplane

12.2 Aderbelegung der AnSChll‘lSSStGCkerInhaltsverzeichnis noch aktualisieren

Aderbelegung Anschluss A1/X1

Pin1 Pin 2 Pin3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

Wiirfelstecker

EN 175301-803/DIN 43650/A
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12. Schaltplane

12.3 Schaltplan 24 V DC, mit Wurfelstecker

F1
12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )
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12. Schaltplane

12.4 Schaltplan 120 V DC, mit Wirfelstecker

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

Built-in male plug L

Imax: 5A

[ U]: 120VAC 60Hz Umax: 230VAC

[5]: 120 VA
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12. Schaltplane

12.5 Schaltplan 230V DC, mit Wirfelstecker

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PEO— [
8
E
g
a
£
=~
&
=
X1.21 |PE '1"2"(]:3': _x3.2,r"|1"|§_li_:
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl g y g y S LENVEVIVE,
Builtinmaleplug, : Built-in female plug, :
[ = 4 o4 E
230VAC (50Hz) with
Control circuit board Potential-free alarm contact NO/NC programmable
r-——="="==== I
-X2.1. - .
Built-in male plug L S S :
Imax: SA
[ U]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC
[S]:120vA
r-——=-"="==== I
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The Power of Knowledge Engineering

In der Uber einhundertjahrigen Firmengeschichte hat sich SKF auf flinf Kompetenzplattformen und ein
breites Anwendungswissen spezialisiert. Auf dieser Basis liefern wir weltweit innovative Losungen an
Erstausrister und sonstige Hersteller in praktisch allen Industriebranchen.

Unsere finf Kompetenzplattformen sind: Lager und Lagereinheiten, Dichtungen, Schmiersysteme,
Mechatronik (verkniipft mechanische und elektronische Komponenten, um die Leistungsfahigkeit klas-
sischer Systeme zu verbessern) sowie umfassende Dienstleistungen, von 3-D Computersimulationen
Uber moderne Zustandslberwachungssysteme fiir hohe Zuverlassigkeit bis hin zum Anlagenmanage-
ment. SKF ist ein weltweit flilhrendes Unternehmen und garantiert seinen Kunden einheitliche Qualitats-
standards und globale Produktverfligharkeit.

Wichtige Information zum Produktgebrauch
Alle Produkte von SKF dirfen nur bestimmungsgemag, wie in der jeweiligen Anleitung beschrie-

" ben, verwendet werden. . . . . .
Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar. Auf Wunsch Uberprift SKFden

vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff auf die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen.

Von SKF hergestellte Schmiersysteme oder deren Komponenten sind nicht zugelassen fiir den Einsatz
in Verbindung mit Gasen, verflissigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen, Dampfen und denjenigen
Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen Temperatur um mehrals 0,5 bar Gber
dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.
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AAAwon evowpdtwong EK

AnAwon evowpdtwong EK ocupgwva pe tnv 0dnyia 2006/42/EK yia Ta ynxaviuata, Tapdptnua Il yépog 1B

H kataokeudoTpia eTaipeia SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Kdtw Xwpeg, dnAwvel dia TG TTapouong &TI To NUITEAEG pnxavnua

Ovopaaia TTpoiévTog: AvTtAia yia Tnv Tpo@odoacia AITTavTikoU o€ SIOKEKOPEVN AEITOUPYia EVTOG KEVTPIKOU GUOTHAPATOG AiTTavong

Tumog TLMP 1008/ TLMP 1018

Kwdikdg mpoidvtog: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
‘ETOG KATOOKEUNG: BA&TTE TTIVOKISQ KATOOKEUAOTH

TTANPOI TIG KATWTEPW BACIKEG ATTAITACEIG AOPAAEING KAl TTPOOTATIAG TNG UyEiag TNG odnyiag Tepi ynxavnudtwy 2006/42/EK katd Tn 816801 TOU TNV ayopd.
1.1.2,1.1.3,1.3.2,1.34,1.51,-1.5.6,1.5.8,1.5.9,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.74

H &18ikn) TeXvIKA TeKuNpiwon oclupewva pe 1o Tapdptnua VIl uépog B autAg TG 0dnyiag £xel ekdoBei. YTToxpeoUpaaTe va diaIBAJoupe TNV eIIKA TEXVIKI TEKUNPIWGN
g€ NAEKTPOVIKI) HOPPR OTIG EBVIKEG apXEG KATOTTIV aiTioAoynuévou aItApaTog. MANpegoUalog yia TNV TEXVIKN TeKunpiwon gival o AleuBuvTAg Texvikwy MpoTUTwy, BAETTE

81e0BuvaOn KATAOKEUAOTH.

EmimrAéov xpnoiygotroin®nkav or akoAouBeg 0dnyieg kal Ta (EVapUOVITPEVA) TIPOTUTIO GTOUG OXETIKOUG TOMEIG:

2011/65/EU Odnyia RoHS Il (Trepiopiopdg XPAoNG OPICUEVWY ETTIKIVOUVWY OUCIWV)

2014/30/EE HAekTpopayvnTiki cupatotnta | Biopnxavia

Mpdtutio ‘Ekdoon Mpétutio ‘Exdoon MpdTuto ‘Exdoon MpoTuTro ‘Ekdoon
DIN EN ISO 12100 2011 DIN EN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DIN EN 61131-2 2008 AiopBwTIKS 2011 DIN EN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 AlopBwTIKS 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

AlopBwTiKd 2010 DIN EN 60034-1 2011 AlopBwTiKO 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

To NUITEAEG unXAvnua eTITPETTETAI VO TEBET O€ AeiIToupyia ag@ou diaTmioTweei 0TI To unXdvnua, GTo OTTOI0 TO NUITEAEG NXAVNUA TTPETTEI VO EVOWPATWOEI, TTANPOI TIG
d1aTaEelg TNG 0dnyiag 2006/42/EK yia Ta unxavipaTta Kal OAEG TIG UTTOAOITTEG I0XUOUTEG OBNYIES.
Nieuwegein, 02.01.2017

Sébastien David

Y1elBuvog avatTugng TTPoidvTwy Kail TToI6TN-
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Emegnynoeig oupBoAwv kal utrodeigewy

Etme¢iynon oupBoAwy, uTtodEiewv Kal CUVTOUOYPAPIWV

211G TTapoUoeg odnyieg xpnoiyoTrolouvtal ol akdAoubeg ouvtopoypagieg. Ta aUpBoAa TTou TTepIEXOVTal OTIG UTTOBEIEEIG ao@aAgiag UTTOSEIKVUOUY TO
€i00G Kal TNV aITia Tou KIvoUvou.
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[evikn TpogidoTroinon
AkoU0la KataTroon

E¢aptApara mmou Tapouaiddouv kivduvo
NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG

Xpron £E0TTAICJOU OTOUIKAG TTPOCTAC-
ag (TTPOOTATEUTIKG YUOAIK)

Xprion eoTAIcpoU aTodIKAG TTPOOTATH-
ag (TTPOOTATEUTIKA UTTOBHPATA)
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Kivduvog auveAiyng

Kivduvog ékpngng

XprAon €omAiopoU aTopikAg
TTPOCTACIAG (TTPOCTATEUTIKN
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ATmrooUvdean TTPoidvTOg

Aywyog TTpooTaciog

Améppiypn, avakUKAwon
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Kivduvog Trrong
‘Eveon utro Trieon

ZTOIXEIO TIPOCTATEUOHEVA ATTO
€kpngn

Xpron €€0TTAIOUOU OTOMIKAG
TIPOOTACIAG (TTPOCTATEUTIKA
yavTia)

[evikn uTroxpéwon

YTepxapnAr T6on aocpaAeiog
(Safety extra-low voltage, ou-
vtopoyp. SELV)

DIAik TTpoG TO TTEPIBGANOV
atroépPIYn NAEKTPIKOU Kal NAE-
KTpOoVIKoU eEotTAiopoU
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KauTtég emdveieg

AlwpoUPEVO QOPTio

XpAon e¢omAiopol ato-
MIKAG TTpooTaaiag (TTpo-
OTOTEUTIKA EVOUpOTIia)

Ac@aAng yaABaviki
amopdvwan (SELV)
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OdvaTog, goBapdg . . . .
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Emegnynoeig oupBoAwy kal utrodeigewy

S UVTOUOYPAQIEG KOl GUVTEAEDTEG UETATPOTTAG

oxXT.
TTEP.
onA.
KTA.
£VOY.
mo.
K.K.
OUWTT.

max.

OXETIKA PE

TIEPITIOU

OnAadn

Kal Ta AoITTa
EVOEXOPEVWG
moavwg

KaTé Kavova
oupTTEPIAGUBavoPEVOU
eAayIoTO

HéyioTo

AeTITO

Kal Ta AoITT&
Trapadeiyparog xapn
XINoBaT

Taon

AvrioTaon

‘Evraon pelpatog
BoAT

Bar

evaAAaoOGOuEVO pEUpa
ouvexég pelpa
AUTTEP

QAUTTEPWPIO
ZuxvotnTa (xeptd)
KAeloTA €Taeni NC
avoixti emaen NO
Aoyiko 'H

Aoyiko KAl

BoBuoi Kehaiou

KEABIV

vioUTov

wpa

OEUTEPOAETTTO

nuépa

VIOUTOUETPO
XINOOTOAITPO
XINOOTOAITPO avd nuépa
KUBIKO EKATOOTO TOU PETPOU
XINOGTOUETPO

AiTpo

aTaOUN NXNTIKAG TTiEaNg
peyaAUTepo 1 ico
HIKPOTEPO

OUVTTANV

AidpeTpog

KIANG

OXETIKA vypaaia
TTEPITTOU

ioov

TOIG EKATO

TOIG XIAiOIG

HeyaAUTepo 1 ico
HIKPOTEPO 1) i0O
TETPAYWVIKO XINIOOTS
OTPOPEG ava AETTTO

°F BaBuoi Papevair

Oz. OUYKI&

fl. oz. OUYKI& uypou

in. ivioa

psi NiBpeg avd TeTpaywvikh ivioa

sq.in TETPAYWVIKA ivioa

cu.in KUBIKA ivioa

mph HiNia ava wpa

rpm OTPOPEG avA AETTTO

gal. yaAdvia

Ib. AiBpa

hp Imrroduvapn

kp kilopond

fpsec TTO3I ava SEUTEPOAETTTO

ZUVTEAEOTEG UETATPOTTAG

MnAkog 1 mm=0,03937 in.

Eppadov 1cm?=0,155sq.in

‘Oykog 1 ml=0,0352fl.oz.
11=2,11416 pints (US)

pada 1kg =2,205Ibs
19=0,03527 oz.

MukvotnTa 1 kg/cm? = 8,3454 Ib./gal(US)
1 kg/ecm®=0,03613 Ib./cu.in.

loxug 1N =0,10197 kp

Migon 1 bar = 14,5 psi

O¢ppokpaaia °C =(°F-32)x 5/9

loxug 1kW =1,34109 hp

Emitayxuvon 1 m/s? = 3,28084 ft./s?

Tayotnta 1 m/s = 3,28084 fpsec.
1 m/s =2,23694 mph
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1. Yrodeigeig acpaAeiag

1. Ymodeieig aocpaleiog
1.1 Tevikég utTodEigelg ao@aAeiag

o O @opéag eKETAANEUONG TTPETTEI VA
e€ao@aAioel 6Tl Ta GTopA TTOU dIEEAyouV
€PYaAOieg GTO TTPOIOV R} 6001 ETTIRBAETTOUV
1l KaBodnyouv Ta dropa auTd EXouv
diapdaoel Tig 0dnyieg. EmITTAE0V, 0 popéag
eKMETANAEUONG TTPETTEN VO EEATPOAITE! OTI
o1 00nyieg £yivav TTANPWG KATavonTég aTrd
TO TTPOCWTTIKG. A€V ETTITPETTETAI VO OETETE
o€ AeIToupyia A va XeIpieaTe TO TTPOIdV
TTpoToU S10BACETE TIG OONYiES.

o O1Tmapouoeg odnyieg TTPETTEI va
QUAGCOOVTAI YIa JEAAOVTIKH avagopd.

o Ta TTPoidvVTa TTOU TTEPIYPAPOVTAI £XOUV
KATOOKEUOOTEI CUP@WVA PE TEAEUTAIEG
e€eiCeig TG TexvoAoyiag. MapdAia auTd,
o€ TEPITTWOon akatdAANANG xprong
EVOEXETAI VA TTPOKUWOUV Kivduvol, Ol
OTTOiOI ETTIPEPOUV TPAUNATIOUOUG KAl
UNIKEG CnMIEG.

o O1BA&Beg TTOU BETOUV O€ Kivouvo TNV
QOQAAEIQ TTPETTEI VA QVTIMETWTTICOVTAI
QUECOWG. ZUPTTANPWHATIKA TTPOG QUTEG TIG
00nyieg TTPETTEI va TNPOUVTAI Ol VOUIKEG
Kal yevikd ioxUouoeg SIOTAEEIG yia TNV
TIPOANWN ATUXNPATWY Kal TNV TTpoCTadia
Tou TTEPIBAAAOVTOG.

1.2 ZT0IXEIWENG CUPTTEPIPOPA KATA
TOV XEIPIOMO TOU TTPOIOVTOG

o To TrpOoIdV ETMITPETTETAI VO XPNOIKOTIOIEITAI

MOVO HE YVWON TWV KIVOUVWY, OE TEXVIKA
ApTIa KATAOTAON Kal CUUQWVA JE AUTEG TIG
odnyieg.

o OgeileTe va e€OIKEIWOEITE PE TIG DIAPOPES

AeIToupyieg Tou TTPOIGVTOG. TnpEiTe T
BAuaTa ouvappoAdynong Kai XeipIopoU,
KOBwWG Kal TN O€Ipa PE TNV OTToIa AUTA
TTapaTidevrai.

o OT0I0dATTOTE A0APEIA OXETIKA PE

TNV KAVOVIKI KOTAoTOoN A TNV 0pON
ouvapuoAdynan / Tov opBo Xelpioud
TIPETTEN va SleUKpIviCeTal. MEXpl va
BIEUKPIVIOTEI aTTayopeUETal N AeIToupyia.

o ATayopeueTal n TpdoRacn o€ un

etouaiodoTnuéva droua.

o [pétrel va TNpoUvTal OAEG Ol OXETIKEG

OI0TAEEIG AOPAAEIQG KAl Ol ECWTEPIKEG
oonyieg.

o O1d1a@opeg appodIOTNTEG TTPETTEI Va €ival

CapWG KaBoPIoPEVES Kal va TNpoUvTal.
Tuxdv acageleg BETouv TNV a0@AAEIa O
peydAo kivouvo.

O1 diaTdgelg TTpooTOCiag Kal a0QaAEiag
ATTAyOPEVETAI VO agalpouvTal, va
METOTPETTOVTAI 1) VO KaBioTavTal avevepyEg
KATA TN AgIToupyia, evw n opBn Asimroupyia
TOUG TTPETTEI va EAEYXETAI AV TOKTA
XPOVIKA SlooTAUOTA

Edv xpeiaoTei va atmroouvappoAoynBouv ol
SI0TAELEIG TTPOOTACTOG KOl AOPAAEING, AUTEG
TIPETTEI AUETWG PETA TNV OAOKANpWON TWV
£PYACIWV VO GUVOPPOAOYNBoUV Kal va
eAeyxBoUV WG TTPOG TN CWOTA AsIToupyia
TOUG.

Edv TapouciacTolv BAGREG, aUTEG TTPETTE
Va QVTIHETWTTIOTOUV OTO TTAQICI0 TNG
apHOdIOGTNTAG OAG. Z€ TTEPITITWON TTOU Ol
BAGBeG Oev eTTITITOUV OTIG APUODIOTNTEG
0ag, EVNUEPWOTE APETWG TOV TTPOIOTANEVO
oag.

Mpétel va xpnoiyoTrolgital EE0TTAIOHOG
QTOMIKNG TTPOCTACIAG.

Mnv XPNOIUOTIOIEITE TA HEPN TOU KEVTPIKOU
OUOTANATOG AITTAVONG ) TOU INXAVAPATOG
wg Bonbrpara oTrPIENg f avappixnong.
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1. YTodeiteig aopaAciag

1.3 Op6n xpnon
Tpogodoaia AITTavTIKWV TTou TTANPOoUV TIG
TTPOBIAYPAPESG TTOU AVOPEPOVTAI OE AUTEG
TIG 0dnYieg EVTOG EVOG KEVTPIKOU CUGTAPATOG
AiTravong:
XEIPIOPOG OTTOKAEIOTIKG ATTO ETTAYYEAMATIEG
XPNOTEG OTO TTAQICI0 EUTTOPIKWV KO OIKOVOUI-
KWV OpaCTNPIOTATWY.

1.4 MpoBAéyiun eoc@aApévn xpAon
ATtrayopeUeTal auoTnPd OTTOIAdNTIOTE XPrion
TTOU ATTOKAIVEI ATTO TNV TTEPIYPAPONEVN XPAON
g€ auTéG TIG 0dnyieg. ATrayopeUeTal pnTd n
xpron:

O EKTOG TNG AVAPEPOUEVNG TTEPIOXNG

Bepuokpaaiag

ME hn avagepdueva péoa

XWPIG KaTGAANAN BaABida peiwang TTieang

o€ uoéviun Asitoupyia

€ TIEPIOXEG ME ETTIOETIKEG, DIABPWTIKEG

ouaieg (T1.x. ye putravon améd 6fov) o€

Slapkn Asitoupyia

o O€ TTEPIOXEG ME ETTIKIVOUVN AKTIVOBOAIa
(11.X. 10vTiCOUTQ aKTIVOBOAiQ)

o yla Tpo@odoaia, EQodIacusd Kal HETAPOP
ETMIKIVOUVWY OUCIWV KAl HEIYUATWY
oupewva pe 1o TTapdpTtnua | pépog 2-5

O o O O

akF

Tou kavoviopou CLP (EK 1272/2008),

Ol OTTOIEG ETTICNUAIVOVTQI PE TA
elkovoypdpupata kivduvou GHS01-GHS06
ka1 GHSO08.

Y10 TPO@OB00ia, EQOBIOTUO KAl HETAPOPA
agPiwyY, UYPOTTOINUEVWYV OEPIWY,
SlaAUPEVWYV OEPIWY, OTHWYV KAl UYPWV,
TWV OTTOIWV N TAoN ATHWYV UTTO TNV
EMTPETTOUEVN WEYIOTN BEpUOKpaTia
utrepBaivel katd epioodTepo attd 0,5 bar
TNV KQVOVIKA aTpoa@aipikr) ieon (1013
mbar)

1.5 Bayipo TAAOTIKWYV £§apTNUATWYV
ATmrayopeuetal pnTd 10 BAWIUO TTAACTIKWYV
€CopPTNUATWY A TTAPEPPUCUATWY TWV TTEPI-
YPAPOUEVWY TTPOISVTWYV. IMpiv To Bawiyo Tou
MNXAvVAUOTOG OTTOCUVAPHUOAOYACTE TNV avTAia
Kal EEKOANAOTE Ta TTAAOTIKG £€apTANATA.




1. Yrodeigeig acpaAeiag

1.6 MeTaTpotrég oTO TTPOIdV
O1 auBaipETEG HETAOKEUEG KOl HETATPOTTEG
TOU TTPOIOVTOG UTTOPET Va £XOUV OTTPOBAETTTEG
OUVETTEIEG YIa TNV AoPAAEId Tou. Qg ek TOUTOU,
atayopeUovTal pnTa ol AUBAiPETEG HETATPO-
TTEG KAl HETOOKEUEG.
1.7 ATrayépeucn CUYKEKPIPNEVWV
OpaoTNPIOTATWV
NOYW EVOEXOUEVWYV W QVTIANTITWV TTNYWV
OQAAPATOG 1] TWV IOXUOUCWYV VOUIKWY d1aTd-
Eewv emTPETTETAI VO EKTEAOUVTAI OTTOKAEIOTIKG
atré TNV KATAOKEUAOTPIA £TaIPEia 1) ouaiodo-
TNUEVa ATOA Ol aKOAOUBEG BPaOcTNPIOTNTEG:
O  ETMIOKEUEG ) METOTPOTTEG TNG HOVAD
Kivnong
O QVTIKATAOTOON 1 HETATPOTTEG OTA €UBOAT
TWV OTOIXEIWV TNG avTAiag
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1.8 EmBewpnosig wpiv amod Tnv
Tapadoon
Mpiv TNV TTapadoaon yivovTal ol akdAoubol
£Aeyxor:
o BoKIYEG ao@aAgiag Kal AsiToupyiag
o nAekTpikoi éAeyxol Baoel DIN EN 60204-
1:2007/VDE 0113-1:2007.

1.9 AAAa OUVOBEUTIKA £yypa@a
SUPTTANPWHATIKA TTPOG AUTEG TIG 0BNYiEG TTPE-
TTEI N OMAOA EPTTAEKOUEVWV ATOPWV Va Aappd-
vel uttown Ta akéAouba Eyypaga:

o odnyieg Aeitoupyiag, kavoviouoi
ad€1086TNONG

o OeATio dedoPEVWYV aoPaAEiag Tou
XPNOIUOTTOIOUNEVOU AITTAVTIKOU

ETi Tou TapdvTog ouvodEUTIKA £yypaga:

o 'Eyypaga oxedlaouou £pyou

o OAa 1a éyypa@a GAAwV oToIXEIWY, TTOU
aTraIToUvTal yia TNV €yKaTdoTaoT Tou
KEVTPIKOU OUCTHPATOG AiTTavong

akF



1. YTodeigeig aopaAciag

1.10 Znudvoeig oTO TTPOIOV 24V DC 1.12 NAnpoyopisg yia Tn ouavon CE
4 S5KF)
SKF Maintenance Products
. . Model: TLMP 1018/24 DC e H ofpavon CE yivetal cUpgpwva pe Tig diaTd-
Mpogidotroinan yia emmikivouvn nAe- S No:: - XXXXXXXXXXX A . -
KTOIKA TGO, LOVO QVTAIEC AC L c E EEIG TWV EQAPUOJOHMEVWV 0BNYIWV:
pikn Tacn, | s U 2evoc " o 2014/30/EE HAeKTpOPQyVNTIKA
B Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein ouppaToTNTA
e Netherlands /
, o | e in Crocn Repupic "M O | o 2011/65/EE
@@ NieBuvon TepioTPORriG avTAiag SNos XKKKUOUXA (RoHS I1) Odnyia yia Tov TTEPIOPIoHS TS
\ J XPAONG OPITHEVWV ETTIKIVOUVWYV OUCIWYV €
1.11 YIroBeigeic OXETIKG pE TNV 120 VAC . NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKO ECOTTAIOUO
TIVaKiSa TOU KATAOKEUAOTr SKF Matarance Poucs \SKF | YTI68¢i€n oxenké pe T OBnyia 2014/36/EE
21NV TTVaKida Tou KATAGKEUAOTH) avaypagpo- 5. No.: - XXXXXXXXXXX A yia Tn XaunAn 1éon
, L , , TN R
VTOIl ONPAVTIKG OTOIXEIA OTTWG N ovouaaoia Tu- pmax: ;gg%gzo Hz Phase 1 c E TnpouvTai 01 0TOXO! acPaAEiag TTou TTPORAE-
ToU, 0 apIBPGG TTapayyeAiag, kai KAVOVIOTIKA P: 120VA Kelinbaon 16 i Tre1 n 0dnyia 2014/35/EE yia Tn XapnAr Taon
XOPAKTNPIOTIKG. | Made in Crech Repuplic "< Nenerands _03’1"_ oUP@wva e To TTapaptnua l, ap. 1.5.1 g
KataxwpnoTe Ta oToIxeia aTo eyxeIpidio, woTe o N XOOOOHKKKKA odnyiag 2006/42/EK yia Ta ynxaviuaTa.
va PNV xaboUv o€ TEPITITWATN TTou GBapEi N L B T T T ) YTIo0€1En oYETIKG LE TRV Odnvia 2014/68/EE
TTIVOKi®O TOU KATAOKEUQOTH. 240V AC yia Tov e€0TTAIoNS UTTO TTiEGN
Ta xapakTnpIoTIKE arrédoong Tou TTPOio-
L, . I A
MovTého: SKF Maintenance Products \ alkF VTOG BEV ETTITUYXGVOUV TIC OPIAKES TINEC TIOU
et 0000k A KaBopilovTal aTo ApBPo 4 TTapdypapog 1,
Ap. TIPOIGVTOG pmay ggﬁg@i”g'g!i'g‘":""'!:m"' . c E oToIXEIO @) TNEIO i), KAl WG €K TOUTOU TO TTPO-
P: 240VA erase Kelinbaan 16 iov e€aipeital Tng Odnyiag 2014/68/EE yia ta
Ap. OEIPAC e Caoh R ThoNetherands " 03/14 HNXAVALATA UTTO THEOT) OUHQWVA HE TO GpBPO
r - — — — — — — 7 4 Tapaypagog 3.
‘ETog kataokeurig R T
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1. Yrodeigeig acpaAeiag

1.13 ESouciodornuéva ATopa yia Tov
XEIPIOHO TNG avTAiag

1.13.1 XeipioTtiig

ATopo, To oTToi0 €ival o€ BEan va xelpieTal TO
pNxdvnua o€ CUVBRKEG KaVOVIKAG AgIToupyiag
Baoel TNG KATAPTIONG, TWV YVWOEWV KAl TNG
euTTeIpiag Tou. ETTiTTAéov gival o€ Béon va aTtro-
TpéTrel MBAVOUG KIVOUVOUG, Ol OTToiol UTTOPET
va TTPoKUWouUV KaTd Tn AsiToupyia.

1.13.2 Eid1k6g pnxavoloyiag

Atopo, To oTT0i0 BACEI TNG ETTAYYEAUATIKAG TOU
KOTAPTIONG, TWV YVWOEWV Kal TNG EYTTEIPIAG
Tou gival o€ B€on va avTIAngBei kai va atro-
TPEWEI KIVOUVOUG, Ol OTTOI0I TIPOKUTITOUV KaTd
TN METOPOPA, TN ouvapuoAdynon, Tn Béon o€
AeiIToupyia, Tn AeIToupyia, Tn cuvTHPNoN, TNV
ETTIOKEUN KOI TNV ATTOCUVAPHOAGYNOT).

1.13.3 E1d1k6¢g nAekTpoAoyiag

ATopo, To 0TT0i0 BACEI TNG ETTAYYEAUOATIKAG TOU
KOTAPTIONG, TWV YVWOEWV Kal TNG EYTTEIPIAG
Tou €ival o€ B€on va avTiAneBei kal va aTTo-
TPEWEI KIVOUVOUG, Ol OTTOI0I TIPOKUTITOUV AOYW
NAEKTPIKNG EVEPYEIOG.
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1.14 Odnyieg yia ewTePIKOUG
TEXVIKOUG
Mpiv atmd Tnv évapén Twv 8pacTNPIOTATWY
01 EEWTEPIKOI TEXVIKOI TTPETTEI VA EVIHEPWVO-
VTl OTTO TOV XEIPIOTH OXETIKA PE TIG BIATALEIG
ao@aAeiag TNG €TTIXEIPNONG, TOUG IOXUOVTEG
KOVOVIOHOUG TTEPI ATUXNHATWYV TTOU TTPETTEI
va TNpouUvTal, KABWG KAl OXETIKA PE TIG Ael-
TOUPYIEG KAl TTPOOTATEUTIKEG OIATAEEIG TOU
pnxaviparog.
1.15 Mapoxn TPOCTATEUTIKOU
e§omAiopoU
O xeIpIoTAG o@eilel va TTapExel KATAAANAO
TTPOCTATEUTIKO ECOTTAIOUO YIQ TOV EKACTOTE
XWPO EYKATAOTOONG KAl OKOTTO AEITOUPYiag.
lMa TNV epyacia o€ Xwpoug e Kivouvo €kpnéng
TrepIAapBavovTal ETTIONG O TIPOCTATEUTIKOG
IHOTIOPOG Kal Ta EPYAAEIQ NAEKTPIKAG OTATIKAG
EKKEVWONG.

akF



1. YTodeigeig aopaAciag

1.16 peTagpopdg, cuvappoAdynong,
ouVvTAPNONG, CPAAUATOG,
ETMOKEUNG, BE0N €KTOG
A&giToupyiag, aréppIyng.

o ‘O\ol 01 ETTAEKOHEVOI TTPETTEI VA
EVNUEPWVOVTAI OXETIKA TTPIV TV
évapén Twv epyaciwv. AdBeTe uTTOWN
TO TIPOANTITIKG PETPA KA TIG 0BNYieg
epyaciag.

o AIgEAyETE TN HETAPOPE HETW KATAAANAWY
METAPOPIKWYV HECWV KAl AVUWWTIKWY
pNXavnudTtwy og KAaTdAANAeG 060UG.

o Zg TEPITITWON XARNAWY A UPnAWY
BepUOKPATIWY, Ol EPYATiEG TUVTAPNONG
KQlI ETTIOKEUAG UTTOPET va UTTOKEITAI
o€ TTEPIOPIOPOUG (TT.X. METABOAN TNG
PEUOTAOTNTAG TOU AITTavTikoU). MNa 1o
AOYO aUTO TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI OI
€PYQTIiEG ETTIOKEUNG KOI GUVTHPNONG O€
Bepuokpaacia dwuaTiou KaTd TO YETPO TOU
duvarou.

o [piv Tn dieEaywyn TwV EPYaCIwV
ATTOOUVOEDTE ATTO TO PEUMA TO TTPOIOV,
KOBWG Kal TO PNxAavnua aTo OTTOoio €ival
EYKATESTNHPEVO TO TTPOIOV KOl A0QANIOTE TO
atrd pn e€ouciodoTnuévn vepyoTroinan.

o NA&Bete evdedelypéva PETPA, WWOTE Va
Slac@ahioeTe 6T Katd TN SIAPKEIA TWV

akF

EPYACIWV TA KIVOUPEVA, ATTOOUVOEDEPEV
eCapTApaTa gival acpaligpéva kai 6Tl dev
UTTAPXEI KiVOUVOG VO TTIACTOUV PEPN TOU
OowMaTog Adyw aKoUaIwV KIVAGEWV.

H ouvappoAdynaon Tou TTPoidvToG TTPETTE
va yiveTal yOvo eKTOG TNG TTEPIOXAS
€PYACiag KIVOUPEVWY EEQPTNHATWY PE
€TTAPKI aTréoTACN ATTO TTNYEG BEPUATNTAG
Kal yuyoug. H ouvappoAdynon dev
EMTPETTETAI VA TTPOKAAETEI CnUIG 1} va
euTrodioel n Aeitoupyia GAAwV povadwv
TOU UNXAVHAPATOG 1} TOU OXAMOTOG.
2TEYVWOTE ) KOAUWTE KATt@AANAQ TIG
Bpeypéveg, oNaBNPEG ETTIPAVEIEG.
KaAOwTte kKatdAAnAa TiG KAUTEG i WUXPEG
ETTIPAVEIEG.

Ol gpyaoieg o€ NAEKTPIKA OTOIXEIQ
EMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO aTTO
NAEKTPOAGYOUG. ThpeiTe GAOUG TOUG
XPOVOUG OVOUOVIG HEXPI TNV ATTOPOPTION,
e@ooov arraiTeital. Aie§dyeTe epyacieg

g€ NAEKTPIKG aTOIXEIO HOVO OTAV N
eykardoTaon dev BpiokeTal UTTO Trieon

Kal JE KATAAANAQ povwpéva epyalgia yia
NAEKTPIKEG Epyaaieg utTd Taon.
[MpayUOTOTTOIEITE NAEKTPIKEG CUVOETEIG
pévo ocUpewva e TIG TTANPOPOPiEG OTO

10X U0V NAEKTPIKO SIdypapua Kal TNPWVTag
TIG I0XUouoEG SIATALEIG KAl TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIOHOUG OUVOEDNG.

Mnv mmiaveTe KAAWDIA A NAEKTPIKA
eCopTipaTa pe Bpeypéva A uypa xEpia.
Agv emTpETTETAI N BPAXUKUKAWON TWV
ac@aielv. O1 EAATTWHATIKEG ACPAAEIAG
TIPETTE AV AvTIKaBIioTavTOl TTAVTOTE JE
aAoQAAEIEG TOU iBIOU TUTTOU.

AWOTE TTPOTOXA OTNV APTIO YEIWON.
EAéyETe TNV 0pBN oUvdeoN TOU aywyou
TTPOCTACIaG.

O1 atrapaitnTeG dIOTPNOEIG TIPETTEI VO
yivovTal o€ un Kpioipa, un @épovta
eCapTApaTa. XpnoIYoTIoIEiTE TUXOV
uTTdpyouOoEeg oTTéEG OIdTpnong. Katd mn
O1dTpnan dev TTPETTEI VO KATAOTPEPOVTAI Ol
OWANVES Kal Ta KOAWdIa.

AwoTE TTPOCOYH O€ TUXOV ONnuEia pE
ekdopég. MNpooTaTéwTe Ta €€apTrpaTA
avaAdywe.

‘OAa 10 XpNOIUOTTIOIOUEVA OTOIXEID TTPETTE
va gival KaTaAAnAa yia:

- éyIoTn TTiEoN AgIToupyiag

- éyioTn/eAdyIoTn BeppoKkpaaia
mepIBaAAOVTOG

- TO XPNOIMOTIOIOUUEVO NITTAVTIKO
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1. Yrodeigeig acpaAeiag

- TNV amairoupevn {uvn ATEX
- TIG €TTIKPATOUCEG OUVONKEG AeIToupyiag
Kal TTepIBAAAOVTOG OTO XWPO XPAONG

o Ta egapTipaTta dev TTPETTEN VA
KaTatrovouvTal wg TTPOG TN OTPEWN, TV
SIGTUNON KOl TV KAPWN.

o [lpiv atrd Tn xpron TPETEl OAa Ta
eCapTAPATa va eAEyxovTal yia ETTIHOAUVON
Kal va kaBapidovTal epooov KpIBEi
avaykaio.

o O1 owArveg NITTAVTIKOU TTPETTEI TIPIV TN
ouvappoAdynaon Toug va yepiovtal e
NITTaVTIKG. AUTO BIEUKOAUVEI TNV PETETTEITA
e¢aépwaon TNG eykaTaoTaong.

o AwaTe TTIPOTOXK OTIG AVOPEPOUEVEG POTTEG
oUoQIgnG yia BIdwTEG ouvdéoelg. MNa 1o
O@igINo XPNOIPOTTOIEITE BaBPOVOUNUEVO
OUVAMOUETPIKO KAEIDI.

o Katd TG epyacieg o€ Bapid egapTipaTa
XPNOIMOTIOIEITE EVOEDEIYUEVA AVUWPWTIKA
uéoa.

o ATo@eUyETE TNV OUYXUCON/€0QAAUEVN
OuUVapPoAdYNaN ATTOGUVAPUOAOYNUEVWV
eCaptnudTwy. Emonudvere Ta e€aptripara.

14

1.17 Mpwtn Béon o€ AsiIToupyia,

Kalnuepivi) Béon oe Asitoupyia

BeBaiwBeite oI

[}

OAeg o1 DIaTAEEIG aopaAeiag gival APTIEG Kal
&T1 AeIToupyouv.

OAEG 01 CUVBEDEIG EXOUV TTPAYHATOTTOINOEI
opba.

6Aa Ta e€apTApaTa £xouv TOTTOBETNOET
owaTa.

OAeG o1 TTPOEISOTTOINTEIG TTAVW OTO TTPOIOV
gival apTIEG, TTOAU KOAWG OPaTEG KAl BEV
£xouv @Bapei.

Ol JN avayVWwOolPEeS i EANITTEIG
TTPOEIBOTTOINCEIG TIPETTEI VO
avTikabioTavTal i va GUPTTANPWvOoVvTal
auéowg.

1.18 KaBapiopoég

o

Kivduvog Trupkayidg kai £ékpnéng Katé

TN XPNON EUQAEKTWY KABAPIGTIKWYV.
XpnaoiyoTrolgite un e0@AeKTa Kal KaTdAANAa
KaBapIoTIKA.

Mnv xpNnOIYOTTOIEITE ETTIOETIKA KOBAPIOTIKA.
ATTOJOKPUVETE ETTIHEAWG UTTOAEIMPATA
KaBapIOTIKWY atrd TO TTPOIdV.

Mnv XpnoiyoTToIEiTE CUOKEUEG KOBapPITHOU
aTpoU ) uPnAAG TTieong. Ta NAEKTPIKA
OTOIXEia PTTOPET va uTToaToUV {nuId. AWoTE
Tpoooxn oT1o Babud mpooTaciag IP Tng
avTAiag.

Aev emTpémreTal n dlEEaywyr Epyaciwv
KaBapIopoU o€ NAEKTPOPOPa GTOIXEIA.
EmonuaveTe TG Uypég TrEPIOKES avaAOywG.

akF



1. YTodeigeig aopaAciag

1.19 NMapapévovTeg Kiviuvol

Mapapévwy Kivouvog

MBavoTnTa GTOV KUKAO JWig

MpoAnywn/eTavépbwon

BAGBeg o€ aropa/avTikeipeva Aoyw BubI-

AmayopeueTal n TpdoBacn o€ pn egouciodoTnuéva dropa. ATrayopeUeTal N TTOPAHO-

TWV AVOPEPOPEVWV POTTWV OUCPIENG

OTC AVUPWHEVEY EEAPTNHATWY B C G H K vr] ATOPWV K(lTu’) 0(1’10 avuywpéva egaptTApaTa. AvUWWOoTE Ta EEAPTAHATA JE EVOEDEIY-
HEVO avuywrTIKG péao.

s o ol i ey i cioaing o Bris o g

1 BUBIONG TOU TTPOIBVTOG AGYW KN TAPNONG B C G P H XEIAH pKn nra gopriou.

Edv dev avagépovTal potrég oUo@IENG TIPETTEI VO EQAPPOTOVTaI Ol POTTEG OUCPIENG
TTOU avTIoTOIXOUV GTO péyeBOG TwV BIBWYV KAl OTNV KATnyopia avTtoxng 8.8.

BAGBeg o€ dTopa/avTikeipeva Aoyw nhe-
KTpoTTANSiag o€ epimTwon BAGBNG aTo
KaAwdI0 oUvdeong

EAéyETe edv TO KOAWDIO GUVOEDNG €XEI UTTOTTEI {NUIG TTPIV TNV TTPWTN XPAGCN TOU,
KaBwWG Kal Kal ava TaKTA XPOoVIKE dlacTApaTta. Mnv eykaBioTaTe KOAWDIA O€ KIVOUHEVT
eCaptApaTa i onueia TPIBAG. Edv autd dev ptropei va atropeuxBei XpnoIUOTTIOIETE
oTTIPAA i BriKeg KaAwSiwv.

BAGBeg o€ dropa/avTikeipeva Adyw AITravTi-
KoU TTou XUBnkKe r e¢épeuae

Mpoooxn katd Tnv TTApwaon Tou SoxEiou Kal KaTtd Tn oUveean A ATTOCUVIEDT TWV
owAAvWYV AITTavTiKoU. XpnoIPoTIoIEiTE TTAVTOTE KATAAANACG USPAUAIKG EEOPTANATA Kal
OWARVEG yIa TIG ava@epOpeVeS TTIECEIG. Mnv eykaBioTdTe owAnveg AiTTavong o€ Kivou-
peva egapTrpaTa ) onueia TPIRAG. EGv autd Sev pTropei va atmro@euxBei xpnaolIPoTolEi-
T€ OTTIPAA 1] BAKEG KAAWDiwV.

KUkAor {wng:

H = 6¢on ekTg Acitoupyiag, K = amoppiyn

A = petagpopd, B = ouvappoAdynon, C = mpwtn B€an o€ Aeitoupyia, D = Aeitoupyia, E = kaBapiopdg, F = guvtrpnon, G = o@dAua, £TMOKEUN,

akF
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1. Yrodeigeig acpaAeiag

Mapapévwy Kivouvog

MiBavoéTnTa oTov KUKAO {whg

MpdAnywn/emravépbwan

Aidppngn Tou doyeiou Katd TNV TARpw-
on Je avtAia upnAwy emdooEWY

c|D

MapakoAouBeite Tn diadikacia TTAAPWONG KAl TEPUATIOTE TNV OTO ONUEIO PE TNV
£vdeign MAX Tou doxeiou

Emraen pe Tov avadeutipa Kartd 1n «do-
KIMOOTIKN AgIToupyia» Xwpig doxeio HETG
TNV ETTIOKEUN

H avTAia emiTpémeTal va Asitoupyei povo pe 1o doyeio

EmpoAuvon tou repiBaAAovTog e AitTa-
VTIKO Kal Bpeypéva eEapTripaTta

ATTOPPITITETE TA EEAPTAPATA BATEI TWV ICXUOUCWY VOUIKWV/AEITOUPYIKWV
TTPOdIay PPV

YynAn Bépuavon Tou potép
AOyw pTTAoKapiouaTog

ATrevepyoTroIjaTe TNV avTAia, a@iaTe Ta eEapTAPATA va WYuxBoUv, aVTILETWTTIOTE
TNV aitia

BAGRN Tou Trivaka eAéyxou Adyw
NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG KATA TNV

ATTOQUYETE TNV QOPTION. XPNGCIPOTIOIEITE EPYAAEI KOI TTPOCTATEUTIKS INATIOUO NAE-

QAVTIKATAOTOON EAATTWHATIKOU TTANKTPO- ¢ KTPIKAG OTATIKAG EKKEVWONG KOl TOTTOBETEITE INAVTA YEIWONG

Aoyiou pepBpavng

ATIWAEIA NAEKTPIKWY AEITOUPYILV TTPO- MeTd T ouvappoAdynaon die§dyeTe éAeyxo acpaAeiag oupgwva pe To DIN EN
oTaoiag Adyw AavBaopévng GuvapuoAs- G 60204-1

yNong Tou Trivaka eAEyxou

(y1a Tn die€aywyn kai Tnv epPEAEIa Tou EAEyXOU BAETTE TO eyxeIpidIo o€pRIg
951-151-000.)

KUkAol {wng:

A= petagopd, B = ouvappoAdynan, C = pwtn B£on o€ Asimoupyia, D = Aeitoupyia, E = kaBapiopdg, F = ouvtiipnon, G = o@dAua, TTIOKEUN,

H = 8¢an exT6¢ Aeimoupyiag, K = amoppipn

16
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2. NiITtavTika

2. AiItravTika

2.1 levikég TANpoOQPoOpiEg
Ta AITTQVTIKA XpNoIPoTToIouvTal EI0IKG YIa OU-
YKEKPIMEVEG EQapPUOYEG. MNa va eKTTANPWCOUV
TO OKOTTO TOUG, Ta AITTAVTIKG TTPETTEI VO IKAVO-
110100V BIAPOPES ATTAITATEIG OE OIAPOPETIKO
Babuo.
O1 oNUAVTIKOTEPEG OTTAITHOEIG OTA ANITTOVTIKA:
o peiwon eBopdg
o TpooTacia atd didBpwaon
o eAaxigToTroinon BopuBwv
o TIpooTacia aTmo emuoAuvon i
TTapeio@epnon EEvwy UAWV
Wugn (TTpoTraviwy Pe EAaia)
augnon Tou xpdvou {wNG (QUOIKA/XNHIKA
aTaBepoTnTa)
O OIKOVOMIKEG KOl OIKOAOYIKEG TITUXEG

e}

akF

2.2 EmiAoyn AITTavTiKwv

H SKF Bewpei Ta AIrravTikd wg Baoikd pépog
TOU OXEDIAOUOU TWV EYKATAOTACEWV. Katd To
oxedIAOUO TOU PNXAVAKATOG ETTIAEYETAIl Eval
KOTGAANAO NITTAVTIKO, TO OTTOIO OTTOTEAEI TN
Bdon Tou oxedlaopoU VOGS KEVTPIKOU OUCTH-
patog Aitravong.

H ammégaon emAoyng AITTavTikoU £yKeITal oTov
KOTAOKEUAOTHA ) TOV XEIPIOTA TOU pNXavAua-
TOG, KATA TTPOTIUNON O€ CUVEPYQTia PE TOV
dlavopéa AITTavTikou, Baoel Twv TTpokabopi-
OMEVWY OTTAUTHOEWV.

Edv éxete Aiyn ) kaBdAou euTTeipia oTnv €TTIAO-
YA NITTAVTIKWYV Y10 KEVTPIKE GUCTAPATA AiTTav-
oang emkoivwvnoTe pe Tnv SKF.

H SKF utrootnpiel Toug TreAdTeg 0TV €TTIAOYN
EVOEDEIYMEVWV ECAPTNHATWY TPOPOBOCIag

YIO TO ETTIAEYUEVO NITTAVTIKO Kal OTO OXEDIO-
OMOG Kal T HEAETN TOU KEVTPIKOU OUCTHHATOG
AiTravong.

Kat' autdv Tov TpOTTO aTTO@PEUYETE DIOKOTTEG
eCauTiag ¢nuIWY OTO INXAVNUO i} OTO KEVTPIKO
oloTnua AiTravong.

2.3 AvVOEKTIKOTNTA O€ UAIKA
Ta AirravTiké TpETTEl va gival ouUpBaTd JE Ta
akoAouBa UAIKG:
o XGAuBa, @aié xutoaidnpo, opeixaAko,
aAoupivio
o NBR, FPM,ABS, PA, PU
2.4 XapoKTnpIOTIKA BEppoKpaTiog

To XpNOIYOTIOIOUPEVO NITTAVTIKO TTPETTEI VO
gival KaTdAANAo yia Tnv eKAoToTE BEPUOKPATia
AeiToupyiag Tou TTpoidvTog. H Tiun Tou 1§wdoug
yla Tnv 0pBr AeIToupyia Tou TTPOIGVTOG TTPETTEI
Va TNPEITal Kal To AITTaVTIKO dEV TTPETTEI va TNV
utrepBaivel oe xapnAég Bepuokpaaieg, ouTe va
TTEPTEI KATW OTTO aUTH 0€ UWNAEG BepuoKpaai-
€¢. MNa 1a avagepopeva 150N BAETTe KepdAaio
TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA.
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2. NiITtavTika

2.5 MoAaiwon Twv AITTAVTIKWV

MeTd o116 pEYAAEG DIAKOTTEG TTPETTEI VO
eAeyxOei TO AITTAVTIKOG TTPIV OTTO TNV €K VEOU
B¢on o€ AeItoupyia Tou PunxaviParog, yia va
dlammoTwOei edv putTopei va Acitoupynoel Adyw
XNMIKAG 1] QUOIKAG TTAAQiWONG. ZUVIOTOUE O
€AeyX0G auTog va yivel AdN petd atmod 1 eBdo-
pada dIaKoTIAG.

> € TTEPITTITWON AUPIBOAIWY AVAPOPIKA PE TRV
KATOAANAGTNTO TOU AITTAVTIKOU, QUTO TTPETTEN
va avTikaBioTaTal TTpIv aTTo TNV €K véou BEon
o€ AeIToupyia Kal, Epooov KpIOei atTapaitnTo,
va O1e€axBei pia xelpokivnTn TTPWTN AiTravon.

YTdapyel n duvatotnta va eAeyxBouv Ta Airra-
VTIKA OTO EPYACTAPIO HOG WG TTPOG TN duvaTd-
TNTQ TPOPOBOCIAG TOUG OE KEVTPIKA GUCTAMA-
Ta AiTTavong.

Mo TEPIOOOTEPEG TTANPOPOPIEG TKETIKG PE TO
ANITTaVTIKG €TTIKOIVWVAOTE pE TNV SKF.
MTropeite va {ntroeTe clvoywn TwV AITTAVTIKWY
10U éY0ouv dokipaoTei ammd Tnv SKF.

18

EmTpémeTal n xprion pévo Twv
EYKEKPIMEVWV NITTAVTIKWY YIA TO
TPOoidv. Mn evdedelypéva Aitra-
VTIKG& JTTOPEI VA TTPOKAAETOUV
SI0KOTTH) TNG AEITOUPYiaG TOU
pnxaviparog.

Mnv avapelyvueTte Ta AITTAVTIKA.
AuTS pTTOpEi Va €XEl ATTPOPBAETTTEG
OUVETTEIEG YIa TN dUvVaTOTNTA TPO-
®odoaiag Kal, WG €K TOUTOU, yIa TN
A€ITOUpYia TOU KEVTPIKOU GUCTAMA-
TOG AiTTavong.

Katd tn xprion AITTavTIKwy TTPETTEl
va TNPoUVTal TO OXETIKA BEATIO -
dopévwy aoc@aAeiag kal, edv uttdp-
XOuv JIaBETIEG, O TTEPIYPAPEG
KIVOUVWY TTvVw 0T GUCKEUOTIA.

N6éyw TnG TTANBWPAG TTBAVWV
TTPOCOETWYV EVOEXETAI OPITUEVA Al-
TTAVTIKA, TA OTTOia CUPPWVA PE TO
OeATIO BESOPEVWV TOU KATAOKEU-
aaoTr va TTANPOUV TIG OTTOPAITNTES
TpoUTToBE0EIg, TNV TTPAEN va unv
€vOEIKVUVTAI yIA TN XPHON O€ Ke-
VTPIK& cuoTAPaTa AiTravong (TT.X.
acuppaTOTNTA HETOEU CUVOETIKWV
ANITTQVTIKWV KAl UNIKWV).
Mpokelpévou va atropeuxOei autd
XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA AITTAVTIKA
Ta OTTOIO £X0UV EAEYXOEI ATTO TNV
SKF.

akF



2. NiITtavTika

2.6 ZuvIiIOTWUEVO £UPOG Bepuokpaoiwy yia AiravTtikd Tng SKF

Eykekpiyéva AimravTiké SKF Oeprokpasia

yia 1 ogipd TLMP EAGxi0TNn Méyiotn
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ2 -10 °C 70 °C

akF
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3. Emokémnon/mepiypagn Aeitoupyiag

3. Emokémnon/trepiypagn Asitoupyiag

( N\ A

1 Aoxeio Emokémnon Eik. 1

To Soxeio TTapéxel TO AITTAVTIKO.

2 MaaoTég TARpwong
O paoTOG XPNOIPOTIOIEITAl YIa TNV TTARPWON TOU
Q0oxEIoU pE NITTAVTIKO.

3 MANKTPOASyIO pePBpavng
Ma TNV TPoBoAA TwV NVUPATWV AgIToupyiag
KOl GQAAPATWY Kal yia TNV oAAQyA TTOPAUETPWY
(TrPOoYypPaPpOTIONOG) OE avTAieg JE oUGTNHA | I
E)\éVXOU. \ N\ Lubricator TLMP series

4 MepiBAnpa avtAiag
MepikAeiel TO OTEP KAl TOV TTiVOKO EAEYXOU KO-
Bwg Kkai Tig £MAoyEG ouvdeopoAoyiag (Buopa).

alcF
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3. Emoxémnon/mepiypagn Asitoupyiag

-

N\ (
5 Mapoxn nAekTpiKoU pelpaTog

~
Emokoémnon Eik. 2
XpnoiyoTrolgital yia oUv3eon TnG avTAiag o€ e§w-
TEPIKI TTAPOXT NAEKTPIKOU PEUPATOG.

6 Aywyog orpatog

Xpnoiyotroigital yia o0vdeon Tng avTAiag o€ e§w-
TEPIKI) EYKOTAOTACN EAEYXOU 1} CAPATOG.

7 Aiavopéag

XpnaoiyoTrolgital yia Tn diavopr] Kail Tnv 8000Ao-
yia Tou ArTTavTikoU KaBwg Kal yia TNV aTTEVEPYO-
TT0iNON TNG AVTAIOG PETA TNV OAOKARpWON TwV

KUKAWV £pYaCIWV PE TNV aKida eAEyxou Kal To
OIOKOTITN TTPOTEYYIONG.

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

@)

8 E¢aepiopdg doyeiou

XpnoiyoTrolgital yia TV e€aepIouod Tou doxeiou
KaT@ TNV TTARPWAON Ye NITTAvVTIKO KAl VI TOV OEPI-
o6 Tou Boxeiou KaTA TN AsIToupyia.

13 MaoT6g AiTravong £KTakTng avaykng
XPNOIYOTTIOIEITAI YIO EQOBIOCHO TWV CUVOEDE-

pévwyv onpeiwv Airavong pe NIravTikd, .. O€
TEPIMTWON BAGBNG TNG avTAiaG.

L= ] <t o
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3. Emokémnon/mepiypagn Aeitoupyiag

3.1 AA\ayn TToodéTnTOG TTaAPOXNG TOoUu Siavopéa SSV.

Ava diadpopn kai £¢odo gigdyetal rep. 0,2 ccm AirravTi-
k6. Me 10 oppdyiopa 68wV TToU eV XpNoIPoTTIoIoUVTal
Je Ta1TEG (7.2) augdveTal n TTooOTNTA TTAPOXNG OTNV ETTO-
uevn avoixTr £€0do Trou BpiokeTal 0TV idia TTAEUPd KaTd
TNV id1a TToooTNTA AITTAVTIKOU TWV ATTO KATW KAEITTWV
£€00WV. O PEyIoTOG aPIBUOG ECWTEPIKWY OUVOUACGHUEVWY
e€odwv gival 4 otnv TLMP 1008 ka1 9 otnv TLMP 1018.

N
PuBuion moodtnTag TMapoxng otov diavopéa SSV Eik. 3

alcF
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3. EmmokotTnon/meplypa®n Asitoupyiag

3.2 EmoTtpo®n pn Xpnoigotroinuévou AITTavTikoU oTnv avTAia

H €TTI0TPOQN TTPOYUATOTIOIEITAI ETWTEPIKA:
Ma eubeieg e€6d0Ug

- HEOow OPPAYIONG TNG £€6d0U 2

Ma pn euBeieg £€600uUg

- péow oPPAyYIoNG TNG £§6dou 2 Kai 1

H ouvdeon Twv CwARVWY AITTAVTIKOU TTpay-
paToTToIEiTal OTO ONuEio auTd aTIg e£6d0UG
Me TNV uwnASTEPN apiBunon. O €€0dol e T
XapnASTEPN apiBunon XpnoipoTTolouvTal yia
TNV ETTIOTPON.

EmoTpoen oTig €€6doug 1, 2 kai 4 Eik. 4

B Tpogodoaia AitravTikoU
" NepikAgieTal AITTavTIKO

akF
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3. EmokotTnon/meplypa®n Asitoupyiag

3.3 MAnkTpoAdyio pepppdvng

To TTANKTPOASYIO pepBPAvng (3) pe 086vn dia-

Bétel TIG akOAoUBEG AsIToupyieg:

o TpoBoAnA katdoTaong AeIroupyiag,
KWOIKWV OQAAUATWY
‘Evapén mpdoBeTng Aittavong
[MpoBoAn kal aAAayr TTOPAPETPWY
(Tpoypapuanopdg)

‘OAeg o1 Aeitoupyieg — EKTOG TNG TIPOBOAAG Un-
VUHATWY OQaAPdaTWY — diatiBevral uévo Kata
1N S1dpKeIa TNG TTAUONG TNG AVTAIQG.

O1 puBpioeig TG avTAiag TTpaypaToTrolouvTal
ME TO TTPAGCIVO TTARKTPO €TTIAOYAG (3.3) Kai To
KOKKIVO TTARKTPO aAAayng (3.2) kal TTpoaAAo-
vTal aTnv 086vn (3.1).

24

IMANKTPOAdYIO pePBPAvNg pe 086vn Eik. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Emoxémnon/mepiypagn Asitoupyiag

3.4 MpoBoAn We Tov TpOTTO AsIToupyiag TTPoBOARG 3.5 MpoBoAn Tou TpéTTou AeiToupyiag
TTPOYPOUMMATIONOU
‘EToipo Tpog Aeitoupyia 216010 TTPOYPappaTIoHOU P1
H avTAia BpiokeTal o€ katdaTaon Tavong. Aev
UTTAPXOUV PNVUUATO CQOAPATWY.
min h

Y& auTtd TO GTADIO TIPOYPANUATICHOU PUBUICETaI N
TIPA WPAG TNG TTAUONG..

H avTAia Aeitoupyei 216310 TIPOYpaPpaTiopoU P2

H avTAia Bpioketal og Asitoupyia. Aev uTTdpxouv Y€ auTtd 1O OTAdIO TIPOYPANUATICUOU PUBUIZETaI N
pNvOpaTa CQAAUETWY. TIPA TWV AETTITWV TNG TTaUoNG.
Mrvupa éAelpng AirravTikoU

H avTAia Bpioketal og Acitoupyia. YTIApyel EAGXIOTO

>16d10 TTPOypappaTiopou P3
Y& auTtd 1O GTAdIO TIPOYPANUATIoUOU pUBUIdeTal O
SiaBéoipo ATravTikd. H évBeign aAAGder Pe TV év- ApIBUOG TWV TTEPITTPOPWV TOU SIAVOED AVA KUKAO
Se1En «H avtAia Asitoupyei». EPYQACIWV.
Mrvupa atrouciag AIrravTikoU
Aev uttdpxel AimravTik6. H avTAia Teppartidel Tov
TpéxovTa KUKAO Aitravang. H ek véou ekkivnan Tng

avTAiag PTTOPEi va TTpayHaTOTTOINBE HETA TNV TTAR-
pwaon Tou doxeiou.

216010 TTPOYPapUaTIOUOU P4

2 € auTé TO OTABIO TTPOYPANMATICHOU PUBUIZETal TO
€id0g ToU oTjuaTOg £€680U.

nc = normally closed (kA€iOTA eTTaQn)

no = normally open (avoixTr| €TTagr)

Mivupa o@éhuarog Er 21G810 TTPOYPANpaTIGHOU P5
MapoucidoTnke éva YeVIKO OPAApa

2€ auTO TO OTASIO TTPOYPANUATIOUOU pUBUideTal av
Ba uTtdpxel Slaopd HETAEU PNVUPATOG OPAAUATOG
Kal unvUPaTog aTrouaiag AITTavTiKoU.
MrAvupa opdAparog EP

216010 TTPOYpapUaTIouoU P6
h i i 2€ auTé TO OTASIO TTPOYPANUATICUOU PUBUIZeTal O
HGPOUUI’GGTT]KE srq)cx)\ua Tou TTANKTpOAOYioU pEp- TPGTIOC JUE TOV OTI0I0 KAVEI EKKIVNGN N GVTAIG HETG
Bpavng A g 0B6vNg. TNV EVEPYOTTOINGA TNG.

SP = Ekkivnon pe ravon
SO = Ekkivnon pe xpovo Aitravong
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3. Emokémnon/mepiypagn Aeitoupyiag

TeppaTIOPOG TTPOYPAUNATIONOU
O TrpoypappaTiondg Tepuarti¢eTal. MNa tnv amodoyr
TWV PUBUICHEVWY TIMWV TTPETTEI va £TTIRERAIWOET
O TTPOYPAUMATIONAG PE TO TTPACIVO TTARKTPO 3.3
(BAéTTe EIK.13) €vTOG 30 SEUTEPOAETTTWV.

KAeiotr) etragry NC
To orjua £§680u puBUideTal WG KAEIOTA ETTOPT
(normally closed). Z1dd10 TTpoypappaTioyol P4

Avoixtj emraer NO
To ofApa e§6dou pubpigeTal WG avoIXTr ETTOPR
(normally open). Z16d10 TTpoypappaTiopou P4

2AMa opdApaTog - amrouaiag AITavTikou
Kapia diagpopd HETAEU TOU OAPATOG CPAAUATOG Kal
TOU OPATOG OTTOUCiaG AITTAVTIKOU. XTAdI0 TTPO-
ypaupatiopou P5

MpoypappaTioydg orjpaTog 630U WG avoIXTH ETTAPH
NO
To pAvupa atrouaiag AITTavTIKoU SIOKAOTITE TO GUVE-
X€G punvupa BAapwv Aerroupyiag (ON). Z1édio TTpo-
ypaupatiopou P5

MpoypappaTioyds orjpaTog 630U WG KAEIOTH ETTAPR
NC
To pAvupa atrouaiag AITTavTIKoU SIOKAOTITEI TO GUVE-
x€G orjua BAapwv Asiroupyiag (OFF). Z1dd10 Trpo-
ypaupatiopou P5

®daon exkkivnong SP
H avTAia exivael peTd TNV evepyoTroinon pe adon.
21G010 TTPOYPapATIGHOU P6

daon ekkivnong SO
H avTtAia EekIvael JETA TNV EVEPYOTTOINON HE XPOVO
AiTravong. Z1adio Trpoypappatiogol P6

YToAeImépevog xpdvog Tralong
ATtroteAeital atré 3 S1000XIKEG £VOEiEEIG 0006-
VNG, N Kabeyia ek Twv OTToiwv eppavigetal yia 2
OeUTEPOAETTTA.

‘Evdeign 086vng 1
‘Evdein 086vng 2

EMPAVICEI TOV UTTOAEITTOPEVO XPOVO TTAUONG OE WPEG.

‘Evdeign 066vng 3
€PPAViCel TOV UTTOAEITTOPEVO XPpOVO TTAUoNG O€
AeTTTA.

MNapdaderypa: 0110. YTroAemmépevog Xpévog Talong
1 wpa kai 10 AeTTTd.

alcF



3. Emoxémnon/mepiypagn Asitoupyiag

L= ] <t o

AC
Ep@aviel Tov apiBuéd Twv auTOPATWG EKKIVNOE-
VTWV KUKAWV £pyaciwv. ApiBunon 0-9999 (ou-
vexng). H évdeign atoteAeital ammod 3 d1adoxIKEG
£vOEeigeIg 006vNG, N KABEUIa EK TWV OTTOIWV
ePPaviCeTal yia 2 SUTEPOAETTTA.

‘Evdeign 086vng 1
‘Evdeign 08évng 2

ePPaviCel TIG TIEG O€ XINIGDES Kal EKATOVTADEG.

‘Evdeign 086vng 3

EUQAVICEl TIG TIUEG O€ DEKADEG KAl JOVADEGS.

Mapaderypa: 0625 = 625 auTopdaTWG EKKIVNOE-
VTEG KUKAOI EPYQTIWV.

uc
EpgaviZel Tov apiBuod Twv XEIPOKivNTa EKKI-
vnBelowv TTPéoBeTwyY AiTdivoewy. Apidunon
0-9999 (ouvexng). H évdeign amoteAeital ammd
3 dladoxIKkéG evOEigelg 006vNG, N kaBepia ek
TWV OTTOIWV EP@AVIZETal yIa 2 SEUTEPOAETTTA.

‘Evdeign 066vng 1

‘Evdeign 086vng 2

ePPAViCel TIG TINEG O XINIGOEG KOl EKATOVTADEG.

‘Evdeign 066vng 3

eM@aVIel TIG TINEG 0€ DEKADEG KAl HOVADEG.

Mapdderypa: 0110 = 110 xeipokivnTa EKKIVN-
Beioeg TPOOOETEG NITTAVOEIG.
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4. TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKG

4. TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

4.1 TevIKA TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKG

MapaAAayry avtAiag

Emtpemopeveg Beppokpaaieg Asitoupyiag
IMieon Aeiroupyiag

©¢on gykatdoTaong

Znueia Airavong

160un NXNTIKAG TTiEcong

MéyeBog doxeiou

MARpwon

Bdipog ddeiag avrAiag

NITTAVTIKG2)

ATT6d00n porg oTolxeiou avTAiag?
Am6do0on porg dlavopéa

MéyioTog xp6vog AsiToupyiag TG avTAiag

24V DC 120 VAC 60 Hz 230 VAC 50 Hz
-25°C éwg70°C
120 bar max.
KdBetn (péy. amékAiont 5 °)
max. 18

<70db (A)
1 Aitpo

MEOW POOTOU PE KWVIKG oTTeipwpa R 1/4
ep. 6 kg
Ipdoa NLGI Il kot NLGI HIM

mep. 0,2 ccm (avd diadpopr) mep. 1,0 cecm (ava AeTTTo)
Tep. 0,2 ccm (avd KUKAO)

30 AeTrtcl

) Ta ypaoa katnyopiag NLGI Il utropolv va Tpo@odoTnBolv pévo UTro opIopEVeG GUVONKES Xpriong. Ma To okotrd autéd Ba TTPETTel va DIEUKPIVIOTET N duvaTdTnTa

TPOPOdOTiag €K TwWV TTPOTEPWYV He TNV SKF.

2) \G@Bete uTTOWN TIG 0BNYieg oTa KePAAaia 4.6. Kai 4.7.

O¢ppokpaaia [°C]
024V DC Ap1BubG TEPIOTPOPWV [rpm]
120 VAC ApIBu6G TTEPIOTPOPWV [rpm]
230 VAC ApIBP6G TTEPIOTPOPWY [rpm]

-25°C
5,3-6,0
5,9-6,9
2,5-5,6

-20°C
6,2-7,3
8,3
6,5-6,8

+25°C
7,3-8,3
8,5-9,0
6,9-7,1

O1 el0ax0€vTeG apIBuOi TTEPIOTPOPWY EaPTWVTAI aTTd TNV avTiBAipn Kai Tn Beppokpaaia. Mevikd 10y el 6T 600 uYnASTEPN N
avTiOAiyn kai xaunAdTtepn n Bepuokpacia, T6G0 XaUNAGTEPOG O APIBUGG TTEPICTPOPWV.
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4. TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

4.2 HAekTpIKA

MapaAAayr) avtAiag

Mapoxn NAekTpIKoU peupaTog e TETPAYwvo BUoua (apioTepd)

Avoyr Tédong €10680u

KatavaAwaon pedpatog (uéyioTn)

BaBpoi mpoaTaciag

Eicodol

ZApOTa PNVUPATWV BAGRNG pE TETPAywvo Buopa (degid)

AmapaitnTn n didTagn amoouvdEong Kal TTPOCTACIAG VIO EVEPYOTTOINGN
Téon petaywyng

BUopa ptrayiovér Babuou rpooTaciag IP

PeAé BAGBNG AC yia prjvupa atrougiag AimravTikoU Kal unvipaTta o@AaApaTog
Pelpa petaywyng péyioto

PeAé BAGBNG DC yia pfvupa atrouaiag AITTavTikou Kal pnvipata o@AaApatog
PeUpa petaywyng péyioto

Kupdrtwon (DIN 41755)

#|P 67 uovo oTa TETPAYWVA BUCHATA PE TTPOKOTAOKEUATHUEVO KAOAWSIO

akF

24V DC 120 VAC 230 VAC
60 Hz 50 Hz
Nai Nai Nai
-20/+30 % +10 % +10 %
<1A <1A <0,5A
PELV

MpoaoTacia amé avaoTpo@n Taon, BPAXUKUKAWHA, CUVOEDEUEVO O BUVANIKO

Nai Nai Nai
Nai Nai Nai
48 VAC/DC 48 VAC/DC 48 VAC/DC
65 65 65
230VAC 230 VAC 230 VAC
5A 5A 5A
24V DC 24V DC 24V DC
5A 5A 5A
+5% +5% +5%
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4. TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKG

4.3 EpyooTtaoiakég pubuioeig avTAiwv

216310 TTPOYPANHATIONOU/TINA Epyoaotaoiakn pubuion EUpog pubuiong

P1 xpdvog malong o€ Wpeg 6 Wpeg 0-59 wpeg

P2 yxpbvog ralong o€ AeTrta 0 AemrTd 0-59 Aertdd

P3 apiBuog Twv TEPIOTPOPWY Tou dlavopéa avd KUKAO EpyaoiwV 1 TTEPIOTPOPH Avihieg V DC 1-5 repioTpopég

AvThieg V AC 1-3 TrepioTpo@écH
P4 orjua £§680u peAé BAGBNG no no (avoixTn eTan)/ nc (KAEIOTH €TTAQHR)

-- (kapia diagpopoTroinan)
P5 Alagopotroinon pnvupatog atrouaiag AirravTikou kai BAGBNG - -U (onpa e§660u wg kAeloTr eTagr NC)
-MN (onpa e§6d0u wg avoiytA emaer) NO)

[SP] H avTAia &ekivd pe radon

PRGNS S [SO] H avAia E£KIVE e XPOVO ATTAVONC

Xpoévog Aeitoupyiag (MEYIOTOG) 30 AetrTdl Mn petaBAnTé

MéyioTog pubuIfépevog Xpovog TTalong = 59 wpeg 59 AeTiTd

EAdxi0TOG pubpIfduevog Xxpovog adong aviAiag V DC = 4 Aemrta

EAax1oTog pubpigdpevog xpdvog mavong aviiiog V AC = 20 Aetrta

#Na va atrogeuyBouv BAGREG TNG avTAiag Adyw utrépBaacng Tou PEyIoTou XpOvou AgIToupyiag,
TIPETTEI VO TNPOUVTAI Ol aKOAOUBEG TIPEG OTIG TTapaAhayég V AC:

MéyioTo 3 kUkAoI

akF
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4. TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

4.4 Pomrég oUo@IENg

O1 akdAouBeg POTTEG OUCPIENG TTPETTEN Va TNPOUVTAI KATA TN ouvappoAdynaon ) Tnv
ETMIOKEUN TNG AVTAICG.

AvtAia pe Bepélia, pnxdvnua i dxnua 18 Nm+1Nm
Aiavopéag pe avtAia TLMP 9Nm £ 1 Nm
>ToIxeio avTAiag pe epiBAnpa avtAiog 25Nm=2Nm
Pakop e§6dou aTov diavopéa
Bidwtd 17Nm£1Nm
EpBuopatolpevo 12Nm+1Nm
Pakop akidag eAéyxou 18 Nm+1Nm
Tama (£€0006) 15Nm+1Nm
Tama (€éuBoho) 18 Nm+ 1 Nm
ApBpwT6 TrEPIKOXAIO OTO PaKOP ££GDd0U
MAaOTIKOG CWARVOG 10Nm+1Nm
XaAuBdoowAivag 11Nm+1Nm

Karréki epifAfpartog avtAiag 1,6 Nm+ 0,8 Nm

Aoxeio pe epiBAnpa avrAiag 7Nm+1Nm

akF

4.5 ATrapaiTnTeEG OUCTAOEIG AITTAVTIKOU O€
EPITTWON S10AEITTOVTOG PNVUUOTOG ATTOUCiag
AiITTavTikoU

MNa TN cwaoTr AeiIToupyia Tou SIOAEITTOVTOG PNVUPATOG OTTOUCIag
NiITTavTIKoU TTPETTEl va TnPoUvTal 0l akOAOUBEG CUTTACEIG ANITTAVTIKOU.
Kartnyopia NLGI  O¢ppokpacia | Katnyopia NLGI Ogpuokpaacia
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
1,0 <+40°C 2,0 <+70°C
* MéyioTn emTpeTTOHEVN BEpPOKPaTia AsiIToupyiag avTAiag

MNa ypaoa karnyopiag NLGI < 0 dev evdeikvuTal TO ufjvupa
arrouaiag AITravTiKoU.

31



4. TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKG

4.6 Q@éAipog 6yKog doxeiou

O weéNipog 6ykog doxeiou e€apTdTal ouaiaaTika amoé Tn cuoTaon (katnyopia NLGI) kai Tn Beppokpaaia xpriong Tou XpnoIKOTTOIoUUEVOU AITTAVTIKOU.
TNV TEPITITWON UPNARG oUaTaoNG Kal XapnAng Beppokpaaiag KOAdEe! TTEpICoSTEPO ANITTAVTIKO OTIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU BOXEIOU/TNG AVTAIGG Kal PE TOV TPOTTO
auTo uTTapyel AiyoTepo diaBéaiyo AITTavTiké yia Tpo@odoaia.

QpéNipog dykog doxeiou

Aoyeio 1 Aitpou pe prjvupa atrouaiag AimravTikoU (XL)
NITTQVTIKG PE GUYKPITIKG uwnAGTEPN oUoTOoN 4) mep. 0,5 éwg 0,8 Aitpa
NITIQVTIKA € GUYKPITIKA XapNnAGTepn oUoTaon 5 Tep. 0,6 €wg 0,9 Aitpa

4) Zuatdoeig NTravTikwyv NLGI-2 oToug + 20 °C £wg Tn PéyIoTn EMITPETTOPEVN OUOTACH AITTAVTIKOU.
%) ZuoTtdoeig AravTtikwv NLGI-000 aTtoug + 70 °C éwg Tig ouaTdoeig AimmavTikwv NLGI-1,5 atoug + 20 °C.

4.7 AmraiToUpevo AITTAVTIKO yia TRV TTPWTN TTARPWON Hiog adegiag avTAiag

MNa TNV TARpwon piag adelag Tapadobeicag avtAiag £wg Tn évdeign MAX Tou doxeiou atraitodval ol akGAoUBEG TTOOOTNTEG AITTAVTIKOU.

Katd tn XpAion AITTaVTIKWY JE CUYKPITIKE XapNAR cUaTaon o€ avTAieg, ol OTToieg eKTiBETAI O€ SUVATEG
BOOVATEIG I KIVAOEIG PE KAION (TT.X. KATAOKEUAOTIKA 1 YEWPYIKE unxavAuaTta), TTPETTEl va TNPEITAI aTréoTacn
TTEP. 25 mm kGTW a1d TNV £vdeign MAX Tou doxeiou. AuTto amoTpétrel Tn digioduan AiITTavTikou oTov
e¢aepIopo doxeiou H TipR auth TpéTel va augnBei o€ TTOAU duvaTég SOVATEIG KAl VO UTTOPET va JEIWBET o€
HIKpEG dovnaeig. Mia aAAayr Twv 10 mm aT1o Uwog TG oTABUNG avTioToIxXEl o€ aAAayr Tou GyKOoU TwV TTEP.
0,2 Aitpwv.

MéyeBog doxeiou MoodtnTa

1 Aitpo 1,75 Nitpo £ 0,15

akF
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5. Mapddoon, emMOTPOPR Kal aTToBrKeUon

5. Mapadoon, eMICTPOPN KAl ATTOOARKEUON

5.1 Napdadoon
MeTd Tn Aqwn TNG aTToaTOANG EAEYETE yIa evOe-
XOueveg BAGReG kal TRV TTANPATNTA PE Bdon Ta
£Yypa®a atmmrooToArG. AvaQEPETE TUXOV BAGBES
TTOU TTPOKANBNKAV KATA TN HETAPOPA OUECWG
MET& TNV TTapaAaBn.
Ta UAIKG cuoKeuaaoiag TTPETTEN VO BIATNPOUVTAI
MEXPIG OTOU BIEUKPIVIOTOUV TUXOV GVOKOAOU-
Bieg. E€ao@alioTe owaTd XEIPIOPO KATA TNV
EOWTEPIKI HETAPOPAE.

5.2 EmoTpoen

Mpiv atmd Tnv emIoTPOPNA KaBapioTe OAa Ta
€COPTAMATA KAl CUOKEUAOTE TA OWOTA (TT.X.
AapBavouévwy deOVTWG UTTOWN Twv SIATAgE-
WV TNG TTAPAAATITPIAG XWPAG).

To TTpoidV TTPETTEI VO TTPOCTATEUETAI OTTO
MNXAVIKEG ETTIOPATEIG, TT.X. KPOdACHOUGS. Agv
UTTAPXOUV TTEPIOPICHOI YIa TN XEPOaia, Evaéplia
f BaAdooia peTagpopd.

OlI ETTIOTPOPEG TTPETTEN VA ETTIONHAIVOVTAI AKO-
AoUBwg 0TNn cucKeuaaoia.

1149

akF

5.3 AmoBnkeuon

[Mpiv a1mo Tn Xprion eAEyETE TO
TpoidvTa yia TOavES BAABEG KaTd
TNV atmoBrkeuan. Auté 1oxUel 18iwg

yla eE0PTAPATA ATTO TTAACTIKO KOl
o KOOUTOOUK (yaBupdtnTa) KabBwg
KQI IO ETTIPEPOUG OTOIXEIA TTOU
£XOUV TTANPWOEI e NITTAVTIKO
(TraAaiwon).

lMa 1a mpoiévta SKF 1oxUouv ol akdAoubeg

TpoUTT0B£0€IG aTTOBAKEUONG:

o Hemtpemdéuevn Beppokpaaia
aTroBrKEUONG QVTIOTOIXE OTNV TTEPIOXN
Beppokpaaciag Aciroupyiag (BAETTE Texvika
XOPOKTNPIOTIKA)

o Xe KA€IOTA KTipla Xwpig uypaaia, okévn Kai
dovnoeig

o  Xwpig SIaBPwTIKA, ETTIOETIKA UNKG GTO
XWPO TNG aTroBnKeUoNG (TT.X. UTTEPILIDNG
akTIvofoAia, 6Jov)

o Tpoaotacia atmd TPooBoAn {wugiwy Kal
Jwv

o 2Tn YVAOIQ CUOKEUACIQ TOU TTPOIOVTOG.

To Trpoidv TTPETTEl va TTPOCTATEUETAI ATTO
TTAPOKEIUEVES TTNYEG BEPUOTNTAG R WUXOUG.
>¢ peydAeg dlakupavoelg Bepuokpaaiag
uwnAn uypacia TTpETTel va AapBavovTal Ta
evOedelypéva PETpa (TT1.X. B€puavan), TTpog
ATTOPUYA GUPTTUKVWONG USPATHWV.
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6. ZuvapuoAdynon

6. ZuvapuoAdéynon

6.1 Mevikég TAnpo@opieg
Ta TTpoidVTa TTOU ava@EéPovTal oTIG 0dNYieg
TIPETTEN VA eykaBioTavTal, va XpnolgoTrolou-
VvTal, va ouvTnpoUvTal Kail va eTTiokeuadovTal
atré eEeIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG Ege1dikeupévo
TIPOCWTTIKO €ival Ta ATOMA, TTOU £XOUV K-
TAPTIOTEL, avaTeBei Kal KATATOTTIOTEN ATTO TOV
PopEa eKUETAAAEUONG TOU TEAIKOU TTPOIOVTOG,
OTO OTT0i0 £X€EI TOTTOBETNOEI TO TTEPIYPAPOUEVO
TTPOIdV.
Ta ev AOyw aTopa gival eEoIKEIWPEVA PE TA
OXETIKA TTPOTUTTA, TIG DIATAEEIG, TIG TTPODIO-
YPOQEG TTPOCTACTOG OTTO ATUXMATA Kal TIG
OuVOnKeg eKIETAAEUONG Adyw TNG KATAPTI-
ongG, EUTTEIPIAG Kal ETTINOPPWONG Toug. Eival
appodia va SIEEAyouyV TIG EKAOTOTE aTTaIToU-
MEVEG BPACTNPIOTNTEG KAI AVAyVWPIZOUV Kal
atro@evyouyv £Tal MOavoUg KIvOUvVoug TTou
TTPOKUTITOUV.
Mpiv atd Tn ouvappoAdynon Tou TTPOIGVTOG
TIPETTEI VO ATTOPOKPUVOVTAI TO UAIKO OUOKEUQ-
0iag KAl EVOEXOUEVEG AOPAAEIEG HETAPOPAG.
Ta uNIKG cuoKkeuaaoiag TTPETTEN va diaTn-
pouvTal PEXPIG OTOU BIEUKPIVIOTOUV TUXOV
avokohouBieg.

YMNMOAEI=ZH
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NGBeTE UTTOWN TA TEXVIKA XAPOAKTNPICTIKA
(BAETTE KEPGAQIO 4).
6.2 NpoocdpTnua

To TTpOIdV TTPETTEI VA TTPOOTATEUETAI ATTO

uypaaoia kal 50VATEIG KaBWG Kal vo Guvappo-

Aoyeital ue TETOI0 TPOTTO WWOTE VA UTTAPXE! EU-

KOAn TTpéoBaacn Kail va uTropouv va TTpay Ja-

TOTTOINBOUV OAEG OI PETETTEITA EYKATACTACEIG

XWPIG KwAUpaTa. Ta dedopéva yia Tn HEYIoTN

ETMITPETTOEVN BepPoKpaaia TrepIBAAAOVTOG

TIPETTEI VO An@BoUV atrd Ta TeXVIKA dedouéva.

Katd tn ouvappoAdynon kai 181aitepa Katd Tn

dIaTpnon TPETTEl va B0BEi OTTWOBHTTOTE TTPO-

ooxnA oTa €¢NG:

o AMAEG pOVADdEG BeV TTPETTEI VO UTTOOTOUV
BAGReg Adyw TNG cuvappoAdynong.

o To mpoidv dev TIPETTEI VO GUVAPUOAOYEITAI
€VTOG TNG aKTivag Opaong KIVNTWV
e€apTNUATWY.

o To TTpoidv TTPETTEI VO CUVAPHOAOYEITAI O€
€TTOPKN aTTdéoTACH a1 TTNYEG BEPUdTNTAG
Kol yUyoug.

o [pérel va TnpouvTal Ol ATTOOTACEIG
ao@aleiag, KaBwg Kal ol VOUIKES BIaTAgEIG
ouvappuoAdynaong Kal TTpooTaciag améd
atuxfuaTa.

A NPOZOXH

HAekTpotrAngia

[piv a1rd oTToIAdATTOTE EPYyOTia

O€ NAEKTPIKG EEQPTAMATA TTPETTEI
va atroouvdE£eTal n avTAia aTrd To
NAEKTPIKO SiKTUO.

H olvdeon tng avthiag 24 V DC
TIPETTEI VA TIPAYMATOTTOIEITAI HOVO
péow ao@arolg yaABavikAg Hovw-
ong (PELV).
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6. ZuvapuoAdynon

6.3 EAdyioteg dlaoTdoelig ouvappoAoynong

Mo va eEao@aAIoTEl ETTAPKAG XWPOG YIa EPYATIEG CUVTAPNONG I yia EVOEXOUEVN OTTOCUVAPUOAGYNGN TOU TIPOIOVTOG, TIPETTEI VO TIPORBAETTETAN ETTI-
TTA£0V EAEUBEPOG XWPOG TOUAGXIaTOV 50 mm TTépa aTTod TIG AVAPEPOUEVEG BIOOTATEIG.

s R
EAGxi0TEG dlaoTdoelg ouvapuoAdynong Eik. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D=214mm
A
\ J
akF
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6. ZuvappoAdynon

6.4 Alaotdoeig ouvdeapoloyiag

H avTAia aTepewveTal kal OTIG dUO OTTEG TO-
ToB£TNONG. H aTepEwaon TTpaypaToTToIEiTal
ME Ta UAIKG OTEPEWONG TTOU TTAPEXOVTAI E TN
ouoKeuaoia

2 Bideg M8

2 magipadia M8 (autoac@aAifdueva)

2 podéAeg

Potm) olo@igng = 18 Nm
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AiooTdoeig ouvdeapoloyiag Eik. 7

AlaoTdoeig cuvdeopoAoyiag
E = AmooTaon oG 146 mm
F ="Ywog 110 mm
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6. ZuvapuoAdynon

6.5 HAekTpik ocOvdeon

H nAexTpikr) oUvOeon TTPETTEI VA TTPAYHA-

ToTrolEiTal £T01 WOTE va un getaBifadovral

QuVAEIG EAENG OTO TTPOIOV (0UVOED XWPIG

180N). MpoxwpnaTe GTNV NAEKTPIKA oUveEan

w¢ €8AC:

Terpdywvo BUcpa

o ZuvdEaTe TO TETPAYWVO BUCHA XWPIG
KoAWdI0 Pe To KaTdAAnAo kaAwdio. MNa
ouvdean Tou KaAwdiou avaTpéETe TO
Sidypapua ouvdéoewy aTo BUoa ) To
QavTioTOIXO IAYPAUUA GUVOECEWY OTIG
TTapouoeg odnyieg (BAETTE KE@AAaIo 12).

*  AQaipéOTE TO TTIPOCTATEUTIKA TTWHATA OTTO
TIG NAEKTPIKEG CUVOEDEIG TNG AVTAIGG.

akF

*  TomoBetAOTE TO BUOUA WE TO TTAPEUBUCHA
OTIG OUVOEDEIG KO OTEPEWOTE PE TN Bida.

YNOAEI=H

NG&BeTe UTTOWN Ta NAEKTPIKA XAPAKTNPIOTIKG

(BAETTE KEPAAQIO 4).
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6. ZuvappoAdynon

6.6 Mpwtn TARPWGON avTAiwyY
MpoyxwpAoTE TNV TTPWTN TTARPWON WG £ENG:
» TotroBeTAOTE £va doyEio KATW ATTO TV

avTAia yia va GUAAEEETE To AITTavTIKS TToU
eCEpyeTal.

*  ZeRIOWOTE TO CPPAYITUATA HETAPOPAG
(7.1) amé T1G £§6d0UG TOU dlavopa.

*  ZppayioTe TIG £§680UG TOU BIaVOUEQ TTOU
eV XPEIGLeDTE PE TATTEG.

» TomoBeTroTE TN 0UVOEON TTARPWONG TOU
TMoTOAI0U YPAoou 1 TNV avTAia HETAPOPAg
oTOV JaoTO TTARPWONG (2).

» [epioTe 10 doyeio pe AITTavTIKG Ewg TNV
£voeign MAX
(EIK. 19). Z10 onueio auto AaBeTe uTTOWN
TIG uTTOOEIEEIG TOU KEPOAaiou 4.8.

*  A@noTe TNV avTAia va AEITOUpYAoEl
mEéCoVTaG To TTARKTPO (3.1) £éwg 6ToU

€CEABEI NITTAVTIKO aTTO TIG AVOIKTEG £€6O0UG.

*  ATTevepYOTTOINOTE TNV avTAia.

*  ZUVOPHPOAOYNOTE TOUG TTPOYEPIOUEVOUG
OWARVEG AITTAVTIKOU OTIG AVOIKTEG £E6D0UG
Kal 0T OUVEXEIQ OUVOEDTE TOUG JE TO ON-
peia AiTravong.
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ATtropakpUveTe TO doyeio CUANOYAG
NITTavTIKOU Kai 81a8€0Te TO AITTaVTIKG TTOU
£xel eCENBEI Baoel Twv TTEPIBAANOVTIKWOV
KOAVOVIGHWV.

H avTtAia givail TTAéov €ToIun TTPOG AsiToupyia
UE TIG EPYOTTACIOKEG PUBUICEIG A} PTTOPET

va puBuIaTEl P aAAayr TwV TTOPARETPWY
(TTpoypappanousg).

( 7\ ( 1)
OmioBev 6yn Eik. 8 MmrpoaTivr) 6yn Eik. 9
& J & J
alcF



6. ZuvapuoAdynon

6.7 MNpoypappaTiopog

Ma Tov TpoypaupaTiond Twv aviAiwv TLMP
1008 trpéTTel va akoAouBeital To akdAouBo
OXAMA TTPOYPAUMATIONOU.

MéoTe TaUTOXPOVA Ta TTARKTPA 3.2 Kai 3.3 yia

TTEPITIOU 4 SEUTEPOAETTTA, VIO VO KATOAAEETE
OTO TIPWTO OTASIO TTPOYPAUUaTIGHOU P1.
A@oU aTTeAEUBEPWOETE TA TTANKTPA, EUPA-
vigetal n puBuiopévn TIPA. AANGETE TNV TIPA
TOU OTOBIOU TTPOYPAUUATIOHOU TTIECOVTAG TO
TAAKTPO 3.3.

EmBepaiboTe TNV aAAaypévn Tipr médovtag

10 TTANKTPO 3.2 evTG 30 BEUTEPOAETITWY, BIO-

QOPETIKA N TIur) auTh SiaypdgeTal.

O TTpoypappaTIoNOG CUVEXIZETAI JE TO
ETTOUEVO OTADIO TTPOYPANMATIOHOU P2,
MeTd TNV emBeRaiwon Tou TeAeuTaiou oTa-
Siou TTpoypappatioyou P6 TepuartideTal o
TTPOYPOUHATIOUOG.

ZTAS10 TTPOYPOMUATICUOU

P1 PUBuion Tou xpovou TTadong o€ WPEG
P2 PUBuion Tou xpévou Tradong og AeTITd
P3 PUBuion Tou apiBuou TrepIcTPOQWY Tou
dlavopéa

P4 P0Buion Tou ofpaTog €§600U OTO PEAE
TTapakoAoudnong

P5 PUBuion didkpiong petagl Tou orjuaTog
O@AAPATOG KAl atrouaiag AITTavTikou

P6 PUBuion TnG @aong ekkivnong

A = oTddIo TTpoypAUUATIONOU

alcF

B =mBavnA Tiun

C = aAAayn TIUAG PE TTATNHA TOU TTARKTPOU
D =mBavn véa TR

E = emBePaiwaon Tng aAAaypévng TIUAG PE
TIETNHA Tou TTARKTPOU 3.2 evidg 30 Seu-
TEPOAETTTWY Kal HETARAON OTO ETTOUEVO
oTadIo TTpoypappaTiopou. EmBeRaiwon/
TepuaTIONOG TTPOYPAUUATIOPOU YE TTATNHA
Tou TTARKTPoU 3.3 peTd 10 TeAeuTaio oTAdIo
TTPOYPAUUATIOHOU.

Y1rodei§elig OXETIKA UE TOV
TTPOYPOAUHATIONO

MpaypatoTrolgite pubpioelg uévo ot pia
KaTeuBuvon (+)

[priyopn 0Gpwaon PE CUVEXEG TTATNMA TOU
TAAKTPOU 3.3.

~
ZxAua TTpoypauuatiopou Eik. 10

3.3 3.2

A B c D E
A _ind ind I ind - imd

>4S

v
é

B-m-E-B-

min h min h min h

v
EB-lm-—-E-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

ﬂ*ﬂ*l*ﬂ—'-

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. ©¢on oe Aeitoupyia

7. ©Oéon o€ Asitoupyia

7.1 Tevikég TAnpo@opieg
H 6¢on o¢ Aermoupyia Tng GpTia Kal opBa yka-
TeaTnuévng avtAiag TLMP trpayuarotroigital
MEOW TNG BIETTAPAG TOU PNXAVAUATOG 1 TOU I-
aKOTITN eAEyxou. MeTd TnV evepyoTroinon eav
eP@avIoTei aTNV 000VN TO PAVUUA «EP», «Er»,
uttéipxel BAGRN.
YNOAEI=H

Edv diakotrei n 1édon 1po@odoaiag eviog evog
AeTTTOU PETA TNV EVEPYOTTOINGN, O XPOVOG
TTauong EeKIva aTTd TNV apxn META TNV €K VEOU
gvepyoTroinon.

Eadv diakotrei n Tdon 1po@odociog peTd atd
£€va AETTTO OTTO TNV EVEPYOTTOINGN, META TNV €K
VEOU EVEPYOTTOINGN 0 XPOVOG TTAUCNG CUVEXi-
Ce1 a1 TO Oneio GTToU €ixe SIAKOTIE.
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7.2 'Evapén mpooBeTng Aitravong
MNa va &ekivrioeTe pia TpdoBeTn AiTravon, ako-
AouBeioTe Ta €€AG BripaTa:

*  TTATAOTE TO TTANKTPO 3.3 yIa TOUAGXIOTOV 2
OeUTEPOAETTTO.

* HavrAia Eekiva va Asitoupyei. Tautdxpova
0 XPOVOG TTaUoNG TToU €€l ON TTEPATEI
pndevicel.

*  2Tnv 08dvn epgavidetal To GUPBOAC
«H avtAia Asitoupyei».

YMNOAEI=H

H di1dpkeia TnG TpdcBeTnG AiTravong avTioTol-
X€&i aTOV KABOPITPEVO aPIBUS TTEPITTPOPWV
Tou SIavop£a avd KUKAO Epyaciwy.

~
‘Evapén mpdéoBeTng Airavong Eik. 11
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8. Aeitoupyia, BEon eKTOG AsIToupyiag Kal aTToppIwn

8. Aszitoupyia, 8éon ekTOG AsiToupyiag Kal atrdéppiyn

8.1 levikég TTAnpo@opieg

MeTd Tnv 0pBr NAeKTPIK 0UVOEDN KaI TNV
TAApwWon pe NITTavTikO N avtAia givai éToiun
TTPOG AsiToupyia.

H 6¢on e Aeimoupyia i ekTOG AsiToupyiag
TTPAYUATOTIOIEITAI JJE TNV EVEPYOTTOINGN A
QTTEVEPYOTTOINGT TOU INXAVAUOTOG ) TOU
oxAMaToG.

NMPOZOXH

BAdBn Tng avtAiag

Katd tnv TARpwon BeBaiwbeite 611 v KaTa-
AAyel Bpopid oTo doxeio.

Y1repmARpwaon Tou doxeiou

N&BeTe UTTOWN TN S10CTOAR TOU AITTAVTIKOU
KOT& TNV augnon Tng Beppokpaaiag.

akF

8.2 NAnpwon Tou doxeiou o€
AeiToupyia

NMARpwon péow pacTou

* TomoBeTAOTE TN OUVOEDH TTAPWONG OTOV
paaTé (5) kal yepioTe T0 doyeio péxpl Aiyo
0 KATW aT1ré TNV évdeign MAX. 1o onpeio
auTo AGBETE UTTOWN TIG UTTODEICEIG TOU
Ke@aAaiou 4.8.

8.3 Mpoowpivi Béon eKTOG
AeiToupyiag

Mia Trpoowpivi B€on ekTdG AciToupyiag TTpay-

paToTTolEiTal e TNV atroovdean armd Thv

TTapPOXr PEUMOTOG.

8.4 Ofon eKT6G AsiToUpyiag Kai
amoéppIyn

lMa TNV opIoTIKA B€0n ekTOG AsiToupyiag TTpé-

TTEI VA TNPOUVTAI O1 VOUIKEG TTPOBIAYPAPEG VIO
TNV ammoppIyn. EvavT kataBoAng Twyv £66dwv
TTOU TTPOKUTITOUV O KOTOOKEUAOTHG MTTOPEI va
TTapaAGBel To TTPOoIdV yia améppiwn. Eivai de-

Sopévo 6Tl Ta eEapTAPATA Eival AVAKUKAWGCIYAL.

Améppiyn Eik. 12

&y
Y

i
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9. ZuvtApnon, KaBapIoPOG Kal ETTIOKEUN

9. Zuvthpnon, KaBapIouOg Kal ETTICKEUN

9.1 lMevikég TANpoOPopiEg

Ma BAGREG TTou TTPpoKUTITOUV Adyw PN 0pBng
OUVTAPNONG, ETTIOKEUAG  KaBapiouoU, aTtro-
KAgieTal KGBE EUBUVN.

9.2 Zuvtipnon

* Agv ugicTavTal EEAPTANOTA TTOU TTPETTEI VA

ouvTnpENBoUV atTd ToV TTEAATN.
9.3 KaBapiopog

*  EmpeAng kaBapiopdg OAwY Twv
€CWTEPIKWV ETTIPAVEILV. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE ETMIOETIKA KABAPIOTIKA.
O e0wTEPIKOG KaBapIopog eival yovo
ATTapaiTNTOG KOTA TNV TUXAia Xpron
AKABOPTWYV AITTAVTIKWV.

9.4 AvTtikardoTaon TTAnKTpoAoyiou
HepBpdvng

[MpoxwpAOTE OTNV QVTIKATAGTAGN TOU TTAN-

KTpoAoyiou pepBpdvng wg eENG:

*  Atroouvd£aTe TNV avtAia atré 1o dikTuo
nNAekTpIoPOU. ZeRIBWOTE TIG BideG (5.1) atmd
10 BUopa (A1) kai aTTopaKPUVETE TO BUCHA.

*  ZgRIBWOTE TO KATTAKI TOU TTEPIBAAPATOG
avTAiog oTIg TEooepig Bideg (11) kai
ATTOYOKPUVETE TIPOCEKTIKG TTPOG TA KATW.

*  2NKWOTE TTPOCEKTIKA TOV TTiVAKA EAEYXOU
(10) o106 KATW TTPOG TA TTAVW ATTG TOV ATTO
ToV Bpayiova aTo KAAUPPA, HEXPIG OTOU

42

QTTOKTAOETE KAAN TTPOGRACH OTO UTTAE
Buopa (10.1) Tou TTivaKa EAEyXOU.
A@aipéoTe TO UTTAE BUCPA aTTO TOV TTiVAKA
eAéyxOU.
ATTOPOKPUVETE TIPOCEKTIKG TO KOANPEVO
TIANKTPOAGYIO pePPBPAvNG atré 1o
TePIBANUA KAl a@aip€oTE TO Yadi Pe TO
KOAWdIo oUVdEDNG.
EiodyeTe o10 TrEPiBANMA TO KOAWDIO
ouUvOEONG TOU VEOU TTANKTPOAOYiou
MEPBPAVNG OTTO TO UTTPOCTIVO Avolyua
yIa TO TTANKTPOASYIO Kal TOTTOBETAOTE
TO OTNV avTioTOIXN CUVOEDH TOU TTivaKa
eAEyxou. AWOTE TTPOCOXHA OTO CWOTO
TTpooavatoAiopd Tou BUopaTog.
EiodyeTe TTIPOOEKTIKG TOV TTiVAKA EAEYXOU
aTov Bpayiova.
KoAAAOTE TO VEO TTANKTPOASYIO peuBpdvng
oTo TePiBAnua.
2TEPEWOTE TO KATTAKI TOU TTEPIBAMATOG
NG avTAiaG PE TEOOEPIG VEEG
HIKpOEVKaWUNIWEVEG Bideg (11).

Potm) oto@igng = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

TotroBeTAOTE €K VEOU TO BUoua A1 yia
va ouvoEaETE TNV avTAia oT1o SiKTUO
NAEKTPIKOU PEUPATOG.

AAAayr) Tou TTAnKTpoAoyiou pepPpdvng Eik. 13
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10. BAGBN, aiTia Kal avTIHETWTTION

10.BAGRN, aitia Kol AVTIMETWTTION

( )
Mnvipoara BAGBNg
MAvupa o@dApartog otnv 006vn Eppnveia Emavopbwon
o MnAvupa éAAelyng AirravTikou
Mrvupa opdAuatog LI YTrapyxel eAdxioTo SlaBéaiuo AimmavTikG. H évdeign ahader o MARpwon Soxeiou
pe TNV €vOeIEn «H avTAia Aeitoupyei».
o MAvupa amrouciog AITravTikoU
Aev uttdpyxel Siabéaipo AiravTikd. H avtAia tepuartider
Mrvupa opdAuatog LL ak6un Tov TpéxovTa KUkAo Aitravang. H ek véou ekkivnon o MAApwon doxeiou
HTTOpPE( Va TTpaypaToTroinBei peTd TRV TTAfPWoN Tou
doxeiou.
) , o Z@AaApa Tou TTANKTPOAOYioU pepBPAvNS A o AMayr TTAnkTpoAoyiou uepBpdv
Miivupa ogahuarog EP <|>. U p poloyiou pepBpavng n vr) ’n p ’v pepBpavng
o o@dApa Tng 08évng o AMayn Trivaka eAEyxou
. . ) ) . o AMGETE Tov TTivaka EAEyXOU Kal, EPOOOV KPIBET
MrAvupa oedApatog Er MapousIGoTnKE Eva YEVIKO OQAaAUa
MVUHO OGany < ° & " v Ry armapaitnto, aAAGgTe 0AGKANPEN TNV avTAia.
Av dev atrokaTaoTabei kal dev d10pBwOET To CPAAQ, ETTIKOIVWVACTE PE TNV EGUTTNPETNON TTEAATWY JAG.
| J

akF
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10. BAGBN, aitia Kail avTIHETWTTION

44

~
Mnxoavikég BAdREG TwV avTAiv
BAdBn Meavn BAGRN/evTotTionog TOou o@dApatog Emravopbwon
EykAwBIopog aépa oTo AImravTiké/cuaTnua Eaepu A 6 6 Bied
i B POSCER i o OmTIKGG €AeyX0G YIa QUOTAIGEG OTO AITTAVTIKG ° Sagpawore To IHGYTIKO (GV’)(pEIG(ETGI, iegayere
AiTravang eTaveAnupéva TpoaBeTn Airavan)
A : A P .
MTTAOKAPIOPEVOG EEAEPIONAG BOXEIOU o OTITIKOG EAeyXOG ATVTIKOU GTOV EEQEQIOYIG TOU BOXEIOU 6:;’8‘:::"”"“5 TOATIENILLE ) T8 e TEY
MTtrAokapiopévn OTT avappOPnong TOU OTOIXEI-
’P VI il [Plreinferis X o MeTtd TNV ammoouvappoAdynaon Tou OToIXEioU avTAiag o ATToouvapHOAOYAOTE Kal KABAPIoTE TO OTOIXEID AVTAIaG
ou avTAiag
DBappéva EuBoAa Tou oToixeiou avTAiag
EAattwparikr) BaABida aviemoTpo@ng oTo o TMoAU xapnAd avaTTugn mrieong ©  AMayn oToixefou avrAiag
OTOIXEIO avTAIag
EAattwparikr) BaABida peiwong Trieong o AMayn Tng BaABidag peiwang Trieang
MrrAokdpiopa o€ onueio AiTtavong fi oTov d1a- o Ekporj AmavTikol omn BaABida peiwong ieong EAéyé€te Ta onueia Aimavong kai Tov diavouéa SSV kai
vou ¢a SSV QVTIPETWTTIOTE TN vOeEXOUEVN BAGRN
Av dev amrokaTaoTabei kal dev d1opOwOEi To OPAAUQ, ETTIKOIVWVACTE PE TNV EEUTTNPETNON TIEAGTWV HAG.
| J
alcF



10. BAGBN, aiTia Kal avTIHETWTTION

( )
Mnxavikég BAGREeG TwV avTAiwv
BAGBn Moéavn BAdBn/evromiou6g Tou cpdAparog Emavépbwon
EAE 06 ¢ 0
. . L, . .o NdaBog pUBuion Tou xpévou TTalong i Tou apiBpol Evére m ',JU ey xlpovou 'ITGUO'I‘|’§ - }
H mmoodtnTa AITavTikoU o€ €va ) TTEPICOOTEPT ONUEIN e e TIEPIOTPOPEG TOU SlavopEa Kall, Qv XPEIGgeTal, SIopBWwaTE.
o p n a A . EA 5 i 5 ’ . ’
NiTravong TTapekkAivel atrd TIG TTPoBAePBEeioeg TINEG AaVBaGLIEVOS GUVBUAOHIGE EE6BWY ToV Biavopéa SSV. £V§T’E TOV OUVBUAOHO TWV EOBWV Kal, av XPEIGZeTal
Sl0pBwoTE
. . . H akida eAE <] i 5 EN
H avTAia AeiToupyei diapkwg/ ° axiea E BRIy ,Kwﬂml aw?g TS EH,BE EI?Q ., EAéyEte Tn B€0N Kal TNV aTTOOTAON TNG OKIdaAg EAEYXOU
. s AgiToupyiag Tou SIaKATITN TIPOCEYYIONG ) N aKida EAEyxou . . ;
H avTAia dev atrevepyoTtroigital 5 . . ) (améoTaon < 0,5 mm) Kai, av XpelddeTal, SlopBwaTe
Oev BpioKeTal KEVTPIKA GTO SIAKOTITN TTPOCEYYIONG.
Av dev atrokataoTabei kal dev d10pOwOEi To TPAAUQ, ETTIKOIVWVAOTE PJE TNV EEUTTNPETNON TTEAQTWV HAG.
o J

akF
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10. BAGBN, aitia Kail avTIHETWTTION

( )
HAekTpikég BAdBeg
BAdBn Meavn BAGRN/evTotTionog TOou o@dApatog Emravopbwon
A i - KA ) 000 Niag - oQAaA
° Vut\xlzt:up::ggo ) s:::)n SIS (AR SERA BAETTE TEXVIKI) TEKUNPIWATN TOU UNXAVI HATOG/ OXIHATOG
HnXaviy i XM g: ) o EAéygre TV e€wrepikn aopdAeia Kal, av XpeidgeTal,
, ., . . o EAattwpariki e§wTepik acpaAeia .
H rapoxr nAekTpIKoU peUPATOG OTNV AVTAIC JIEKOTTN i i - aMGETE TV
o ToBuoua (A1) TNG TTAPOXG NAEKTPIKOU pEUATOG , . . .
) ) ) o EMéyére 1o BUopa (A1) yia owOTH OTEPEWGTN Kall, AV
oTnV avTAia dev oTEPEWONKE CWOTA . .
XpeiageTal, 510pBwoTE
. . . . , Eé - L . .
Achorrr) TTAPOXNS r])\E'KTpIKOU peduaTog amd Tov Ti- KheioTr| 086vn avrhiac o 'evﬁrs ™mv rrupf))(n n EKTpIKOl'J peUpaTog aTro ToV Trivaka
VaKO EAEYXOU OTO HOTEP £AEyxou OTO HOTEP Kal, av XPEeIadeTal, S1opBwaTe
To potép dev AsiToupyei TTapd Tnv évdeign Asiroupyia EANITIG 0UVBEDN HOTE ® B E e MR A B i Gl
e} ITT! UV T
Hotep Py pam n pylas s WEEEED SIayPAPHATOG CUVOETEWY.
o HavrAia 8ev Asitoupyei HETA TV Evapén TTPOTBETNG
EAattwpaTikd potép NiTravong Tapd Tng S1aBEaIung TTApOXI|G NAEKTPIKOU o AMayr avtAiag
PEUPATOG EEWBEV Kal aTTd TOV TrivaKa eAEyXoU
Av dev amrokaTaoTabei kal dev d10pOwOEi To CPAANQ, ETTIKOIVWVACTE PE TNV EEUTTNPETNON TIEAGTWV HAG.
| J
alcF
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11. AVTAAAOKTIKG

11. AvTaAAOKTIKA

Ta avtaAAaKTIKG EUTTNPETOUV ATTOKAEIOTIKA WG AVTIKATAOTACN YIa TTAVOHOIOTUTIA EAATTWHATIKG EEQPTANATA.
Me auTév Tov TPOTTO OeV ETITPETTOVTAI JETATPOTTEG (WE £€ipean TIG BideEG PETPNONG) OE UPICTAUEVEG QVTAIEG.

11.1 Aiavopéag SSV

Ovopagaia Tux. KwdIk6g TTpoidvTog
Alavopéag SSV 8 K émaoBev mpoodpTnua (Ue akida eA€yxou) 1 TLMP 1-D8
Aiavopéag SSV 18 K 61miaBev mpoodpTnua (Me akida eAéyxou) 1 TLMP 1-D18

11.2 AiaTagn mapeMBUOHATWYV

Ovopagoia Tux. KwdIk6g TrpoiévTog

AigTagn TapePBuopaTWY TLMP 1-S

11.3 ®iATpo agpou
Ovopagaia Tux. KwdIk6g TTpoidvTog
®iATpo appol 1 TLMP 1-F

11.4 ZwAnvwoeig Kal ouvdéoelg

Ovopagaia Tux. KwdIk6g TTpoidvTog
ZwAAvwon 20 péTpwv 1 TLMP 1-T
ZeT ouvdéaewY (CwAvwon 20 PETpwy, 7 TIWPOTA OPPAYIoHATOG, 8 pakop 1 TLMP 1-TC

owAnvwy, 8 é¢odol AirTavTikoU)

akF
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11. AVTOAAQKTIKG

11.5 MANKTPOAGYIO HEPBPAVNG

Ovopaaia Tux. Kwdikdg Trpoidvtog
AUTOKOAANTO TTANKTPOAGYIO PEUBPAVNG 1 TLMP 1-K
11.6 Zroixeio avTAiag

Ovopaaia Tux. KwdIk6¢ TTpoidvTog
>roixeio avrhiag D6 1 TLMP 1-P
11.7 Npooapuoyéag M22 x 1,5

Ovopaaia Tux. KwdIkdg Trpoidvtog

Mpooappoyéag M22 x 1,5

48

TLMP 1-A

Eik. 11.3
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11. AVTAAAOKTIKG

11.8 Aoxeio
Tux. Kwdikég TrpoidvTog ( Eik. 1. 4\

Ovopaaia

TLMP 1-R

Alagavég doxeio 1 AiTpou pe TTapépBuopa kal GUTOKOAANTA

ax

akF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

11.9 KiT avTiIKaTdoTOONG KOAUPHATWY TTEPIBAARMATOG
Ovopagcia Tux.- KwdIkdg Trpoidviog ~ N
KIT avTIKatdoTaong KaAUPPATWY TTEPIBARUATOG 1 TLMP 1-H Eik. 11.5
Eva kit avTikatdotaong atroteAgital ammd: KdAuppa epiBAfuartog epidapavopévng pepppavng,
- J

TIANKTPOAGYIO pePBPAvVNG, TTapéuBuaua TTEpIBAAUaTOG, BUoHA yia TTapoxn TTepIAauBavouévou
TIPOCTATEUTIKOU TTWHATOG, AVTIOTOIXO ApIOUS PIKPOEVKAWUAIWHEVWY BISWV TTEPIBAANATOG KAl TA ATTAPAITNTA

AUTOKOAANTO.

akF
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11. AVTOAAQKTIKG

11.10 Motép V DC

Eik. 11.6

Eik. 11.8

50

. Kwdikog
Ovopaaia THx- TIPOIOVIOG
Mortép avTAiag 24V DC 1 TLMP 1-M24
11.11 Zuvdéoeig potép V DC

. Kwdikog
Ovopaaia Thx. TTPoIdVTOg
$0vSeon potép V DC 1 TLMP 1-W
11.12 HAekTpIKEG OUVOEDEIG

. Kwdikog
Ovopaaia Thx- TTPoiIévVTOg
KiBwrtio ouvdeapoloyiag TeTpdywvou BUouaTog (Maupo) pe KaAWdIo 10 m 1 TLMP 1-S
11.13 KiT avTiKatdoTaong mivaka eAEyxou

. . Kwdikdg

Taon BpayukukAwTrpag Tux. TTpoidvTog

120 VAC OXI 1 TLMP 1-C120

230 VAC OXI 1 TLMP 1-C230
24 VDC OXI 1 TLMP 1-C24

‘Eva KIT QVTIKATAOTOONG OTTOTEAEITAI aTTO: TTiVOKa EAEyX0U, TTapéuBuopa TTEPIBAAPATOG, TOV AVTIOTOIXO apIB-
MO HIKPOEVKAWUNIWHPEVWY BIBWV TTEPIBAAUATOG Kal TO EYXEIPIDIO GEPPIG YIa TNV AVTIKATAGTAOT TOU TTiVOKQ

eAEéyxou.
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12. HAekTpIKd Slaypappara

12.HAeKTPIKA S1aypApHATA

12.1 Ywépvnua

Xpwpata kKaAwdiwyv Baoel IEC 60757
JuvTopoypagia,  Xpwua ZuvTopoypagia,  Xpwua ZuvTopoypagia,  Xpwua JuvTopoypagia,  Xpwua
BK Maupo GN Mpdaivo WH Aeukod PK PoC
BN Kapé YE Kitpivo e]€; MopToKaAi TQ Tipkoudg
BU MrrAe RD Kékkivo VT Mwp
ESapTApata
ZuvTtopoypagia Epunveia >uvTtopoypagial Eppunveia
X1 Buopa yia ouvdeon A1 LL Mnvupa atrouciag ArravTikoU
X2 BUopa yia ouvdeon A2 LLV MAvupa atroudiag AITTavTIKoU e TTpo€1doTroinan
X6 Buopa yia ouvdeon PCB Mivakag eAéyxou
X9 Buopa yia ouvdeon e§wrepikou diavopéa SSV mP MikpoeTTe€epyaoTng
CS AlakOTITNG KUKAWV mKP ‘Evdeign 086vng
L Mnvio amotviypou MC AIETTOQN NXAVAUOTOG
FE Muprivag @eppitn 1S AIaKOTITNG EAEyXOU/aVAPAEEN
PE Aywyodg TTpoaTaaiag M Mortép
F1 : :
F2 E€wrepikr) acpaeia
alkklF
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12. HAekTpIkG diaypdpupata

12.2 AvTtioToixX1o0n KAWVWY TWV BUCHATWY

ouvdeong
AvTioTOiX10N KAWVWYV TNG OUVSEaNG
A1/X1
Pin 1 Pin 2 Pin 3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

TetTpdywvo Buoua
EN 175301-803/DIN 43650/A
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12. HAekTpIKG Blaypappara

12.3 HAekTpI1k6 didypappa 24 V DC, pe TeTpdywvo Buoua

12/24VDC L+ o —

F1

6 A max.
GND

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. HAekTpIkG diaypdpupata

12.4 HAekTpik6 Sidypappa 120 V DC, pe TeTpdywvo BUopa

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

Built-in male plug L

Imax: 5A

[ U]: 120VAC 60Hz Umax: 230VAC

[5]: 120 VA

akF



12. HAekTpIKG Blaypappara

12.5 HAekTpiko Sidypappa 230 V DC, pe TeTpdywvo BUopa

-F1
230WVAC Ll o—F—F——
& A max.
N o

PEo——————

Machine contact

X121 [PEJ1 ]2 3

F
Piston Detector

1 3

: X320 PR
: Maleplug _ _ - __ ___ '

230VAC (50Hz) with
Control circuit board

[ U ]: 230VAC 50Hz
[57: 120 vA

| | I

| K31y oy oy

L | I
X Built-in female plug

Built-inmale plug - - - - _ .

Imax: SA
Umax: 230VAC

akF
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Poulepav 2
TolpoUXeG | Kal HOVABES ZAlfﬁIxchrqm
POUAEPAV L

-, &

MﬂXGTpOWKr']‘ Ytmpeoieg

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

Kdatw Xwpeg
www.mapro.skf.com

MP5460EL
951-171-030-EL
‘Ekdoon 03
20/05/2017

The Power of Knowledge Engineering

‘ExovTag diavioel TTavw atré ekato Xpovia wg eTaipeia, n SKF eEeidikeUTnke o€ TTEvTe TTAATQOP-

MEG APIOTEIOG KOl ATTEKTNOE EUPEIT TTIPOKTIKA yvwaor. £Tn BAcn auTh TTApEXOUHE TTAYKOOUIWG
KOIVOTOPEG AUTEIG O€ KOTAOKEUAOTEG TIPWTOTUTTOU EOTTAIGOU KAl AOITTOUG KATAOKEUOOTEG O
6Aoug Toug Biopnyavikoug KAGdoug.

O1 TrévTe TTAOTQOPHEG APIOTEIOG HaG €ival O €EAG: POUAEPAV Kal HOVADEG POUAEUAYV, TOIMOUXEG,
ouaTAPATA AiTTAVoNG, KNXATPOVIKH (GUVOUALE! UNXavIKG KOl NAEKTPOVIKG £EQPTANATA VIO TN
BeATiwon TNG aTrodOTIKOTNTAG KAATIKWY GUCTNHATWY) KABWG Kal OUVOAIKEG UTTNPETIES, OTTO
TPIOBIAOTATEG TIPOCONOIWCEIG 0€ H/Y £wg GUyXpova CUCTAPATA TTAPAKOAOUBNONG yia UWNAN
aglomaria kai diayeipion eykataoTtdoewyv. H SKF gival pia nyeTIKA eTaipeia oTnv TTaykoouIa
ayopd Kal eyyudTal 0TOUG TTEAATEG TNG Evidia TTPOTUTTA TTOIGTNTAG KAl TTAYKOOUIa S1a0€01uOTNTA
TWV TTPOIGVTWY TNG.

ZnUavTIKA TTANPOQOpIa yia TN XPron ToU TTPoIdVTOg
Ta mpoidvTta NG SKF emiTpéTTeTal va XpnaoipoTroloUvTal Ovo OTTwg opideTal oTIG eEKATTOTE

oﬁngis,c- . , ] - . .
Agev gvoeikvuvTal OAa Ta AITTAVTIKA yIa Tpo@odoaia e KEVTPIKO auoTnua Aitravong. Katotv
airjuatog, N SKF ptropei va eAéygel To AITTAVTIKO TTOU £XEI ETTIAEEEI O XPOTNG WG TTPOG TN
duvaToTNTA TPOPOBOCIAG TOU JE KEVTPIKG CUOTAPATA AiTrTavang.

Ta cuoTApaTta AiTrTavong TToU €X0UV KATAOKEUaOoTE atTd TNV SFK Kal Ta eMIPEPOUG OTOIXEId
QAUTWV TWV CUCTNHATWY OEV ETTITPETTETAI VO XPNCIKJOTTIOIOUVTAl 0€ GUVOUACHO HE AéPIa, UE
uypoTToINUEVA AEPIA, PE aépla DIOAUPEVA UTTO TTIECT), JE ATHOUG KOl JE UYPA TWV OTTOIWV N Taon
ATPWY UTTO TNV ETITPETTOPEVN PEYIOTN Beppokpaaia utrepPaivel katd TTepiIocdTePo atroé 0,5 bar
TNV KAVOVIKI aTgoo@aipikr| ieon (1013 mbar).
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EC Declaration of incorporation

EC Declaration of incorporation following machinery directive 2006/42/EC, annex |l, part 1 B

The manufacturer, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, The Netherlands, hereby declares that the partly completed machinery

Designation: Pump to supply lubricant during intermittent operation within a centralized lubrication system
Type: TLMP 1008/ TLMP 1018
Part number: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V

Year of construction: See type identification plate

complies with the following basic safety and health requirements of the EC machinery directive 2006/42/EC at the time when first being launched in the
market.
11.2,11.3,1.3.2,1.3.4,1.51,:156,1.5.8,1.5.9,1.6.1,1.71,1.7.3,1.7.4

The special technical documents were prepared following Annex VIl part B of this directive. Upon justifiable request, these special technical documents can be
forwarded electronically to the respective national authorities. The person empowered to assemble the technical documentation on behalf of the manufac-
turer is the head of standardization, See manufacturer's address.

Furthermore, the following directives and harmonized standards were applied in the respective applicable areas:

2011/65/EU RoHS I
2014/30/EU Electromagnetic compatibility | Industry
Standard Edition Standard Edition Standard Edition Standard Edition
DINENISO 12100 2011 DINEN 60947-5-1 2010 DINEN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN IS0 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Amendment 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Amendment 2009 DIN EN 61000-6-3 2011
Amendment 2010 DIN EN 60034-1 2011 Amendment 2012
DINENISO 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

The partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has been declared in conformity with
the previsions of machinery directive 2006/42/EC and any other applicable directives.
Nieuwegein, 2017/01/02

Sébastien David o
Manager Product Development and Quality e s

Nieuwegein, The Netherlands /%—

SKF Maintenance Products

akF



Legal disclosure

Legal disclosure

Manufacturer

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication

akF

Training courses

In order to provide a maximum of safety and
economic viability, SKF carries out detailed
training courses. It is recommended that the
training courses are attended. For more in-
formation please contact the respective SKF
Service address.

Copyright
© Copyright SKF.
All rights reserved.

Warranty

The instructions do not contain any informa-
tion on the warranty. This can be found in
our general terms and conditions.

Disclaimer
The manufacturer shall not be held respon-
sible for damages caused by:
o non appropriate use
faulty assembly, operation, setting, main-
tenance, repair, negligence or accidents
o use of inappropriate lubricants
improper or late response to
malfunctions
o unauthorized modifications of the
product
o the use of non-original
SKF spare parts
Liability for loss or damage resulting from
the use of our products is limited to the
maximum purchase price. Liability for con-
sequential damages of whatever kind is
excluded.



Table of contents

Table of contents

EC Declaration of incorporation following machinery directive 2006/42/EC.................
Explanation of symbols, signs and abbreviations

11
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
113
114
1.16

117
1.18
119

21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6

o

Safety instructions

General safety instructions

General behaviour when handling the product

Intended use

Foreseeable misuse

Painting of plastic part

O O O 0 00 00

Modifications of the product

Prohibition of certain activities

Inspections prior to delivery
Other applicable documents

Markings on the product

Notes related to the type identification plate

Notes related to the CE marking

Persons authorized to operate the pump
Briefing of external technician

Transport, installation, maintenance, malfunctions, repair,
shutdown, disposal.

Initial commissioning, daily start-up

Cleaning
Residual risks.

Lubricants

General information

Selection of lubricants

Material compatibility

Temperature characteristics
Ageing of lubricants

Recommended temperature range for SKF lUbricants .........ccccceveverirrieienns

10
10
10
10
11
11
11
12
12

13
14
14
15

17
17
17
17
17
18
19

31

3.2
3.3
3.4
3.5

4.1

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

51

5.2
53

6.1

6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

Membrane keypad

Technical data

Electrics

Overview, functional description 20
Changing the output volume of the SSV metering devices........c.ccoevevurerennnn. 22
Return of unneeded lubricant to the pump 23
24
Displays in the display mode 25
Displays in the programming mode 25
28
General technical data 28
29
Factory settings of pumps 30
31

Tightening torques

Necessary lubricant consistencies in case of intermittent low level signal..... 31

Useable reservoir volume 32
Lubricant requirement for priming of an empty PUMP ..cc.cerveveieieneieninenns 32
Delivery, returns, and storage 33
Delivery 33
Returns 33
Storage 33
Assembly 34
General information 34
Attachment 34
Minimum assembly dimensions 35
Connecting dimensions 36
Electrical connection 37
Priming of pumps 38
Programming 39

alcF



Table of contents

71
7.2

8.1
8.2
8.3
8.4

9.1
9.2
9.3
9.4

10.

11.
111
11.2
113
11.4
11.5
11.6
11.7
11.8
11.9

11.10 VDCmotors

akF

Start-up
General information

Triggering an additional lubrication cycle

Operation, shutdown and disposal

General information

Filling the reservoir during operation
Temporary shutdown

Shutdown and disposal

Maintenance, cleaning and repair

General information

Maintenance

Cleaning

Replacement of the membrane keypad

Troubleshooting

Spare parts

SSV metering devices

Kit of seals

Foam filter.

Tubing and connectors
Membrane keypad

Pump element
Adapter M22 x 1.5

Reservoir
Housing cover replacement kit

40

40

41
41
41
41
41

42
42
42
42
42

43

47
47
47
47
47
48
48
48
49
49
50

11.11 Electrical connections
11.12 Control printed circuit board replacement kit

12.

121
12.2
123
12.4
125

Circuit diagrams

Legend

Core assignment of the connection plugs

Circuit diagram 24 V DC, with square plug
Circuit diagram 120V AC, with square plug
Circuit diagram 230V AC, with square plug

50
50

51
51
52
53
54
55



Explanation of symbols and signs

Explanation of symbols, signs and abbreviations

The following abbreviations may be used within these instructions. Symbols within safety notes mark the kind and source of the hazard.

@eeppP>

General warning

Unintentional intake

Electrostatically sensitive
components

Wear personal protective
equipment (goggles)
Wear personal protective
equipment (safety shoes)

Keep unauthorized persons

oS>

Dangerous electrical voltage
Crushing hazard

Risk of explosion

Wear personal protective
equipment (face shield)

Release the product.

Protective earth

HOQ@O PP

Risk of falling

Pressure injection

Explosion-protected
component

Wear personal protective
equipment (gloves)

General obligation

Safety extra-low voltage

@ @ PP

Hot surfaces

Suspended load

Wear personal protective
equipment (protective clothes)

Safe galvanic isolation (SELV)

away (SELV)
c € CE marking Disposal, recycling Disposal of waste electrical
’ and electronic equipment
Warning level Consequence Probability Symbol Meaning
Death, . . . L
& DANGER serious injury imminent ° Chronological guidelines
A WARNING Serious injury possible @) Lists
A CAUTION Minor injury possible =d Refers to other facts, causes, or consequences
NOTICE Property damage | possible

akF




Explanation of symbols and signs

Abbreviations and conversion factors

re. regarding

approx. | approximately

ie. thatis

etc. et cetera

poss. possibly

if appl. | if applicable

a.ar. asarule

incl. including

min. minimum

max. maximum

min. minute

etc. et cetera

e.g. for example

kW kilowatt

u \oltage

R resistance

| current

Vv volt

W watt

AC alternating current
DC direct current

A ampere

Ah Ampere hour

Hz Frequency [Hertz]
nc normally closed
no normally open contact
OR logical OR

& logical AND

pm

degrees Celsius
Kelvin

Newton

hour

second

day
Newtonmeter
millilitre

millilitre per day
cubic centimetre
millimetre

litre

Sound pressure level
greater than

less than
plus/minus
diametre
kilogram

relative humidity
about

equal to

per cent

per mille

greater than

less than

square millimetre
revolutions per minute

“IF
0z.
fl. oz.
in.
psi
sg.in.
cu. in.
mph
rpm
gal.
b.

hp
kp
fpsec

degrees Fahrenheit
Ounce

fluid ounce

inch

pounds per square inch
square inch

cubic inch

miles per hour
revolutions per minute
gallon

pound

horse power

kilopond

feet per second

Conversion factors

Length 1 mm=0.03937in.
Area 1 cm? =0.155 sq.in
Volume 1 ml=0.0352fl.oz.
1 1= 211416 pints (US)
Mass 1 kg = 2.205 lbs
1g=0.03527 oz.
Density 1 kg/cc = 8.3454 |b./gal(US)
1 kg/cc = 0.03613 b./cu.in.
Force 1N=0.10197 kp
Pressure 1 bar = 14.5 psi
Temperature °C=(°F-32)x5/9
Output 1 kW =1.34109 hp
Acceleration 1 m/s? = 3.28084 ft./s2
Speed 1 m/s = 3.28084 fpsec.
1 m/s = 2.23694 mph

akF




1. Safety instructions

1. Safety instructions
1.1 General safety instructions

o The owner must ensure that safety infor-
mation has been read by any persons en-
trusted with works on the product or by
those persons who supervise or instruct
the before-mentioned group of persons.
In addition, the owner must also ensure
that the relevant personnel are fully fa-
miliar with and have understood the con-
tents of the Instructions. It is prohibited to
commission or operate the product prior
to reading the Instructions.

o These Instructions must be kept for
further use.

o Thedescribed products were manufactu-
red according to the state of the art. Risks
may, however, arise from a usage not ac-
cording to the intended purpose and may
result in harm to persons or damage to
material assets.

o Any malfunctions which may affect safety
must be remedied immediately. In addi-
tion to these Instructions, general statu-
tory regulations for accident prevention
and environmental protection must be
observed.

1.2 General behaviour when handling the
product

o The product may only be used in aware-

ness of the potential dangers, in proper
technical condition, and according to the
information in these instructions.

o Familiarize yourself with the functions

and operation of the product. The spe-
cified assembly and operating steps and
their sequences must be observed.

o Any unclear points regarding proper

condition or correct assembly/ operation
must be clarified. Operation is prohibited
until issues have been clarified.

o Unauthorized persons must be kept

away.

o Precautionary operational measures and

instructions for the respective work must
be observed.

o Responsibilities for different activities

must be clearly defined and observed.
Uncertainty seriously endangers safety.

Safety-related protective and emergency
devices must not be removed, modified
or affected otherwise in their function
and are to be checked at regular intervals
for completeness and function.

If protective and safety equipment has to
be dismantled, it must be reassembled
immediately after finishing the work, and
then checked for correct function.
Remedy occurring faults in the frame of
responsibilities. Immediately inform your
superior in the case of faults beyond your
competence.

Wear personal protective equipment.
Never use parts of the centralized lubri-
cation system or of the machine as stan-
ding or climbing aids.

akF



1. Safety instructions

1.3 Intended use 1.5 Painting of plastic parts

Supply of lubricants within a centralized lu- o tosupply, transport, or store hazardous Painting of any plastic parts or seals of the
brication system following the specifications, substances and mixtures in accordance described products is expressly prohibited.
technical data and limits stated in these with annex | part 2-5 of the CLP regula- Remove pump or completely tape plastic
Instructions: tion (EG 1272/2008) and marked with parts of pump before painting the superior
Usage is allowed exclusively for professional GHS01 - GHS06 and GHS08 hazard machine

users in the frame of commercial and eco- pictograms.

nomic activities. o Use to feed, forward, or store gases,

liquefied gases, dissolved gases, va-

1.4 Foreseeable misuse pours, or fluids whose vapour pressure

Any usage differing from the one stated in exceeds normal atmospheric pressure
these Instructions is strictly prohibited. It is (1013 mbar) by more than 0.5 bar at
expressly forbidden: the maximum permissible operating
o outside the indicated operating tempera- temperature.

ture range

with non-specified means of operation
without adequate pressure relief valve

in continuous operation

In areas with aggressive or corrosive ma-
terials (e.g. high ozone pollution). These
may affect seals and painting.

o inareas with harmful radiation (e. g. ioni-
sing radiation)

o O O O

akF



1. Safety instructions

1.6 Modifications of the product

Unauthorized conversions or modifica-
tions may result in unforeseeable impacts
on safety. Therefore, any unauthorized
conversions or modifications are expressly
prohibited.

1.7 Prohibition of certain activities

Due to potential sources of faults that may

not be visible or due to legal regulations

the following activities may be carried out

by manufacturer specialists or authorized

persons only:

o Repairs or changes to the drive

o Replacement of or changes on the pis-
tons of the pump elements

10

1.8 Inspections prior to delivery

The following inspections were carried out

prior to delivery:

o Safety and functional tests

o Electrical inspections following DIN EN
60204-1:2007 /VDE 0113-1:2007.

1.9 Other applicable documents

In addition to these instructions, the fol-

lowing documents must be observed by the

respective target group:

o QOperational instructions and approval
rules

o Safety data sheet of the lubricant used

Where appropriate:

o Project planning documents

o Any documents of other components
required to set up the centralized lubrica-
tion system

akF



1. Safety instructions

1.10 Markings on the product

/N

<=

Warning of dangerous electrical
voltage, AC pumps only

Rotational direction of the pump

1.11 Notes related to the type identifica-
tion plate

The type identification plate states important
characteristics such as type designation, or-
der number, and regulatory characteristics.
To ensure that the loss of data due to an il-
legible type identification plate is avoided,
the characteristics should be entered in the
Instructions.

Model:

P. No.

S. No.

Year of construction

akF

24VDC

~
SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1018/24 DC

\ alkF
S.No: XXKXXXXKXXX A

TR AR
pmax: x bar / x psi c E
U: 24VDC

P: 24W Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

\ J
120 VAC
~
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i
pmax: x bar / x psi c E
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S. No.:  XXXXXXXXXXX A

N\ J
240VAC
s ™
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/240V
S. No.:  XXXXXXXXXXX A
NIRRT AR
pmax: x bar/ x psi c E
U: 240VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240 VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

_Madeﬂ(izech_Repu&

S.No.:  XXXXXXXXXXX A

T A
N J

1.12 Notes related to the CE marking

CE marking is effected following the require-
ments of the applied directives:
o 2014/30/EU
Electromagnetic compatibility
o 2011/65/EU
(RoHS I1) Directive on the restriction of
the use of certain hazardous substances
in electrical and electronic equipment

Reference on Low Voltage Directive
2014/35/EU

The protective regulations of Low Voltage
Directive 2014/35/EU are fulfilled according
to annex | (1.5.1) of Maschinery Directive
2006/42/EC.

Reference on Pressure Equipment Directive
2014/68/EU

Because of its performance data the product
does not achieve the limit values defined in
Article 4 (1) (a) (i) and is therefore excluded
from the scope of application of Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU following
Article 4 (3).

11




1. Safety instructions

1.13 Persons authorized to operate the
pump

1.13.1 Operator

A person who is qualified by training, know-
ledge and experience to carry out the func-

tions and activities related to normal opera-
tion. This includes avoiding possible hazards
that may arise during operation.

1.13.2 Specialist in mechanics

Person with appropriate professional educa-
tion, knowledge and experience to detect
and avoid the hazards that may arise during
transport, installation, start-up, operation,
maintenance, repair and disassembly.

1.13.3 Specialist in electrics

Person with appropriate professional educa-
tion, knowledge and experience to detect
and avoid the hazards that may arise from
electricity.

12

1.14 Briefing of external technicians

Prior to commencing the activities, external
technicians must be informed by the opera-
tor of the company safety provisions, the
applicable accident prevention regulations
to be maintained, and the functions of the
superordinate machine and its protective
devices.

1.15 Provision of personal protective
equipment

The operator must provide suitable personal
protective equipment for the respective
location of operation and the purpose of
operation. For work in potentially explosive
atmospheres this also includes ESD clothing
and ESD tools.

akF



1. Safety instructions

1.16 Transport, installation, maintenance,
malfunctions, repair, shutdown,
disposal.

o All relevant persons must be informed
of the activity prior to starting any work.
Observe the precautionary operational
measures and work instructions.

o Carry out transport using suitable trans-
port and hoisting equipment on suitable
ways only.

o Maintenance and repair work can be sub-
ject to restrictions in low or high tempe-
ratures (e.g. changed flow properties of
the lubricant). Therefore, where possible,
try to carry out maintenance and repair
work at room temperature.

o Prior to performing work, the product
and the machine, into which the product
will be integrated, must be depressuri-
zed and secured against unauthorized
activation.

o Ensure through suitable measures that
movable or detached parts are immobi-
lized during the work and that no limbs
can be caught in between by inadvertent
movements.

akF

Assemble the product only outside of the
operating range of moving parts, at an
adequate distance from sources of heat
or cold. Other units of the machine or ve-
hicle must not be damaged or impaired in
their function by the installation.

Dry or cover wet, slippery surfaces
accordingly.

Cover hot or cold surfaces accordingly.
Work on electrical components must

be carried out by electrical specialists
only. Observe any waiting periods for
discharging, if necessary. Carry out works
on electrical components only while the
system is depressurized and use voltage
isolated tools suitable for electrical works
only.

Carry out electrical connections only ac-
cording to the information in the valid
wiring diagram and taking the relevant
regulations and the local connection con-
ditions into account.

Do not touch cables or electrical compo-
nents with wet or damp hands.

Fuses must not be bypassed. Replace
defective fuses always by fuses of the
same type.

Ensure proper grounding of the product.
Ensure proper connection of the protec-
tive conductor.

Undertake drilling at non-critical, non-
load bearing parts only. Use any available
boreholes. Do not damage lines and ca-
bles when drilling.

Observe possible abrasion points. Protect
the parts accordingly.
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1. Safety instructions

o All components used must be designed

for:

- maximum operating pressure

- maximum / minimum ambient
temperature

- the lubricant to be supplied

- the ATEX zone required

- the operating / ambient conditions at

the place of usage.

o No parts of the centralized lubrication
system may be subjected to torsion,
shear, or bending.

o Checkall parts prior to their usage for
contamination and clean, if necessary.

o Lubricant lines should be primed with
lubricant prior to installation. This makes
the subsequent ventilation of the system
easier.

o Observe the specified tightening torques.

When tightening, use a calibrated torque
wrench.

o When working with heavy parts use sui-
table lifting tools.

o Avoid mixing up or wrong assembly
of dismantled parts. Mark these parts
accordingly.

14

1.17 Initial commissioning, daily start-up

Ensure that:

o All safety devices are completely available
and functional

o All connections are correctly connected

o All parts are correctly installed

o All warning labels on the product are
present completely, highly visible and
undamaged

o lllegible or missing warning labels are to
be replaced without delay

1.18 Cleaning

o Risk of fire and explosion when using

inflammable cleaning agents. Only use
non-flammable cleaning agents suitable
for the purpose.

o Do not use aggressive cleaning agents.
o Thoroughly remove residues of cleaning

agents from the product.

o Do not use steam jet and high pressure

cleaners. Electrical components may be
damaged. Observe the IP type of protec-
tion of the pump.

o (leaning work may not be carried out on

energized components.

o Mark damp areas accordingly.
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1. Safety instructions

1.19 Residual risks

Residual risk

Possible in life cycle

Prevention/ remedy

Personal injury/ material damage due to

Keep unauthorized persons away. No people may remain under suspended

falling of raised parts ¢ GIHIK loads. Lift parts with adequate lifting devices.
Personal injury/ material damage due to Observe the specified tightening torques. Fix the product only to components
tilting or falling of the product because of C G with sufficient load capacity.
non-observance of the stated tightening If no tightening torques are stated, apply tightening torques according to the
torques screw size characteristics for 8.8 screws.
Personal injury/ material damage due to Check the connection cable with regard to damages before the first usage and
electric shock in case of damage to the C DEIF GIH then at regular intervals. Do not mount cable to moving parts or friction points. If
connection cable this cannot be avoided, use spring coils respectively protective conduits.
Be careful when filling the reservoir and when connecting or disconnecting lubri-

Personal injury/ damage to material due cant feed lines. Always use suitable hydraulic screw connections and lubrication

Jury 9 CcCD F G| H K lines forthe stated pressures. Do not mount lubrication lines to moving parts or

to spilled or leaked lubricant

friction points. If this cannot be avoided, use spring coils respectively protective
conduits.

Life cycles:

A = transport, B = installation, C = initial start-up, D = operation, E = cleaning, F = maintenance, G = fault, repair, H = shutdown, K = disposal

akF
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1. Safety instructions

Residual risk Possible in life cycle Prevention/ remedy
Bursting reservoir if filled by a high- Monitor the filling procedure and stop it when reaching the max marking of the
performance pump ¢ D reservoir
Contact with stirring paddle during
"test operation” without reservoir after G Operate pump with reservoir always
repair.
Contamination of the environment
with lubricant and wetted parts C D FIG Dispose of the parts following the relevant legal/ operational regulations
Strong heating of the motor
due to a blockade cD Switch pump off, let parts cool down, eliminate cause.
Damage of the control pcb due to . . .
electrt?static discharge I\jvhen replacing G Avoid S!ECtLOStat[IC charge. Use ESD tools and ESD protective clothes, wear a
a defective membrane keypad grounding bracelet
Loss of electrical protective functions
due to fault assembly of the control G After the installation carry out a safety check following DIN EN 60204-1 (con-
pcb due to faulty assembly of the duct and scope of test, see Service instructions 951-151-000)
control pch

Life cycles:

A = transport, B = installation, C = initial start-up, D = operation, E = cleaning, F = maintenance, G = fault, repair, H = shutdown, K = disposal

16
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2. Lubricants

2. Lubricants
2.1 General information

Lubricants are used specifically for certain
application purposes. In order to fulfil their
tasks, lubricants must fulfil various require-
ments to varying extents.

The most important requirements for lubri-
cants are:

o reduction of abrasion and wear

o Corrosion protection

o noise minimisation

o protection against contamination or
penetration of foreign objects

cooling (primarily with oils)

longevity (physical/ chemical stability)

o economic and ecological aspects

o O

akF

2.2 Selection of lubricants

SKF considers lubricants to be an element
of system design. A suitable lubricant is se-
lected already when designing the machine
and forms the basis for the planning of a
centralized lubrication system.

The selection is made by the manufacturer
or operator of the machine, preferably to-
gether with the lubricant supplier based on
the requirement profile defined.

Should you have little or no experience with
the selection of lubricants for centralized lu-
brication systems, please contact SKF.

If required we will be glad to support cus-
tomers to select suitable components for
feeding the selected lubricant and to plan
and design their centralized lubrication
system.

You will avoid possible downtimes through
damage to your machine or system or
damage to the centralized lubrication
system.

2.3 Material compatibility

Lubricants must generally be compatible
with the following materials:
o steel, grey iron, brass, copper, aluminium
o NBR, FPM, ABS, PA, PU

2.4 Temperature characteristics

The lubricant used must be suitable for

the specific operating temperature of the
product. The viscosity required for proper
operation of the product must be adhered

to and must not be exceeded in case of low
temperatures nor fall below specification in
case of high temperatures. Specified viscosi-
ties, see chapter Technical data.
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2. Lubricants

2.5 Ageing of lubricants

After a prolonged downtime of the machine,
the lubricant must be inspected prior to
re-commissioning as to whether it is still
suitable for use due to chemical or physical
ageing. We recommend that you undertake
this inspection already after a machine
downtime of 1 week.

If doubts arise as to a further suitability of
the lubricant, please replace it prior to re-
commissioning and, if necessary, undertake
initial lubrication manually.

It is possible for lubricants to be tested in the
company's laboratory for their suitability for
being pumped in centralized lubrication sys-
tems (e.g. "bleeding”).

Please contact SKF. if you have further ques-
tions regarding lubricants.

You may request an overview of the lubri-
cants tested by SKF.

18

Only lubricants specified for the
product may be used. Unsuitable
lubricants may lead to a failure of
the product.

Do not mix lubricants. This may
have unforeseeable effects on
the usability and therefore on the
function of the centralized lubri-
cation system.

When handling lubricants the rel-
evant safety data sheets and haz-
ard designations, if any, on the
packaging have to be observed.

Due to the multitude of possible
additives, individual lubricants,
which according to the manu-
facturer's data sheets fulfil the
necessary specification, may not,
in fact, be suitable for use in cen-
tralized lubrication systems (e. g.
incompatibility between synthetic
lubricants and materials).

In order to avoid this, always use
lubricants tested by SKF.
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2. Lubricants

2.6 Recommended temperature range for SKF lubricants

Approved SKF lubricants Temperature

TLMP series Minimum Maximum
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C

akF
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3. Overview, functional description

3. Overview, functional description

'd B\
1 reservoir
The lubricant is stored in the reservaoir.

2 Filler fitting
The filler fitting serves to fill the reservoir with
lubricant.

3 Membrane keypad
The membrane keypad serves to display op-
eration and fault messages and to change pa-
rameters (programming) in the case of pumps
with controller.

4 Pump housing

The housing comprises the motor and control
printed circuit boards and connection options
(plugs).

~
Overview Fig. 1

alkcF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Overview, functional description

e N iew Fig. 2 |
Overview Fig. 2

5 Power supply
Serves to connect the pump to an external
power supply.

6 Signal line
Serves to connect the pump to an external
control or signal device.

7 Metering devices
Serve to meter and distribute lubricant as well Bibricator TLMP seres
as to switch off the pump by means of an indi-
cator pin and proximity switch after reaching
the preset number of operating cycles.

©)

8 Reservoir venting device
Serves to vent the reservoir when filling it
with lubricant or to vent the reservoir during
operation.

13 Emergency lubrication fitting
Serves to provide the connected lubrication
points with lubricant, e.g. in case of a defect of
the pump.

L= ] <t o
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3. Overview, functional description

3.1 Changing the output volume of the SSV metering
devices

About 0.2 cc of lubricant are supplied per stroke and
outlet. Closing unneeded outlets with closure screws
(7.2) increases the output of the next lower open outlet
on the same side by the lubricant volume of the upper
closed outlets. Maximum number of outlets that can
be crossported internally is 4 with the TLMP 1008 and
9 with the TLMP 1018.

~
Adjust output on SSV metering device Fig. 3
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3. Overview, functional description

3.2 Return of unneeded lubricant to the pump

Return is realized internally:

for even numbers of outlets

- by closing outlet 2

for odd numbers of outlets

- by closing outlets 2 and 1

Feed lines are connected to the outlets with
the highest numbers. The outlets with the
lowest numbers are used for returning the
lubricant.

~
Returned outlets 1, 2, 4 Fig. 4

B Lubricant supply
C Lubricant included

akF
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3. Overview, functional description

3.3 Membrane keypad
The membrane keypad (3) with display
serves to:
o display operation states and error codes
o trigger an additional lubrication
o display and change parameters
(programming)

All functions - except from the display of er-
ror codes - are available during the pump's
pause time only.

Pump adjustments are made via the green
adjustment key (3.3) and the red switch key
(3.2) and are shown on the display (3.1).

24

~
Membrane keypad with display Fig. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Overview, functional description

3.4 Displays in the display mode

Ready for operation
The pump is in the pause mode. There are no
fault indications pending.

min h

Pump is on

™ The pump is in the operating mode. There are
(R <J_lo no fault indications pending.
n

Pre-low-level signal

The pump is in the operating mode. There is
little lubricant available. The display alternates
with "pump is on".

Low level indication

Lubricant lacks. The pump terminates the cur-
rent lubrication cycle. It can be restarted only
after refilling the reservaoir.

Fault signal Er
An unspecified error is pending.

Fault signal EP
Afault of the membrane keypad or the display
is pending.

min h
L,
min h
LL,
min h
Er,
min h
EF.
min h

L= ] <t o

3.5 Displays in the programming mode

Programming step P1
In this step the hourly data of the pause time is
set..

Programming step P2
In this step the minute value of the pause time
is set.

Programming step P3
In this step the number of metering device cycles
per operating cycle is set.

Programming step P4

In this step the type of output signal is set.
nc = normally closed contact

no = normally open contact

Programming step P5

In this step it is determined whether a differen-
tiation is made between a fault signal or a low-
level signal.

Programming step P6

In this step it is set how the pump will start when
being switched on.

SP = Start with pause time

SO = Start with lubrication time

25




3. Overview, functional description

=

in

3

End of programming

Programming has been completed. To adopt the
values set the programming has to be confirmed
with the green key 3.3 (see Fig. 13) within 30
seconds.

Normally closed contact
Output signal is preset as normally closed con-
tact. Programming step P4

Normally open contact
Output signal is preset as normally open contact.
Programming step P4

Fault - low-level signal
No differentiation between fault and low-level
signal. Programming step P5

Output signal programmed as normally open
contact
Intermittent low-level signal, functional faults as
permanent signal (ON). Programming step P5

Output signal programmed as normally closed
contact
Intermittent low-level signal, functional faults as
permanent signal (OFF). Programming step P5

Start stage SP
When being switched on the pump starts with a
pause time. Programming step P6

Start stage SO
When being switched on the pump starts with
the lubrication time. Programming step P6

Remaining pause time
Consists of 3 consecutive displays that change in
a two second interval.

Display 1

Display 2
Shows the remaining pause time in hours.

Display 3
Shows the remaining pause time in minutes.

Example: 0110. Remaining pause time
1 hour and 10 minutes.
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3. Overview, functional description

AC
Shows the number of automatically trig-
gered operating cycles. Counter value
0-9999 (continuous). The display consists of
3 subsequent displays alternating in a two
second interval.

Display 1

Display 2
Shows the values in thousands and
hundreds.

Display 3
Shows the values in tens and units.

Example: 0625 = 625 automatically trig-
gered operating cycles.

uc
Shows the number of manually triggered
additional lubrication cycles. Counter value
0-9999 (continuous). The display consists
of 3 subsequent displays alternating in a
two second interval.

Display 1

Display 2
Shows the values in thousands and
hundreds.

Display 3
Shows the values in tens and units.

Example: 0110 = 110 manually triggered
additional lubrication cycles.
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4. Technical data

4. Technical data

4.1 General technical data

Pump variant 24VDC | 120VAC60Hz | 230VAC50Hz
Admissible operating temperature -25°Cto70°C

Operating pressure 120 bar max.

Installation position vertical (max. deviationz 5 ©)

Lubrication points max. 18

sound pressure level <70dB (A)

Reservoir size 1 litre

Filling via hydraulic lubrication fitting R 1/4

Weight of empty pump approx. 6 kg

Lubricants? Lubricating greases NLGI Il and NLGI [11)

Output of pump element? approx. 0.2 ccm (per stroke) approx. 1.0 ccm (per minute)
Output of metering device approx. 0.2 ccm (per cycle)

Maximum pump run time 30 minutes

1) NLGI Il lubricants may be supplied under certain operating conditions only. Therefore the lubricant's supply characteristics
has to be clariefied with SKF in advance.
2) Observe the references given in chapter 4.6 and 4.7.

Temperature [°C]: -25°C -20°C +25°C
024VDC  Speed [rpm] 53-6.0 6.2-7.3 7.3-83
120VAC  Speed[rpm] 5.9-6,9 83 85-90
230VAC  Speed [rpm] 25-56 65-68 69-71

The indicated rotational speeds depend on counterpressure and temperature. In principle the following applies:
The higher the counterpressure and the lower the temperature, the lower is the rotational speed.

akF
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4. Technical data

4.2 Electrics

e 24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz

Power supply with square plug (left side) yes yes yes

Tolerance of input voltage -20/+30% +10 % +10 %

Current input (maximum) <1A <1A <0.5A

Types of protection PELV

Inputs protected against reverse polarity, short circuit proof, non-isolated

Fault signals with square plug (right side) yes yes yes

Protective and disconnecting device required for isolation yes yes yes

Switching voltage 48V AC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC

IP protection class of bayonet plug 65 65 65

AC fault relay for low level signal and fault signals 230VAC 230VAC 230VAC

maximum switched current 5A 5A 5A

DC fault relay for low level signal and fault signals 24V DC 24V DC 24V DC

maximum switched current 5A 5A 5A

Residual ripple (DIN 41755) 5% 5% 5%

#|P 67 only for square plugs with prefabricated cable

akF
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4, Technical data

4.3 Factory settings of pumps

Programming step/ value
P1 Pause time in hours

P2 Pause time in minutes

P3 Metering device cycles per operating cycle

P4 Signal output fault relay

P5 Differentiation of low-level signal and fault signal

P6 Start stage

Maximum runtime

Maxmum adjustable pause time = 59 hours 59 minutes
Minimum adjustable pause time V DC pump = 4 minutes
Minimum adjustable pause time VAC pump = 20 minutes

Factory setting
6 hours

0 minutes
1 cycle

no

SP

30 minutes

Setting range
0-59 hours
0-59 minutes

V DC pumps 1-5 cycles
V AC pumps 1-3 cycles#

NO contact/NC contact

-~ (no differentiation)
-U (output signal as nc contact)
- (output signal as no contact)

[SP] Pump starts with pause time
[SO] Pump starts with lubrication time

not modifiable

# For the AC versions adhere to the following value in order to avoid pump failure due to exceeding the max. runtime:

mximum of 3 cycles

30
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4. Technical data

4.4 Tightening torques 4.5 Necessary lubricant consistencies in case of intermit-

tent low level signal

Adhere to the following tightening torques when installing or repairing the The following lubricant consistencies have to be complied with in

pump. order to ensure correct functioning of the intermittent low level
Pump with base plate, machine, or vehicle 18 Nm+1 Nm indication.
Metering device with QLS pump 9Nm +1 Nm NLGI class Temperature | NLGI class Temperature
. . 0.5 <+20°C 1.5 <+50°C
+
Pump element with pump housing 25Nm +2 Nm 10 <+ 40°C 50 <+70°C

Outlet fitting on metering device * maximum admissible pump operating temperature

screw-in type 17 Nm £1 Nm The intermittent low-level indication is not suitable for
plug-in type 12Nm +1 Nm lubricants < NLGI class O.

Indicator pin fitting 18 Nm+1 Nm

Closure screw (outlet) 15Nm +1 Nm

Closure screw (piston) 18 Nm +1 Nm

Coupling nut on outlet fitting

Plastic tube 10Nm +1 Nm

Steel tube 11 Nm 1 Nm

Cover of pump housing 1.6 Nm+ 0.8 Nm

Reservoir with pump housing 7 Nm +1 Nm
=1 .
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4, Technical data

4.6 Useable reservoir volume

The useable reservoir volume mainly depends on the NGLI consistency class and the operating temperature of the lubricant to be used.

In case of high consistency and low operating temperature normally more lubricant sticks to the inner surfaces of the reservoir/ pump and is thus no more
available for being dispensed.

Useable reservoir volume
1-litre reservoir with low level indication (XL)
Lubricants with relatively high consistency 4) approx. 0.5 to 0.8 litres

Lubricants with relatively low consistency 5) approx. 0.6 to 0.9 litres

4) Lubricant consistencies of NLGI 2 lubricants at + 20 °C up to the maximum admissible lubricant consistency.
5) Lubricant consistencies of NLGI-000 lubricants at + 70 °C up to lubricant consistencies of NLGI-1.5 lubricants at + 20 °C.

4.7 Lubricant requirement for priming of an empty pump

To prime an empty pump up to the MAX marking of the reservoir, the following lubricant quantities are required.

Reservoir size Quantity When using lubricants of a relatively low consistency in pumps subjected to srong vibrations or tilting

motions (e.g. construction and agricultural machinery), make sure to maintain a level that is about

1 litre 1.75 litres + 0.15 25 mm below the MAX marking of the reservaoir. This prevents lubricant from entering the reservoir
vent. In case of very strong vibrations this value must be increased, for low vibrations it can be reduced.
Changing the filling level by 10 mm corresponds to a volume change of about 0.2 litres.

akF
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5. Delivery, returns, and storage

5. Delivery, returns, and storage

5.1 Delivery

After receipt of the shipment, check the
shipment for damage and completeness
according to the shipping documents. Im-
mediately report any transport damages to
the forwarding agent.

Keep the packaging material until any dis-
crepancies are resolved. During in-house
transport ensure safe handling.

5.2 Returns

Clean all parts and pack them properly (i.e.
following the regulations of the recipient
country) before returning them.

Protect the product against mechanical
influences such as impacts. There are no re-
strictions for land, sea or air transport.

Mark returns on the packaging as follows.

1B
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5.3 Storage

Before application inspect the
products with regard to possible
damages occurred during their

storage. This particularly applies
o for parts made out of plastic and
rubber (embrittlement) as well
as for components primed with
lubricant (ageing).

SKF products are subject to the following

storage conditions:

o the admissible storage temperature
range corresponds to that of the opera-
ting temperature (see Technical data)

o dry, dust- and vibration-free in closed
premises

O no corrosive, aggressive materials at the
place of storage (e. g. UV rays, ozone)

o protected against pests and animals

o inthe original product packaging

o shielded from nearby sources of heat and
coldness

in case of high temperature fluctuations
or high humidity take adequate measures
(e. g. heater) to prevent the formation of
condensation water.
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6.Assembly

6. Assembly

6.1 General information

Only qualified technical personnel may
install, operate, maintain, and repair the
products described in these Instructions.
Qualified technical personnel are persons
who have been trained, assigned, and in-
structed by the operator of the final product,
into which the described product shall be
integrated.

Such persons are familiar with the relevant
standards, rules, accident prevention regu-
lations, and operating conditions as a result
of their training, experience, and instruction.
They are qualified to carry out the required
activities and in doing so recognize and avoid
any potential hazards.

Before assembling the product, the packag-
ing material as well as possible transport
locking devices must be removed.

Keep the packaging material until any dis-
crepancies are resolved.

NOTE
Technical data (see chapter 4).
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6.2 Attachment

Protect the product against humidity and
vibration and install it in an easily accessible
position to ensure all other installations can
be carried out without any problem. For indi-
cations on the maximum admissible ambient
temperature see the technical data.

During assembly and particularly during

any drilling work always pay attention to the

following:

o Other units must not be damaged by the
assembly.

o The product must not be installed within
the range of moving parts.

o The product must be installed at an ade-
quate distance from sources of heat and
coldness.

o Adhere to safety distances and legal pres-
criptions on assembly and prevention of
accidents.

A CAUTION

Electric shock

Make sure to disconnect the
product from the power supply
before carrying out works on any
part of it.

Connection of the 24V DC pump
must be provided by a safe gal-
vanic isolation (PELV) always.
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6.Assembly

6.3 Minimum assembly dimensions

Ensure sufficient space for maintenance work or for a possible disassembly of the product by leaving a free space of at least 50 mm into each
direction in addition to the stated dimensions.

s N
Minimum assembly dimensions Fig. 6
A=231mm
B=171mm
C=237 mm
D =214 mm
A
N J
akF
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6.Assembly

6.4 Connecting dimensions

The pump is fastened on the two mounting
bores. Fastening is done by means of the
fastening material included in the scope of
delivery.

2 x M8 screw

2 x M8 nut (self-locking)

2 x washer

Tightening torque = 18 Nm

36

N
Connecting dimensions Fig. 7

Connection dimensions
E = hole distance 146 mm
F = height 110 mm
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6. Assembly

6.5 Electrical connection
Electrical connections must be done in such NOTE

way that no forces are transferred to the Observe the electrical characteristics (see
product (tension-free connection). For elec-  chapter 4).

trical connection proceed as follows:

Square plug

e Use adequate cable to configure square
plug without cable. For connection of the
cable, see wiring diagram on square plug
or corresponding wiring diagram in these
Instructions (see chapter 12).

e Remove protective caps from the electri-
cal connections of the pump.

e Place plugs with sealing onto connections
and fasten them by means of a screw.

akF
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6.Assembly

6.6 Priming of pumps

To prime the pump proceed as follows:

e Position bin below the pump to collect
leaking lubricant.

e Screw out the yellow transport locks (7.1)
from the metering device outlets.

e (lose unneeded outlets of the metering
device with closure screws.

e Place filling connection of grease gun or
transfer pump onto filler fitting (2).

o Fill reservoir with lubricant
until the MAX marking (Fig. 19). To
do so, observe the notes contained in
chapter 4.8.

e Press key (3.1) to let the pump run until
lubricant leaks from the open outlets of
the metering device.

e Switch the pump off.

e Mount the primed lubricant lines to the
open outlets of the metering device and
then connect them to the lubrication
points.

38

e Remove lubricant collecting bin and dis-
pose of leaked lubricant in an ecologically
sound manner.

The pump is now ready for operation with

the factory settings or can be adapted ac-

cordingly by changing the relevant param-
eters (programming).

e N R
Rear view Fig. 8 Front view Fig. 9
N\ J N\ J
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6. Assembly

6.7 Programming

To program TLMP 1008 pumps proceed D = Possible new value
according to the following programming E = Confirm adjusted value within 30
scheme. seconds by pressing key 3.2 and continue
Simultaneously press key 3.2 and key 3.3 for  with the next programming step. Confirm
about 4 seconds to access the first program-  and finish the programming by pressing N
ming step P1. After releasing the keys the key 3.3 after the last programming step. Notes related to the programming
adjusted value will be displayed. Change the Settings can be done in one direction only (+)
. . Fast forward by holding down key 3.3.
value of the programming step by pressing
key 3.3.

Confirm adjusted value within 30 seconds
by pressing key 3.2. Otherwise the value will
be lost.

Programming is continued with program- 33 32 A B E
ming step P2. After confirming the last step 7y Py

P6 the programming is completed. f(S - m - ﬂ - - m - |.
Programming steps g

—
P1 Setting of the pause time in hours ﬂ - m - - m — -

P2 Setting of the pause time in minutes

v

P3 Setting of the metering device cycles m — " — — ﬂ — -
P4 Setting of the output signal on the moni- ™ i " m_ "

toring relay . . ‘ . .

P5 Setting of the differentiation between m m M m -

fault and low-level signal

P6 Setting of the start ste;ge ﬁ - H _’ . - m - -

A = Programming step

B = Possible value ' E m —» . — m — ._,m_, .

C = Change value by pressing the key

~
Programming scheme Fig. 10
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7. Start-up

7. Start-up

7.1 General information

Start-up of the fully and correctly mounted
TLMP pump is effected via the machine
contact or the driving switch. If "EP", "Er"

is displayed after switching the pump on, a
fault is pending.

NOTE

If the power supply is interrupted within 1
minute from switching the pump on, after
switching the pump on again the pause time
starts from the beginning.

If the power supply is interrupted after 1
minute from switching the pump on, after
switching the pump on again the pause time
will continue from where it had been inter-
rupted.

40

7.2 Triggering an additional lubrication
cycle

To trigger an additional lubrication cycle pro-

ceed as follows:

e Press the reset key (3.3) for > 2 seconds.

e The pump starts a lubrication cycle. At
the same time the pause time already
lapsed is reset.

¢ Inthe display there appears the symbol
“Pump on".

NOTE

The duration of the additional lubrication
corresponds to the preset number of meter-
ing device cycles per lubrication cycle.

~
Trigger an additional lubrication Fig. 11

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLI
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8. Operation, shutdown and disposal

8. Operation, shutdown and disposal

8.1 General information

After correct electrical connection and fill-
ing with lubricant the pump is ready for
operation.

Start-up respectively shutdown is effected
by switching the superior machine or vehicle
on or off.

NOTICE

Damage to the pump

Make sure that no dirt enters the reservoir
during the filling procedure.

Overfilling of the reservoir

Consider lubricant expansion by increased
temperature.

akF

8.2 Filling the reservoir during operation

Filling via filler fitting

e Connect the filling adapter to the filler
fitting (5) and fill reservoir with lubricant
until shortly below MAX marking. To
do so, observe the notes contained in
chapter 4.8.

8.3 Temporary shutdown

Temporarily shut the system down by dis-
connecting it from the power supply.

8.4 Shutdown and disposal

In case of final shutdown follow the appli-
cable rules and regulations on disposal. The
product can also be returned to the manu-
facturer for proper disposal, in which case
the customer is responsible for reimbursing
the costs incurred. The parts are recyclable.

Disposal Fig. 12

&y
Y
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9. Maintenance, cleaning and repair

9. Maintenance, cleaning and repair

9.1 General information

Liability is excluded for any damage or faults
arising from inappropriate maintenance,
repair or cleaning.

9.2 Maintenance

e There are no parts to be maintained by
the customer.

9.3 Cleaning

e Thorough cleaning of all outer surfaces.
Do not use aggressive cleaning agents.
Interior cleaning is required only in
case of accidental use of contaminated
lubricant.

9.4 Replacement of the membrane
keypad

To replace the membrane keypad proceed

as follows:

e Switch the pump off and disconnect it
from the electrical grid. Loosen fitting
(5.1) on plug (A1) and remove plug.

e Unscrew the cover of the pump housing
on the four screws (11) and carefully re-
move the cover downwards.

42

Carefully lift the control printed circuit
board (10) from bottom to top out of the
bracket in the cover until the blue plug
(10.1) of the control printed circuit board
is easily accessible.

Remove blue plug from the control prin-
ted circuit board.

Carefully loosen the adhesive membrane
keypad from the housing and remove it
together with the connection cable.
Guide the connection cable of the new
membrane keypad from the front th-
rough the opening for the membrane
keypad in the housing and plug it onto the
corresponding port of the control prin-
ted circuit board. Ensure that the plug is
oriented correctly.

Carefully insert control printed circuit
board in the bracket.

Stick new membrane keypad onto
housing.

Mount cover of pump housing with four
new microencapsulated screws (11).

Tightening torque = 1.6 Nm + 0.8 Nm.

Remount plug Al to connect the pump to
the power grid.

N
Replacement of membrane keypad Fig. 13
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10. Troubleshooting

10. Troubleshooting

s B
Fault messages
Fault message on the display Meaning Remedy
o Pre-warning empty
Fault signal LI There is little lubricant available. The display o Fill reservoir
alternates with "pump is on".
o Low-level indication
. No lubricant available anymore. The pump still ) .
Fault signal LL completes the current lubrication cycle. A restart Fill reservoir
can take place only after refilling the reservoir.
Fault sianal EP o Fault of the membrane keypad or o Replace membrane keypad
9 o fault of the display o Replace control printed circuit board
FeullicE G R T S o Replace the control prm.ted circuit board. If ne-
cessary, replace the entire pump.
If the fault cannot be determined and remedied, please contact our Customer Service.
| J

akF
43



10. Troubleshooting

4t

e N
Mechanical faults on pumps
Fault Possible cause/ recognizability of fault Remedy
Air pockets in the lubricant or lubrication system o Visual check for bubbles in the lubricant ° Vgpt lubrlcapt ('f vatgiicedl oo el 2
ditional lubrication cycles)

. . o Visually check whether there is lubricantinthe o Remove lubricant from the reservoir venting

Reservoir vent is clogged . .
reservoir vent. device
Suction bore of pump element is clogged. o After disassembling the pump element o Disassemble and clean the pump elements.
Piston of pump element is worn o Too low pressurization o Replace pump element
Defective check valve in the pump element P place pump ’
Defective pressure relief valve Lubri leaking f h dudi Replace pressure relief valve.
Blockade on a lubrication point or in the SSV me- V;llvrelcant eaking from the pressure reducing Check the lubrication point and the SSV mete-
tering device ring device and remedy fault, if necessary.
If the fault cannot be determined and remedied, please contact our Customer Service.
_ J
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10. Troubleshooting

~
Mechanical faults on pumps

Fault Possible cause/ recognizability of fault Remedy

o Wrong setting of pause time or number of me- o Check and, if necessary, correct

Lubricant volume on one or more lubrication tering device cycles pause time settings and metering device cycles
points deviates from projected values o Wrong cross-porting of outlets on the SSV me- o  Check and, if necessary, correct
tering device cross-porting of outlets

o Indicator pin on metering device does not move
Pump is permanently on/ within switching distance of proximity switch or o Check position and distance of indicator pin
Pump does not switch off indicator pin is not positioned centrically in front  (distance < 0.5 mm) and correct, if necessary
of proximity switch

If the fault cannot be determined and remedied, please contact our Customer Service.

akF
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10. Troubleshooting

46

s ; A
Electrical faults
Fault Possible cause/ recognizability of fault Remedy
o Recognizable - pump display is off. o See documentation of the superior machine
Fault in the superior machine/vehicle. or vehicle
Power supply to pump interrupted o External fuse defective o Check the external fuse and replace, if
pply to pump P o Plug (A1) of power supply necessary.
not mounted to pump correctly o Check correct fastening of plug (A1) and cor-
rect, if necessary.
Power supply interrupted from o Pump display is off o Check power supply from the control pcb to the
control pcb to motor p dispiay motor and correct, if necessary.
Motor does not run despite circulating segmented o Defective motor connection o Check motor connection following the cor-
display responding circuit diagram.
o After triggering an additional lubrication pump
Defective motor does not run despite external power supply and o  Replace pump
control pch
If the fault cannot be determined and remedied, please contact our Customer Service.
_ J
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11. Spare parts

11. Spare parts

The spare parts may be used exclusively for replacement of identical defective parts.

Modifications (except from metering screws) with spare parts on existing products are not allowed.

11.1 SSV metering devices

Designation Qty. Part number
SSV metering device 8 K rear-mounted (including indicator pin) 1 TLMP 1-D8
SSV metering device 18 K rear-mounted (including indicator pin) 1 TLMP 1-D18
11.2 Kit of seals
Designation Qty. Part number
Kit of seals TLMP 1-S
11.3 Foam filter

Designation Qty. Part number
Foam filter 1 TLMP 1-F
11.4 Tubing and connectors

Designation Qty. Part number
20 meter tubing 1 TLIMP 1-T
Connection kit 1 TLMP 1-TC

(20 m tubing, 7 closure plugs, 8 tube fittings, 8 lubricant outlets)

akF
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11. Spare parts

11.5 Membrane keypad

Designation Qty. Part number
Adhesive membrane keypad 1 TLMP 1-K
11.6 Pump element

Designation Qty. Part number
Pump element D6 1 TLMP 1-P
11.7 Adapter M22 x 1.5

Designation Qty. Part number
Adapter M22 x 1.5 1 TLMP 1-A

48

Abb.11.3
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11. Spare parts

11.8 Reservoir

Designation Qty. Part number Fig. 11.4\

Transparent 1-| reservoir with sealing and labels 1 TLMP 1-R

ax

akF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

11.9 Housing cover replacement kit
Designation Qty. Part number

. R
Housing cover replacement kit 1 TLMP 1-H Fig. 11.5

Areplacement kit consists of: Housing cover including membrane, membrane keypad, housing sealing,
plug for feed line including protective cap, corresponding number of microencapsulated housing screws
and required adhesive labels.

L= ] <t o
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11. Spare parts

. N
Fig. 11.6

11.10V DC motors
Designation Qty. Part number
Pump motor 24V DC with motor connection cable 1 TLMP 1-M24
11.11 Electrical connections
Designation Qty. Part number
Square plug with connection socket (black) with 10 m cable 1 TLMP 1-S
11.12 Control printed circuit board replacement kit
Voltage Jumper Qty. Part number
120 VAC NO 1 TLMP 1-C120
230 VAC NO 1 TLMP 1-C230
24 VDC NO 1 TLMP 1-C24

Areplacement kit consists of: Control printed circuit board, housing sealing, corresponding number of
microencapsulated housing screws and service instructions for replacement of control printed circuit

board,

50

Fig. 11.8
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12. Circuit diagrams

12.  Circuit diagrams

12.1 Legend
Cable colours following IEC60757
Abbreviation Colour Abbreviation Colour Abbreviation Colour Abbreviation Colour
BK black GN green WH white PK pink
BN brown YE yellow 0G orange TQ turquoise
BU blue RD red VT violet
Components
Abbreviation | Meaning Abbreviation Meaning
X1 Plug for connection A1 LL Low level indication
X2 Plug for connection A2 LLV Low level indication with pre-warning
X6 Plug for connection of low level indication PCB Control pch
X9 Plug for connection of external SSV metering mp Microprocessor
device
CS Cycle switch mKP Display
L Suppressor throttle MC Machine contact
FE Ferrite core IS Drive switch/ ignition
PE Protective earth M Motor
F1
£ External fuse
akF
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12. Circuit diagrams

12.2 Core assignment of the connection plugs

Core assignment of connection A1 /X1

Pin1 Pin 2 Pin 3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE
Square plug

EN 175301-803/DIN 43650 /A
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12.

Circuit diagrams

12.3 Circuit diagram 24 V DC, with square plug

F1
12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF

53




54

12. Circuit diagrams

12.4 Circuit diagram 120 V AC, with square plug

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC
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12. Circuit diagrams

12.5 Circuit diagram 230 V AC, with square plug

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PEO— [
8
E
g
a
£
=~
&
=
X1.21 |PE '1"2"(]:3': _x3.2,r"|1"|§_li_:
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl g y g y S LENVEVIVE,
Builtinmaleplug, : Built-in female plug, :
[ = 4 o4 E
230VAC (50Hz) with
Control circuit board Potential-free alarm contact NO/NC programmable
r-——="="==== I
-X2.1. - .
Built-in male plug L S S :
Imax: SA
[ U]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC
[S]:120vA
r-——=-"="==== I
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The Power of Knowledge Engineering

Drawing on five areas of competence and application-specific expertise amassed over more than 100
years, SKF brings innovative solutions to OEMs and production facilities in every major industry world-
wide.

These five areas of competence include bearings and bearing units, seals, lubrication systems, me-
chatronics (combining mechanics and electronics into intelligent systems), and a wide range of services,
from 3-D computer modelling to advanced condition monitoring and reliability and assessment man-
agement systems. A global presence provides SKF customers uniform quality standards and worldwide
product availability.

Important information on product usage
All products from SKF may be used only for their intended purpose
as described in this brochure and any instructions.

Not all lubricants are suitable for use in centralized lubrication systems. SKF does offer an inspec-
tion service to test customer supplied lubricant to determine if it can be used in a centralized lubrication
system.

SKF lubrication systems or their components are not approved for use with gases, liguefied gases,
pressurized gases in solution and fluids with a vapor pressure exceeding normal atmospheric pressure
(1013 mbar) by more than 0.5 bar at their maximum permissible temperature.
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Declaracién de incorporacion CE

CE Declaracion de incorporacion seg(n la directiva de maquinas 2006/42/CE, anexo |l, parte 1 B

Por la presente, el fabricante SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Paises Bajos, declara que la maquina incompleta:

Denominacion: Bomba para el suministro de lubricante en funcionamiento intermitente dentro de un sistema de lubricacion centralizada
Tipo: TLMP 1008/ TLMP 1018

N.° de articulo: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V

Ano de construccion: Véase placa de identificacion de tipos

corresponde con los siguientes requisitos esenciales de seguridad y de salud de la directiva de maquinas 2006/42/CE en el momento de la puesta en
circulacion.
11.2,113,13.2,1.3.4,151,:1.5.6,1.5.8,1.59,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Se ha confeccionado la documentacion técnica especial conforme al anexo VIl parte B de esta directiva. Nos comprometemos a transmitir electronicamente la
documentacion técnica especial a los organismos nacionales competentes en respuesta a un requerimiento debidamente motivado. El apoderado de la docu-
mentacion técnica es el jefe de estandarizacion; direccion véase el fabricante.

Ademas fueron aplicadas las siguientes directivas y normas armonizadas en cada una de las areas:

2011/65/UE RoHS I

2014/30/UE Compatibilidad electromagnética | Industria

Norma Edicion Norma Edicion Norma Edicion Norma Edicion
DINENISO12100 2011 DIN EN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Enmienda 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Enmienda 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

Enmienda 2010 DIN EN 60034-1 2011 Enmienda 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

La magquina incompleta puede ser puesta en servicio una vez se haya comprobado que la maquina, en la que la maquina incompleta debe ser incorporada,
corresponde con las disposiciones de la directiva de maquinas 2006/42/CE y todas las demas directivas a ser aplicadas.
Nieuwegein, el 2 de Enero del 2017

Sébastien David e
Manager Desarrollo de productos y Calidad, o s

Nieuwegein, Paises Bajos /%—

SKF Maintenance Products
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Aviso legal

Aviso legal

Fabricante

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication
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Cursos de formacion

Con el fin de garantizar la maxima seguridad
y rentabilidad, SKF proporciona formaciones
detalladas. Se recomienda participar en
estas formaciones. Para mas informacion
rogamos contacten la direccién de atencion
al cliente de SKF correspondiente.

Copyright
© Copyright SKF.
Reservados todos los derechos.

Garantia

Estas instrucciones no hacen afirmaciones
ningunas referente a la garantia. Para mas
informaciones sobre la garantia rogamos
miren las Condiciones Generales.

Exencion de responsabilidad

El fabricante no se responsabiliza de danos

resultando de:

O Uun uso no previsto, montaje, operacion,
ajuste, mantenimiento, reparacion malos,
el descuido o de accidentes

o la utilizacion de lubricantes no adecuados
una reaccion inadecuada ante fallos o
malfunciones

o cambios no autorizados del producto

o la utilizacién de piezas de recambio no
originales de SKF

La responsabilidad por pérdidas o dafos que

se deriven del uso de nuestros productos,

se limite al precio maximo de venta. No se

admite responsabilidad ninguna por danos

directos de cualquier tipo.
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Explicacion de simbolos, notas y abreviaciones

Explicacion de simbolos y notas

En estas instrucciones de montaje se utilizan las abreviaciones siguientes. Los simbolos dentro de los avisos de seguridad marcan el tipo y el
origen del peligro.

Advertencia

Ingestion accidental

Elementos de montaje con
riesgo electroestatico

Utilice un equipo de proteccion
individual (gafas protectoras)

Utilice un equipo de proteccion
individual (calzado de seguridad)

Mantenga a personas no au-

>

@ebp>

torizadas alejadas.

A
A
@
L/
D

Voltaje eléctrico peligroso
Riesgo de aplastamiento

Peligro de explosion

Utilice un equipo de proteccion
individual (proteccion facial)

Suelte el producto.

Conductor de puesta a tierra

Riesgo de caida

Inyeccién a presion

Componente con proteccion
contra explosiones

Utilice un equipo de proteccion
individual (guantes)

Obligaciones generales

\oltaje extra bajo de sequri-
dad (Safety extra-low voltage

> P>

=

Superficies calientes

Carga en suspension

Utilice un equipo de proteccion
individual (ropa protectora)

Separacion galvanica segura

SELV) (PELV)

Eliminacion de los equipos eléc-

H OB

c € Marcado CE Ellmmgcmn de desechos, tricos y electronicos respetuosa
reciclaje . ;
con el medio ambiente

Nivel de aviso Consecuencia Probabilidad Simbolo | Significado
& PELIGRO Z‘r:\e/;d lesiones inminente ° Instrucciones cronologicas
A ADVERTENCIA Lesiones graves | probable e) Listas
A PRECAUCI()N Lesiones ligeras | probable & Remite a otros hechos, causas o consecuencias

ATENCION Dafos materiales | probable

akF




Explicacion de simbolos y notas

Abreviaciones y factores de conversion

°C grados Celsius °F grados Fahrenheit
aprox. | aproximadamente K Kelvin 0z. onza
i.e. es decir N Newton fl. oz. onzas liquidas
etc. et cetera h hora in. pulgada

S segundos psi libras por pulgada cuadrada

d dia sg.in. pulgadas cuadradas

Nm Newtonmetros cu. in. pulgada clbica
incl. incluso ml mililitro mph milas por hora
min. minimo ml/d mililitros por dia rpm revoluciones por minuto
max. maximo cc centimetro clbico gal. galones
min minuto mm mililitro lb. libras
etc. et cetera [ litro cv caballo de vapor
p. €. por ejemplo dB(A) | Nivel de intensidad aclstica kp kilopondio
kW kilovatios > igual o superior a fpsec pies por segundo
u Tension < menor gue Factores de conversion
R Resistencia * mas/menos Longitud 1 mm =0.03937 in.
| Corriente 0 diametro Area 1 cm? = 0,155 sq.in
V \oltios kg kilogramo Masa 1 ml=0.0352fl.oz.
W vatios h.r. humedad relativa 11=211416fl.oz.
AC Corriente alterna = aproximadamente Masa 1 kg = 2,205 lbs
DC Corriente continua = esiguala 1g=0.03527 oz.
A Amperio % por ciento Densidad 1 kg/cm3 = 8.3454 Ib./gal(US)
Ah Amperios por hora T por mil 1 kg/em3 = 0.03613 |b./gal(US)
Hz frecuencia (Hertz) > igual o superior a Fuerza 1N=0.10197 kp
N/C contacto normalmente cerrado < igual o inferior a Presion 1 bar =14.5 psi
N/A contacto normalmente abierto mm?2 milimetros cuadrados Temperatura °C=(°F-32)x5/9
OR 0 l6gico pm revoluciones por minuto Potencia 1 kW =1.34109 hp
& Y légico Aceleramiento 1 m/s2 = 3.28084 ft./s2

Velocidad 1m=3.28084 in.
1 m/s = 2.23694 mph
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1. Avisos de seguridad

1. Avisos de seguridad
1.1 Avisos generales de seguridad

o Elusuario del producto descrito debe
garantizar que todas las personas en-
cargadas de trabajos con el producto o
personas supervisando o instruyendo
tales grupos de personas hayan leido
las instrucciones, Ademas el usuario
debe garantizar que el personal haya
plenamente entendido el contenido de
las instrucciones. Esta prohibido poner
el producto en servicio u operarlo sin
haber leido las Instrucciones de montaje
anteriormente.

o Estas instrucciones de montaje deben
guardarse para un uso futuro.

o Labomba esta disefiada y construida
segln el estado mas reciente de la técni-
ca. No obstante durante la utilizacion no
conforme con lo previsto pueden produ-
cirse peligros, que pueden causar danos
corporales o materiales.

o Las averias que puedan afectar la sequ-
ridad deben ser solucionadas inmedia-
tamente. Como complemento a estas
instrucciones, deben cumplirse las nor-
mas legales y generales vigentes sobre la
prevencion de accidentes y la proteccion
del medio ambiente.

1.2 Comportamiento basico en
el trato del producto

o Elproducto debe emplearse exclusiva-

mente en un estado técnico optimo te-
niendo en cuenta estas instrucciones.

o Familiaricese con las funciones y el modo

de operar del producto. Especificados
pasos de montaje y manejo y su orden
deben ser observados.

o Sitiene dudas respecto a la condicion

apropiada o la correcta instalacion u ope-
racion, estos puntos deben ser aclarados.
La operacion esta prohibida hasta que las
dudas hayan sido resueltas.

o Las personas no autorizadas deben man-

tenerse lejos del producto.

o Deben de respectarse todas las instruc-

ciones pertinentes de seguridad asi como
las regulaciones internas.

o Las responsabilidades de las distintas

actividades deben estar claramente de-
finidas y respetadas. Las incertidumbres
ponen la seguridad en peligro en gran
medida.

Equipos de proteccion y de seguridad

no deben ser removidos, alterados ni
dejados sin efecto y han de verificarse a
intervalos regulares respeto a su funcion
y completitud.

Por si a caso de que los dispositivos

de proteccion y de seguridad hayan de
quitarse, asegUrese de gue sean remon-
tados directamente después de finalizar
los trabajos y comprobados respecto a su
funcion correcta.

Los fallos que se producen han de elimi-
narse en el marco de las competencias.
En el caso de perturbaciones fuera de
las competencias, el supervisor debe ser
notificado de inmediato.

Use el equipo de proteccion individual.
No utilice los componentes del sistema de
lubricacion centralizada o de la maguina
como soporte, ascenso o ayuda para
escalar.
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1. Avisos de seguridad

1.3 Uso previsto

Suministro de lubricantes dentro de un sis-
tema de lubricacion centralizada conforme
con las especificaciones mencionadas en
estas instrucciones de montaje:

Manejo solo por usuarios profesionales

en el marco de actividades comerciales y
economicas.

1.4 Uso incorrecto previsible

Cualquier uso del producto distinto a las
condiciones precitadas y el uso previsto esta
estrictamente prohibido. El uso esta expre-
samente prohibido:

e}

fuera del rango de temperatura de
funcionamiento

con materiales operativos no
especificados

sin valvula limitadora de presion
adecuada

en servicio continuo

en areas con sustancias agresivas o cor-
rosivas (p. ej. las altas concentraciones de
0z0no), ya que éstas pueden reaccionar
de forma adversa con las obturaciones y
la pintura.

akF

en areas de radiacion peligrosa (p. €j. la
radiacion ionizante).

para el suministro, el transporte o el
almacenamiento de sustancias peligro-
sas 0 combinaciones de ellas segiin
anexo |, parte 2-5 del reglamento CLP
(CE1272/2008) marcadas con picto-
gramas de peligro GHS01 - GHSQ6 y
GHS08.

para el suministro, el transporte o el
almacenamiento de gases, gases licua-
dos, gases disueltos, vapores y fluidos,
la presion de vapor de los cuales a la
temperatura de funcionamiento maxima
admisible esta mas de 0.5 bar en-
cima de la presion atmosférica normal
(1013 mbar).

1.5 Lacado de las piezas plasticas

Esta expresamente prohibido el lacado de las
piezas de plastico y obturaciones de los pro-
ductos descritos. Antes de realizar un lacado
de la magquina superior, desmonte la bomba
o clibrela con cinta adhesiva por completo.



1. Avisos de seguridad

1.6 Modificaciones del producto

Las modificaciones o cambios no autoriza-
dos pueden tener consecuencias imprevi-
sibles para la seguridad y la funcion. Por lo
tanto, las modificaciones o los cambios no

autorizados estan expresamente prohibidos.

1.7 Prohibicion de actividades
determinadas

Debido a posibles fuentes de fallo invisibles

o debido a marcos juridicos las actividades

siguientes deben de efectuarse solamente

de parte de especialistas del fabricante o de

personas autorizadas por él:

o Reparaciones o cambios en el
accionamiento

o Cambio o modificaciones de los pistones
de los elementos de bombeo

10

1.8 Inspecciones antes de la entrega

Antes de la entrega se efectuaron las inspec-

ciones siguientes:

o Pruebas de seguridad y funcionamiento

o Inspecciones eléctricas segin DIN EN
60204-1:2007/VDE 0113-1:2007.

1.9 Documentos vigentes adicionales

Ademas de estas Instrucciones también

han de observarse los documentos si-

guientes por parte del grupo destinatario

correspondiente:

o Instrucciones operacionales y reglamen-
tos de liberacion

o Ficha técnica (SDS) del lubricante
utilizado

De ser aplicable:

o Documentos del diseno del proyecto

o Todos los documentos de otros compo-
nentes necesarios para la instalacion del
sistema de lubricacidn centralizada

akF



1. Avisos de seguridad

1.10 Marcados en el producto
i:f Advertencia de voltajes eléctricos
peligrosos, solo bombas CA

<=

Sentido de giro de la bomba

1.11 Notas referente a la placa de identifi-
cacion de tipos

En la placa de identificacion de tipos se indi-
can datos caracteristicos como la designa-
cion de tipo, el nimero de pedido y atributos
regulatorios.

Para evitar la pérdida de los datos a causa de
una placa de identificacion de tipos ilegible,
se recomienda anotar los datos caracteristi-
cos en las instrucciones.

Modelo:

P. No.

S. No.

Ao de construccion

akF

24V CD

SKF Maintenance Products

Model: TLMP 1018/24 DC

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
Ly

pmax: x bar / x psi

U: 24VDC

P: 24W

o

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkeF
Ce

120V CA

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i
pmax: x bar/ x psi
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA

Made in Czech Republic

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkeF
Ce

240V CA

Ve

SKF Maintenance Products

Model: TLMP 1008/240V

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
L

pmax: x bar/ x psi

U: 240 VAC/ 50 Hz Phase 1

D

_Madeﬂ(izech_Repu&

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
T A

N

P 240VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkF
3

1.12 Notas referente al marcado CE

El marcado CE se realiza en conformidad con

los requisitos de las directivas aplicadas:

o 2014/30/UE Compatibilidad
electromagnética

o 2011/65/UE
(RoHS Il) Directiva sobre restricciones a
la utilizacion de determinadas sustan-
cias peligrosas en aparatos eléctricos y
electronicos

Nota referente a la Directiva 2014/35/UE
sobre baja tension

Los objetivos de proteccion de la Directiva de
baja tension 2014/35/UE se respetan segin
anexo |, n.°1.5.1 de la Directiva de maqui-
nas 2006/42/UE.

Nota referente a la Directiva 2014/68/UE
sobre equipos a presion

Por sus caracteristicas técnicas el producto
no alcanza los valores limite especificados en
el articulo 4, apartado 1, letra (a) inciso (i) y
queda excluido del &mbito de aplicacion de la
Directiva sobre equipos a presion 2014/68/
UE conforme al articulo 4, apartado 3.
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1. Avisos de seguridad

1.13 Personas autorizadas en el manejo
de la bomba

13.1  Usuario

Una persona que gracias a formaciones y
experiencias esta calificada para ejecutar las
funciones y actividades asociadas con el ma-
nejo normal. Esto incluye evitar los peligros
potenciales que pueden ocurrir durante el
funcionamiento.

13.2 Especialista en mecanicas

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificar y
evitar los riesgos potenciales que puedan
ocurrir durante el transporte, el montaje,
la puesta en marcha, el funcionamiento, el
mantenimiento y el desmontaje.

13.3  Electricista cualificado

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificary
evitar los riesgos potenciales que puedan ser
provocados por electricidad.

12

1.14 Instrucciones para los técnicos
externos

Antes de comenzar sus actividades, los
técnicos externos deben ser informados por
el operador sobre las normas pertinentes
de seguridad, de prevencion de accidentes
a observar asi como de las funciones de la
magquina superiory de los dispositivos de
proteccion.
1.15 Facilitacién de un equipo de protec-
cion individual
El operador debe proporcionar un equipo de
proteccion individual adecuado para el finy
lugar especificos del uso. Para trabajos en
atmasferas potencialmente explosivas eso
incluye vestidos y herramientas tipo ESD.

akF



1. Avisos de seguridad

1.16 Transporte, montaje, mantenimiento,
fallos, reparacion, puesta fuera de
servicio, eliminacion de desechos

o Todas las personas pertinentes deben o
ser notificadas sobre la realizacion de
trabajos antes de su comienzo. Deben ser
seguidas las medidas de precaucion em-
presariales e instrucciones de trabajo.

o Lleve a cabo el transporte solo con dispo-
sitivos de transporte y de elevacion apro-

piados en los caminos adecuados. o
o Trabajos de mantenimiento y reparacion

a temperaturas bajas o altas pueden o

estar sujetos a restricciones (p. ej. propi-

edades de flujo alterados del lubricante). o
Por lo tanto es preferible llevar a cabo los
trabajos de mantenimiento y reparacion
a temperatura ambiente.

o Antes de realizar cualquier trabajo,
desconecte la bomba de la red eléc-
trica y protéjala contra una conexiéon no
intencionada.

o Asegure mediante medidas apropiadas
que las piezas moviles/ disueltas se
blogueen durante el trabajo y que no o
puedan aplastarse las extremidades por
movimientos involuntarios.

akF

Efect(e el montaje de la bomba sélo
fuera del campo de funcionamiento de
las piezas moviles y con una distancia
suficientemente grande hacia fuentes de
calor o frio. Otras unidades de la maguina
o del vehiculo no deben ser danadas o
afectadas en su funcion por la instalacion
Séquense o cubranse las superficies h(i-
medas y reshaladizas.

Cubra las superficies calientes o frias
adecuadamente.

Los trabajos en componentes eléctricos
s6lo deben ser llevados a cabo por perso-
nal electricista especializado. Cuando sea
necesario deben de respectarse todos los
tiempos de espera para la descarga. Rea-
lice todos los trabajos en componentes
eléctricos solo cuando el sistema no se
encuentra bajo presion y con herramien-
tas aisladas de tension adecuadas para
los trabajos eléctricos.

Realice las conexiones eléctricas segln
las informaciones en el esquema eléc-
trico vigente observando la normativa

aplicable y teniendo en cuenta las condi-
ciones de conexion locales.

No toque los cables o componentes eléc-
tricos con las manos mojadas.

Los fusibles no deben ser puenteados.
Sustituya siempre los fusibles defectuo-
sos por el mismo tipo de fusible.
Aseglrese de una instalacion adecuada
de puesta a tierra del producto.
Compruebe la conexion de puesta a tierra
correcta.

Haga agujeros sélo en las partes que

no son criticas, no estructurales. Utilice
los taladros eventualmente existentes.
No dane los cables y el cableado cuando
taladre

Preste atencion a puntos de abrasion po-
sibles. Proteja las piezas adecuadamente.
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1. Avisos de seguridad

o Todos los componentes deben ser ade-
cuados para:

- la presion de funcionamiento maxima
- latemperatura ambiente maxima/
minima

- el lubricante por utilizar

- lazona ATEX especificada

- las condiciones de funcionamiento y
ambientales en el lugar del uso.

o Todas las partes del sistema de lubrica-
cion centralizada no deben ser sometidas
alatorsion, el corte y el plegado.

o Revise todas las piezas antes de su uso
por contaminaciones y limpielas si es
necesario.

o Las lineas de lubricacion se deben llenar
con lubricante antes del montaje. Esto
facilita la purga de aire posterior del
sistema.

o Considere los pares de apriete para las
conexiones roscadas. Para apretar los
tornillos utilice una llave de torsion de
apriete calibrada.

o Cuando se trabaja con piezas pesadas,
utilice un equipo de elevacion adecuado.

o Evite la confusion y/o el montaje incorrec-
tos de las piezas desmontadas. Marque
las piezas desmontadas adecuadamente.

14

1.17 Puesta en marcha, puesta en marcha

diaria

Aseglrese de que:

o

todos los dispositivos de seguridad estan
completos y funcionales

todas las conexiones estan correcta-
mente conectadas

todos los componentes estan montados
correctamente

todas las etiquetas de advertencia estan
disponibles en el producto de forma com-
pleta, visible y en buen estado

Las etiquetas de advertencia ilegibles o
faltantes deben sustituir o completarse
de inmediato.

1.18 Limpieza
o Peligro de incendio y explosion en caso de

una utilizacion de detergentes inflama-
bles. Utilice solo agentes de limpieza no
inflamables y adecuados para su fin.

No utilice agentes agresivos de limpieza.
Limpie el producto a fondo de residuos de
los agentes de limpieza.

No utilice limpiadores de vapor ni de alta
presion. Pueden ser danados los compo-
nentes eléctricos. Obsérvese la clase de
proteccion IP de la bomba.

No realice trabajos de limpieza en com-
ponentes conductores.

Marque las areas himedas
adecuadamente.
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1. Avisos de seguridad

1.19 Peligros residuales

Peligro residual

Posibles en el ciclo de vida

Prevencion / Remedio

Lesion personal o dafio material por la

Las personas no autorizadas deben mantenerse lejos del producto. No se deben

: . B C G | H K | permanecer personas debajo de las piezas elevadas. Levante las piezas mediante
bajada de piezas levantadas . o
dispositivos elevadores adecuados.
Lesion personal o dafio material por el Considere los pares de apriete para las conexiones roscadas. Fije el producto solo
vuelco o la bajada del producto a causa B C G en aquellos componentes que tienen una capacidad suficiente de carga.

de una no observancia de los pares de
apriete

Sino se hayan indicado pares de apriete ningunos, aplique los pares de apriete
correspondientes al tamano de tornillo para tornillos 8.8.

Lesion personal o dafio material por
chogue eléctrico en caso de un dafio del
cable de conexion

Controle el cable de conexion antes del primer uso y después periodicamente
respeto a dafios. No instale el cable en las piezas mdviles o en los puntos de
abrasion. Si ello fuera necesario, utilice una espiral de proteccion antipandeo res-
pectivamente lineas de protectoras.

Lesion personal o dafio material por lu-
bricante escapado o derramado

Actlie con la diligencia debida al llenar el depdsito y al conectar o desconectar las

lineas de lubricacion. Use racores y lineas hidraulicos adecuados siempre para las
presiones especificadas. No instale las lineas de lubricacion en las piezas moviles

o en los puntos de abrasion. Si ello fuera necesario, utilice una espiral de protec-

cion antipandeo respectivamente lineas de protectoras.

Ciclos de vida:

A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en marcha, D = funcionamiento, E = limpieza, F = mantenimiento, G = fallo, reparacion,

H = puesta fuera de servicio, K = eliminacion

akF
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1. Avisos de seguridad
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~
Peligro residual Posibles en el ciclo de vida = Prevencion / Remedio
Rotura del deposito al llenarlo con una o , , L
bomba de alta potencia cCD Vigile el proceso de llenado y terminelo al llegar al marcado MAX del deposito
Contacto con la paleta agitadora en
caso de una “marcha de prueba” sin G Opere la bomba con depbésito siempre
deposito después de reparacion
Contaminacion del medio ambiente . .
con lubricante y piezas en contacto con c D F G K Deseche las piezas conforme con las normativas legales y los reglamentos
lubricante corporativos vigentes
Calentamiento critico del motor
por un blogueo C/D Desconecte la bomba, deje que los componentes se enfrien y elimine la causa
Dano de la pletina de mando por des- , o . . . ,
carga electrPoestética durantepel cam- G Evitese la carga. Utilice siempre herramientas y vestidos tipo ESD y pongase
bio de un teclado de membrana una abrazadera de toma de tierra
Pé)’dida de funciones de proteccion Después del montaje realice una evaluacion de seguridad segdn
electrica; a causa de un montaje falso G DIN EN 60204-1
de la pletina de mando (realizacion y alcance de la evaluacion, véanse Instrucciones de servicio
951-151-000)
Ciclos de vida:
A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en marcha, D = funcionamiento, E = limpieza, F = mantenimiento, G = fallo, reparacion,
H = puesta fuera de servicio, K = eliminacion
alcF



2. Lubricantes

2. Lubricantes
2.1 Informacion general

Los lubricantes se usan deliberadamente

para aplicaciones especificas. A ese fin, los

lubricantes deben cumplir con una serie de

tareas en diferentes grados.

Requisitos clave de los lubricantes:

o Reduccion de la friccion y del desgaste

o Proteccion contra la corrosion

o Reduccion de ruidos

o Proteccion contra la contaminacion o la
penetracion de sustancias extranas

o Refrigeracion (principalmente con
aceites)

o Longevidad (estabilidad fisica y/o quimica)

o Aspectos econdmicos y ecoldgicos

akF

2.2 Seleccion de lubricantes

Desde el punto de vista de SKF los lubrican-
tes representan un elemento constructivo.
Razonablemente la seleccion de un lubrican-
te adecuado debe realizarse ya durante la
fase de disefno de la maquina y forma la base
para la planificacion del sistema de lubrica-
cion centralizada.

La seleccion del lubricante se realiza por

el fabricante o el operador de la maquina,
preferiblemente junto con el proveedor del
lubricante debido al perfil de demanda defi-
nido por la aplicacion especifica.

En el caso de que tenga poca o0 ninguna
experiencia con la seleccion de lubricantes
para sistemas de lubricacion centralizada,
pongase en contacto con SKF.

SKF asiste a sus clientes a la hora de selec-
cionar los componentes adecuados para el
bombeo del lubricante y de planificar el dise-
fio de un sistema de lubricacion central.

Asi se evita el costoso tiempo de inactividad
causado por dafos en la maquina o la
planta o dafios en el sistema de lubricacion
centralizada.

2.3 Compatibilidad material
Los lubricantes en general deben ser com-
patibles con los materiales siguientes:
o Acero, fundicion gris, laton, cobre,
aluminio
o NBR, FPM, ABS, PA, PU
2.4 Caracteristicas respecto a la tempe-
ratura

El lubricante usado debe ser apropiado para
la temperatura especifica de servicio del
producto. Debe respetarse la viscosidad ne-
cesaria para el funcionamiento correcto del
producto, es decir no debe ser demasiado
alta en caso de las temperaturas bajas ni
demasiado baja en caso de las temperaturas
altas. Viscosidades necesarias, véase el capi-
tulo Datos técnicos.
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2. Lubricantes

2.5 Envejecimiento de lubricantes

En caso de una parada de maguina mas
larga, antes de ponerla en marcha otra vez
aseglrese de que el lubricante sigue siendo
adecuado para el uso debido a su enveje-
cimiento quimico o fisico. Recomendamos
realice esta revision ya después de 1 semana
de parada de maquina.

En caso de dudas sobre la idoneidad del lu-
bricante, cdmbielo antes de poner la maqui-
na en marcha otra vez. Si es necesario, inicie
una lubricacion inicial a mano.

Es posible comprobar en el laboratorio
interno las cualidades de bombeo (p. ej.
“sangrado") de los lubricantes que se de-
sean emplear con un sistema de lubricacion
centralizada.

Para cualquier otra pregunta en relacion con
lubricante no dude en ponerse en contacto
con SKF.

Se puede solicitar una lista de los lubricantes
probados a través del Servicio al Cliente,

18

o

o

Emplee exclusivamente los
lubricantes autorizados para
este producto. Los lubricantes
inadecuados pueden averiar el
producto.

No mezcle los lubricantes, ya que
puede tener efectos impredeci-
bles sobre la disponibilidad y por
lo tanto sobre la funcion del siste-
ma de lubricacion centralizada.

Al manejar los lubricantes obsér-
vense las respectivas fichas de
datos de seguridad y, en su caso,
los etiquetados de peligro en el
embalaje.

Debido al gran nimero de aditi-
vos posibles existe la posibilidad
de que algunos lubricantes - que
segln la hoja de datos del fabri-
cante cumplen con las especi-
ficaciones requeridas - no son
adecuados para el uso en siste-
mas de lubricacion centralizada
(por ejemplo, incompatibilidad
entre lubricantes y materiales
sintéticos).

Para evitar esto, utilice siempre
lubricantes probados por SKF.
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2. Lubricantes

2.6 Gama de temperatura recomendada para los lubricantes de SKF

Lubricantes de SKF Temperatura
admisibles , ..
Serie TLMP minima maxima
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C
alcF
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

3. Resumen/ descripcion de la funcion

( 0

1 Deposito
El deposito almacena el lubricante.

2 Racor de relleno
El racor de relleno sirve para rellenar el depo-
sito con lubricante.

3 Teclado de membrana
Para visualizar fallos de funcionamiento y
errores asi como para cambiar los parametros
(programacion) de las bombas con pletina de
mando.

4 Carcasa de la bomba
Incluye el motor y las pletinas de mando asi
como las opciones de conexion (enchufe).

Resumen Fig. 1

SKF MultiPoint Automatic
P series

Lubricator TLM|
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

e N R
Resumen Fig. 2

5 Alimentacion de voltaje
Sirve para conectar la bomba a una alimenta-
cion de voltaje externa.

6 Linea de sefal
Sirve para conectar la bomba a un dispositivo
de mando o senal externo.

7 Distribuidores
Sirven para distribuir y dosificar el lubricante Bubricator TP sores
asi como para desconectar la bomba cuando
se alcanzan los ciclos de operacion preajus-
tados. Eso se efectlia mediante espiga de
control e interruptor de proximidad. ©)

8 Dispositivo de ventilacion de la bomba
Sirve para ventilar el deposito al llenarlo con
lubricante o para ventilar el depésito durante
el funcionamiento.

13 Racor de engrase de emergencia
Sirve para alimentar los puntos de lubricacion
conectados con lubricante, por ejemplo en
caso de un defecto de la bomba.

L= ] <t o
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

3.1 Cambio del caudal de los distribuidores SSV

Por carrera y salida se suministran aproximadamente
0,2 cc de lubricante. Cerrando salidas no necesitadas
con tornillos tapén (7.2) aumenta el caudal de la salida
proxima abierta inferior en el mismo lado por el volu-
men de lubricante de las salidas superiores cerradas.
La cantidad maxima de agrupaciones de salidas inter-
nas en caso del TLMP 1008 son 4 salidas y en el caso
del TLMP 1018 son 9 salidas.

~
Ajustar el caudal en el distribuidor SSV Fig. 3

alcF
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

3.2 Retorno de lubricante no necesitado hacia la bomba

El retorno se efectiia internamente:

para salidas pares

- cerrando la salida 2

para salidas impares

- cerrando las salidas 2y 1

Las lineas de lubricacion entonces se conec-
tan a las salidas con las numeraciones mas
altas. Las salidas con las numeraciones mas
bajas sirven para el retorno.

~
Salidas 1, 2 y 4 retornados Fig. 4

B Suministro de lubricante
C Lubricante incluido

akF
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

3.3 Teclado de membrana

El teclado de membrana (3) con display

sirve para:

o indicar condiciones de funcionamiento,
cbdigos de fallos

o iniciar una lubricacion adicional

o indicary cambiar parametros
(programacion)

Todas las funciones - menos la visualizacion
de mensajes de error - estan disponibles
solo en el tiempo de pausa de la bomba.

Los ajustes de la bomba se efectian me-
diante la tecla verde de ajuste (3.3) y la tecla
roja de mayUsculas (3.2) y se visualizan en el
display (3.1).

24

~
Teclado de membrana con display Fig. 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

3.4 Displays en el modo de visualizacion

Listo para funcionar
La bomba se encuentra en el tiempo de pausa.

Bomba en marcha
La bomba se encuentra en el tiempo de trabajo.

Preaviso de vacio
La bomba se encuentra en el tiempo de trabajo.
Esta disponible poco lubricante solo. El display
cambia con el display "Bomba en marcha”.

Aviso de vacio
Falta lubricante. La bomba termina el ciclo de
lubricacion actual. Puede encenderse la bom-
ba solo después de que se haya rellenado el
deposito.

Mensaje de error Er
Se ha producido un error no especificado.

Mensaje de error EP
Se ha producido un error en el teclado de
membrana o en el display.

No estan presentes mensajes de error ningunos.

No estan presentes mensajes de error ningunos.

3.5 Displays en el modo de programacion

Paso de programacion P1
En este paso de programacion se ajusta
el valor de la hora del tiempo de pausa.

Paso de programacion P2
En este paso de programacion se ajusta
el valor del minuto del tiempo de pausa.

Paso de programacion P3
En este paso de programacion se ajusta la canti-
dad de ciclos del distribuidor por ciclo de trabajo.

Paso de programacion P4
En este paso de programacion se ajusta el tipo
de senal de salida.
nc = normalmente cerrado (contacto de reposo)
no = normalmente abierto (contacto de cierre)

Paso de programacion P5
En este paso de programacion se ajusta si se di-
ferencia entre un mensaje de error o un mensaje
de vacio.

Paso de programacion P6
En este paso de programacion se ajusta como la
bomba arranca al ser conectada.
SP = Arranque con tiempo de pausa
SO = Arranque con tiempo de lubricacion
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

=

in

3

Fin de la programacion

La programacion esta terminada. Los ajustes de
la bomba se efectéian mediante la tecla verde de
ajuste 3.3 (véase Fig. 13) dentro de 30 segundos.

Contacto de apertura
La sefial de salida esta ajustada como contacto
de apertura (normalmente cerrado). Paso de
programacion P4

Contacto de cierre
La sefal de salida esta ajustada como contacto
de cierre (normalmente abierto). Paso de pro-
gramacion P4

Error - aviso de nivel vacio
No se diferencia entre error y aviso de nivel va-
cio. Paso de programacion P5

Senal de salida programada como contacto de
cierre

Aviso de vacio intermitente - fallos funcionales.
Senal permanente (ON). Paso de programacién P5

Senal de salida programada como contacto de
apertura
Aviso de vacio intermitente - fallos funcionales.
Senal permanente (OFF). Paso de programacion
P5

min

Fase de arranque SP
Al conectarla, la bomba empieza con el tiempo
de pausa. Paso de programacion P6

Fase de arranque SO
Al conectarla, la bomba empieza con el tiempo
de lubricacion. Paso de programacion Pé

Tiempo de pausa residual
El display consiste de 3 displays consecutivos
gue cambian en intervalos de 2 segundos.

Display 1

Display 2
Indica el tiempo de pausa residual en horas.

Display 3
Indica el tiempo de pausa residual en minutos.

Ejemplo: 0110. Tiempo de pausa residual
1 horay 10 minutos.
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3. Resumen/ descripcion de la funcion

AC
Indica la cantidad de ciclos de trabajo ini-
ciados automaticamente. Valor de conteo
0-9999 (continuo). El display consiste de 3
displays consecutivos que cambian en inter-
valos de 2 segundos.

Display 1

Display 2
Indica los valores en miles y centenas,

Display 3
Indica los valores en decenas y unidades.

Ejemplo: 0625 = 625 ciclos de trabajo inicia-
dos automaticamente.

L= ] <t o

uc
Indica la cantidad de lubricaciones adicio-
nales iniciadas a mano. Valor de conteo
0-9999 (continuo). El display consiste de
3 displays consecutivos que cambian en
intervalos de 2 segundos.
Display 1

Display 2
Indica los valores en miles y centenas.

Display 3
Indica los valores en decenas y unidades.

Ejemplo: 01210 = 110 lubricaciones adicio-
nales iniciados a mano.
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4. Datos técnicos

4. Datos técnicos

4.1 Datos técnicos generales

Variante de bomba 24VDC | 120VAC60Hz | 230VAC50Hz
Temperatura de funcionamiento admisible -25°Chasta 70 °C

Presion de funcionamiento 120 bares max.

Posicion de instalacion vertical (deviacion maximat+ 5 °)

Puntos de lubricacion max. 18

Nivel de intensidad acUstica <70dB(A)

Tamario del deposito 1 litro

Llenado via racor cénico de engrase R1/4

Peso de la bomba vacia aprox. 6 kg

Lubricantes? Grasas NLGI Iy NLGI 1Y)

Capacidad de bombeo del elemento de bombeo? aproximadamente 0,2 cc (por elevacion)| aproximadamente 1,0 cc (por minuto)
Caudal del distribuidor aproximadamente 0,2 cc (por ciclo)

Tiempo maximo de funcionamiento de la bomba 30 minutos

1)las grasas de la clase NLGI Il pueden ser suministradas solo bajo ciertas condiciones de uso. Por eso la transportabilidad de las grasas ha de aclararse

con SKF de antemano.
2) Obsérvense las notas en los capitulos 4.6 y 4.7.

Temperatura [°C] -25°C -20°C +25°C
024VDC  Velocidad [rpm) 5,3-6,0 6,2-7,3 7,3-8,3
120VAC  Velocidad [rpm] 5,9-6,9 8,3 8,5-9,0
230VAC  Velocidad [rpm] 2,5-56 6,5-6,8 6,9-7,1

Las velocidades indicadas dependen de la contrapresion y de la temperatura. Por norma general vale:
Cuanto mayor la contrapresion y cuanto menor la temperatura, menor sera la velocidad.

akF
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4. Datos técnicos

4.2 Equipo eléctrico:

Variante de bomba B 128Y—|§C 2%8\$C

Suministro de voltaje con enchufe clbico (izquierda) si si si

Tolerancia del voltaje de entrada -20/+30% +10% +10%
Consumo de corriente (maximo) <1A <1A <0,5A

Clases de proteccion PELV

Entradas protegidas contra la polarizacion inversa, resistentes al cortocircuito, no aisladas
Senales de aviso de fallo con enchufe clbico (derecha) si si si

Unidad protectora y seccionadora necesaria para desconexion si si si

Tension de activacion 48VAC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC
Clase de proteccion IP del enchufe de bayoneta 65 65 65

Relé de averia AC para aviso de vacio y avisos de fallo 230VAC 230VAC 230VAC
Consumo de corriente (maximo) 5A 5A 5A

Relé de averia DC para aviso de vacio y avisos de fallo 24V DC 24V DC 24V DC
Consumo de corriente (maximo) 5A 5A 5A
Ondulacion residual (DIN 41755) +5% +5% +5%

#|P 67 solo en caso de enchufes clbicos con cables preconfeccionados

akF
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4. Datos técnicos

4.3 Ajustes de fabrica de las bombas

Paso de programacion/ valor
P1 Tiempo de pausa en horas

P2 Tiempo de pausa en minutos
P3 Circulaciones del distribuidor por ciclo de trabajo

P4 Salida de la sefial del relé de averia

P5 diferenciacion entre aviso de vacio y aviso de fallo

P 6 Fase de arranque

Tiempo de funcionamiento (maximo)

Tiempo de pausa maximo ajustable = 59 horas 59 minutos
Tiempo de pausa minimo ajustable de la bombaV CD = 4 minutos
Tiempo de pausa minimo ajustable de la bombaV CA = 20 minutos

Ajuste de fabrica
6 horas

0 minutos
1 circulacion

N/A

SP

30 minutos

# Para evitar averias en las bombas por exceder el tiempo maximo de funcionamiento,

deben de respectarse los valores siguientes en caso de las bombas tipo V CA:

3 ciclos como maximo

30

Margen de ajuste
0-59 horas
0-59 minutos

Bombas tipoV DC1-5 circulaciones
Bombas tipo VAC 1-3 circulaciones#

no (cierre) / nc (apertura)
-~ (diferenciacién ninguna)

-U (senal de salida como contacto nc)
-M (senal de salida como contacto no)

SP = Arrangue con tiempo de pausa
SO = Arranque con tiempo de lubricacion

No se puede modificar
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4. Datos técnicos

4.4 Pares de apriete 4.5 Consistencias de lubricante necesarias

en caso de un aviso de nivel vacio intermitente
Los pares de apriete indicados en lo siguiente deben cumplirse en el montaje o

o2 Para que el aviso de nivel vacio intermitente funcione correc-
la reparacion de la bomba.

tamente deben respetarse las consistencias de lubricante

Bomba con base, maguina o vehiculo 18 Nm+1 Nm siguientes.

Ty — T 9 Nm+1 Nm Clase NLGI Temperatura | Clase NLGI Temperatura

. 25 Nm £ 2 N 0,5 <+20°C 1,5 <+50°C

.
lemento de bomba con carcasa de bomba m= m 10 <+ 40°C 2.0 <+70°C

Racor de salida en el distribuidor * temperatura de funcionamiento maxima admisible de la
atornillable 17Nm+ 1 Nm bomba
enchufable 12Nm+1 Nm Para grasas de la clase NLGI < O el aviso de nivel vacio

Racor de espiga de control 18 Nm+1 Nm Intermitente no sirve.

Tornillo tapén (salida) 15Nm +1 Nm

Tornillo tapén (piston) 18 Nm +1 Nm

Tuerca de union con racor de salida

Tubo de plastico 10Nm+ 1 Nm

Tubo de acero 11 Nm £+ 1 Nm

Tapa de la carcasa de la bomba 1,6 Nm + 0,8 Nm

Deposito con carcasa de la bomba 7Nm +1 Nm

=1 .
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4. Datos técnicos

4.6 Volumen de depésito utilizable

El volumen de deposito utilizable fundamentalmente depende de la consistencia (clase NLGI) y de la temperatura de servicio del lubricante utilizado.
En caso de consistencias muy altas y temperaturas muy bajas normalmente se adhiere mas lubricante en las superficies interiores del depésito/ de la bombay
entonces no esta disponible como lubricante por suministrar.

Volumen de deposito utilizable
Deposito de 1 litro con aviso de vacio (XL)

Lubricantes con una consistencia relativamente alta ) aprox. 0,5 & 0,8 litros
Lubricantes con una consistencia relativamente baja 5  aprox. 0,6 4 0,9 litros

4) Consistencias de lubricantes de la clase NLGI 2 & + 20 °C hasta la consistencia de lubricante maxima admisible.
5) Consistencias de lubricantes de la clase NLGI 000 & + 70 °C hasta la consistencia de lubricante de la clase NLGI 1,5 de lubricantes & + 20 °C.

4,7 Consumo de lubricante para el llenado inicial de una bomba vacia

Para llenar una bomba entregada vacia hasta la marcacion -MAX- del depdsito se necesitan las cantidades de lubricante siguientes.

Tamafio del depésito Cantidad Al utilizar lubricantes con una consistencia relativamente baja en bombas expuestas a vibraciones
fuertes o movimientos basculantes (p. ej. maquinas de construccion, maquinas agricolas) debe respe-
tarse una distancia de aprox. 25 mm debajo de la marcacién -MAX- del depbsito. Eso impide que entre
lubricante en el dispositivo de ventilacion del deposito. En caso de unas vibraciones muy fuertes debe
aumentarse el valor, con vibraciones suaves puede ser reducido. Un cambio de 10 mm en el nivel de
llenado corresponde a un cambio de volumen de aprox. 0,2 litros.

1 litro 1,75 litros + 0,15

akF
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5. Envio, reenvio y almacenamiento

5. Envio, reenvio y almacenamiento

5.1 Envio

Compruebe el suministro respeto a danos
posibles y a su completitud a base de los do-
cumentos de entrega. Danos de transporte
deben ser reportados inmediatamente al
transportista.

El material de embalaje debe almacenarse
hasta que se resuelvan posibles discrepan-
cias. Asegure un manejo seguro durante el
transporte interno.

5.2 Reenvio

Antes de ser devueltas, todas las pie-

zas deben ser limpiadas y embaladas
debidamente.

Proteja el producto contra las influencias
mecanicas, por ejemplo golpes. No existen
restricciones respeto al transporte terrestre,
ni maritimo, ni aéreo.

Los reenvios deben marcarse en el embalaje
de la manera siguiente.

It 4

akF

5.3 Almacenamiento

Compruebe los productos an-
tes de su uso respecto a danos
ocurridos durante el almacena-
miento. En especial eso se aplica
o a piezas de plastico y de goma
(fragilidades) asi como a compo-
nentes previamente rellenados
(envejecimiento).

Para el almacenamiento de los productos de

SKF se aplican las condiciones siguientes:

o Lagama de temperatura de almacena-
miento admisible corresponde a la gama
de temperatura de funcionamiento
(véase Datos técnicos)

o entorno seco y sin polvo ni vibraciones en
espacios cerrados

o sin sustancias corrosivas o agresivas en el
lugar de almacenamiento (por e]. radia-
cién UV, ozono)

o protegido contra el mordisqueo por
animales

o en el embalaje original del producto

apantalladas las fuentes de calory de frio
gue se encuentren en las inmediaciones
En caso de grandes diferencias de tem-
peratura o alta humedad deben tomarse
medidas oportunas (por ej. calefaccion)
para evitar la formacion de agua de
condensacion.
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6. Instalacion

6. Instalacion

6.1 Informacion general

El montaje, el funcionamiento, el manteni-
miento y las reparaciones de los productos
descritos deben correr a cargo exclusiva-
mente de personal especializado y debida-
mente cualificado. Bajo personal cualificado
se entiende a personas que han sido debida-
mente capacitadas, encargadas e instruidas
para ello por el usuario del producto final, en
el que se montara el producto descrito.
Tales personas, debido a su formacion pro-
fesional, su experiencia y las instrucciones
recibidas, estan familiarizadas con la norma-
tiva, las disposiciones, las prescripciones de
prevencion de accidentes y las condiciones
de montaje que proceden. Estan autorizadas
a llevar a cabo las tareas necesarias en cada
casoy reconocen y evitan los posibles peli-
gros que puedan aparecer.

Antes del montaje del producto deben reti-
rarse el material de embalaje asi como posi-
bles seguros de transporte.

El material de embalaje debe almace-

narse hasta que se resuelvan posibles
discrepancias.
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NOTA
Obsérvense los "Datos técnicos” (véase
capitulo 4).

6.2 Pieza de montaje

El producto debe instalarse protegido contra
la humedady las vibraciones y debe estar
facilmente accesible para que todas las
demas instalaciones puedan efectuarse sin
problema. Tenga en cuenta los datos relati-
vos a la temperatura ambiente admisible en
el capitulo "Datos técnicos".

Durante el montaje y especialmente durante

trabajos de taladro ha de observarse lo si-

guiente sin falta:

o No deben danarse otras unidades de la
magquina por el montaje.

o Elproducto no debe serinstalado en
el radio de accion de los componentes
moviles.

o Aseglrese de dejar una distancia sufi-
ciente para el montaje del producto re-
specto a las fuentes de calory de frio.
Deben cumplirse las distancias de se-
guridad asi como todas las normativas
y reglamentos legales de montaje y de
prevencion de accidentes.

A PRECAUCION

Descarga eléctrica

Antes de realizar trabajos en las
partes eléctricas la bomba debe
desconectarse de la red eléctrica.
Es preciso conectar la bomba de
24V CD através de una separa-
cion galvanica segura (PELV).

akF



6. Instalacion

6.3 Medidas de instalacion minimas

Para garantizar espacio suficiente para trabajos de mantenimiento o espacio libre para un posible desmontaje del producto, debe preverse un
espacio libre minimo de 50 mm en cada direccion en adicion a las dimensiones indicadas.

e N
Medidas de instalacion minimas Fig. 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D=214mm
A
N J
akF
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6. Instalacion

6.4 Medidas de conexion

La bomba se fija en los dos taladros de
montaje. La fijacion se efect(ia mediante el
material de fijacion incluido en el volumen
de entrega.

2 x tornillo M8

2 x tuerca (autofijadora) M8

2 x arandela

Par de apriete = 18 Nm

36

-
Medidas de conexion Fig. 7

Medidas de conexion
E = Distancia de los agujeros 146 mm
F = Altura 110 mm
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6. Instalacion

6.5 Conexion eléctrica

La conexion eléctrica debe efectuarse de

tal manera que no se transmitan fuerzas al

producto (conexion libre de tension). Para

la conexion eléctrica proceda de la manera

siguiente:

Enchufe clbico

¢ Siel enchufe clbico no tiene cable, con-
figure un cable adecuado para él, Para
la conexion del cable véase cuadro de
conexiones correspondiente en estas In-
strucciones (capitulo 12).

e Quite las caperuzas protectoras en las
conexiones eléctricas de la bomba.

akF

e Posicione el enchufe con la junta en la
conexion y fijelo mediante el tornillo.

NOTA

Obsérvense los datos caracteristicos eléctri-

cos (véase capitulo 4).
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6. Instalacion

6.6 Primer llenado de las bombas

Para el primer llenado proceda de la manera

siguiente:

e Posicione un recipiente debajo de la
bomba para recoger el lubricante que
salga.

e Destornille las cierres de transporte
amarillas (7.1) desde las salidas del
distribuidor.

o (ierre las salidas del distribuidor no ne-
cesitadas con tornillos tapon.

e Cologue la conexion de llenado de la pi-
stola de engrase o de la bomba transfer
en el racor de llenado (2).

e Llene el deposito con lubricante hasta la
marcacion maxima (Fig. 19). Es preciso
observar las notas en el capitulo 4.8.

e Deje labomba marchar pulsando la tecla
(3.1) hasta que salga lubricante desde las
salidas abiertas del distribuidor.

e Desconecte la bomba.

e Monte las lineas de lubricacion llenadas
en las salidas abiertas del distribuidor
y después conéctelas con los puntos de
lubricacion.
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e Quite el recipiente para recoger el lub-
ricante y elimine este lubricante de
acuerdo con las normas de proteccion
ambiental.

Ahora la bomba esta dispuesta para su fun-
cionamiento con los ajustes de fabrica (4.1) o
puede ser adoptada cambiando los parame-
tros (programacion).

e N R
Vista posterior Fig. 8 Vista frontal Fig. 9
N\ J N\ J
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6. Instalacion

6.7 Programacion

Para la programacion de las bombas TLMP
1008 sigase el esquema de programacion
siguiente.

Pulse las teclas 3.2 y 3.3 simultdneamente
por unos 4 segundos para ir al primer paso
de programacion P1. Al soltar las teclas se
visualizara el valor ajustado. Cambie el valor
del paso de programacion pulsando la tecla
3.3.

Confirme el valor cambiado pulsando la tecla
3.2 dentro de 30 segundos, sino se pierde.
Continlie la programacion con el proximo
paso de programacion P2. Después de con-
firmar el Gltimo paso de programacion Pé la
programacion esta finalizada.

Pasos de programacion

P1 Ajuste del tiempo de pausa - horas

P1 Ajuste del tiempo de pausa - minutos

P3 Ajuste de las circulaciones del distribuidor
P4 Ajuste de la sefial de salida en el relé de
monitorizacion

P5 Ajuste de la distincion entre la sefal de
errory el aviso de nivel vacio

P6 Ajuste de la fase inicial

A = Paso de programacion

B =Valor posible

C = Cambiar el valor pulsando la tecla

akF

D = Posible valor nuevo

E = Confirmar el valor cambiado pulsan-
do la tecla 3.2 dentro de 30 segundos y
seguir con el proximo paso de programa-
cion. Confirmacion o final de la progra-
macion pulsando la tecla 3.3 después del
(ltimo paso de programacion.

., A
Notas referente a la programacion

Ajustes pueden efectuarse en una direccion solo (+).
Para un avance rapido pulse la tecla 3.3
permanentemente.

~
Esquema de programacion Fig. 10

3.3 3.2

>4S

A B C D E
Bl el

v
é

B-m-E-B-

min h min h min h

v
B-EB-E—-EB-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

ﬂ*ﬂ*l*ﬂ—'-

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. Puesta en servicio

7. Puesta en servicio

7.1 Informacion general

La puesta en servicio de la bomba TLMP
completa y montada correctamente se efec-
tla via el contacto de magquina o el interrup-
tor de arranque. Si después de encender la
bomba se visualiza ,EP* o ,Er” en el display,
quiere decir que se haya producido un fallo.
NOTA

Si el voltaje de suministro se interrumpe
dentro de un minuto después de encender la
bomba, el tiempo de pausa empieza desde
el principio tan pronto como se enciende la
bomba otra vez.

Si el voltaje de suministro se interrumpe

un minuto después de encender la bomba,
al reconectar la bomba el tiempo de pausa
sigue desde el punto en donde ha sido inte-
rrumpido.

40

7.2 Iniciar una lubricacion adicional

Para iniciar una lubricacion adicional, proce-

da de la manera siguiente:

¢ Pulse la tecla 3.3 por un minimo de 2
segundos.

e |abomba empieza a trabajar. Al mismo
tiempo el tiempo de pausa ya transcur-
rido se repone a cero.

e Eneldisplay aparece el simbolo "Bomba
marcha”.

NOTA

La duracion de la lubricacion adicional co-
rresponde a la cantidad ajustada de circula-
ciones del distribuidor por ciclo de trabajo.

~
Iniciar una lubricacién adicional Fig. 11

' Max

alkF

SKF MultiPoint Automatic
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8. Servicio, puesta fuera de servicio y eliminacion de

desechos

8. Servicio, puesta fuera de servicio y eliminacion de desechos

8.1 Informacion general

Después de la conexion eléctrica correcta y
el llenado con lubricante la bomba esta lista
para funcionar.

La puesta en servicio y fuera de servicio se
efectlia conectando o desconectando la ma-
quina superior o el vehiculo.

ATENCION

Dano de la bomba

Aseglrese de gue no entren contaminacio-
nes en el depdsito durante el llenado.
Sobrellenado del deposito

Considérese la extension del lubricante en
caso de un aumento de temperatura.

akF

8.2 Llenado del depdsito durante el
funcionamiento

Llenado a través del racor de relleno

e Conecte la conexion de relleno con el
racor de relleno (5) y llene el depdsito
con lubricante casi hasta la marcacion
-MAX-. Es preciso observar las notas en
el capitulo 4.8.

8.3 Puesta fuera de servicio temporal
La puesta fuera de servicio temporal se
efectlia desconectando la alimentacion de
corriente.

8.4 Puesta fuera de servicio y elimina-
cion de desechos

En caso de la puesta fuera de servicio final
han de observarse las normativas legales
respeto a la eliminacion de desechos. Contra
reembolso de los gastos el fabricante esta
dispuesto a retirar el producto para su elimi-
nacion. Los componentes son reciclables.

it

Eliminacion Fig. 12
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9. Mantenimiento, limpieza y reparacion

9. Mantenimiento, limpieza y reparacion

9.1 Informacion general

Se excluye cualquier tipo de responsabilidad
por danos resultando de un mantenimiento,
reparacion o limpieza incorrectos.

9.2 Mantenimiento

e |LabombaTLMP no tiene piezas que
requieran de manutencion por parte del
cliente.

9.3 Limpieza
e Limpieza a fondo de todas las superficies
externas. No utilice productos agresivos
de limpieza La limpieza del interior hace
falta solo en caso de que se hayan usado
lubricantes contaminados.

9.4 Sustitucion del teclado de membrana

Para sustituir el teclado de membrana pro-

ceda de la manera siguiente:

e Separe la bomba de la red eléctrica.
Suelte el racor (5.1) en el enchufe (A1) y
saque el enchufe.

e Destornille los 4 tornillos (11) de la tapa
de la carcasa de la bomba y quite la tapa
cuidadosamente hacia abajo.

42

Extraiga la pletina (10) cuidadosamente
desde abajo hacia arriba del soporte en la
tapa hasta que el enchufe azul (10.1) de
la pletina de mando esté bien accesible.
Quite el enchufe azul de la pletina de
mando.

Suavemente suelte el teclado de mem-
brana adherido de la carcasa y retirelo
junto con el cable de conexion.

Lleve el cable de conexion del teclado de
membrana nuevo a través de la abertura
frontal en la carcasa y enchifelo en la
conexion correspondiente de la pletina de
mando. Aseglrese de que la orientacion
del enchufe sea correcta.

Introduzca con cuidado la pletina de
mando en el soporte.

Adhiere un teclado de membrana nuevo
en la carcasa.

Remonte la tapa de la carcasa de la
bomba con cuatro tornillos micro-encap-
sulados nuevos (11).

Par de apriete = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

Remonte el enchufe Al para conectar la
bomba con la red eléctrica.

N
Sustitucion del teclado de membrana Fig. 13
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10. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

10. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

~
Indicaciones de fallo

Indicacion de fallo en el display

Significado

Remedio

Mensaje de error LI

o Preaviso de vacio

Esta disponible poco lubricante solo. El display o Rellene el depésito

cambia con el display "Bomba en marcha”.

Mensaje de error LL

o Aviso de vacio
No queda lubricante. La bomba adn termina el
ciclo de lubricacion actual. Otro arrangue solo
estara posible después de que se haya rellenado
el deposito.

[}

Rellene el deposito

. o Error del teclado de membrana o o Sustituya el teclado de membrana
Mensaje de error EP - . -
o error del display o Sustituya la pletina de mando
o Cambie la pletina de mando; igual ha de cambi-

Mensaje de error Er

o Se ha producido un error no especificado.

arse la bomba entera

Sino es posible averiguary eliminar el fallo, rogamos contacten nuestro Servicio al Cliente.

akF
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10. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

4t

s 2
Fallos mecanicos de las bombas

Fallo Causa posible/ identificacion de fallo Remedio

Burbujas de aire en el lubricante o en el sistema de o  Inspeccién visual en cuanto a burbujas de aire o Purgar el lubricante (en caso necesario iniciar

lubricacion en el lubricante lubricacion adicional varias veces)

. o . 2_q Inspeccion visual en cuanto a lubricanteenla o  Elimine el lubricante de la ventilacion del
Dispositivo de ventilacion del deposito tapado S ) I
ventilacion del deposito deposito

Orificio de aspiracion del elemento de bomba , A

tapado P Después de desmontar el elemento de bomba o Desmonte y limpie el elemento de bomba

El piston del elemento de bomba esta desgastado

Valvula de retencidon defectuosa en el elemento de o Demasiado poca presurizacion o Sustituya el elemento de bomba

bomba

Valvula limitadora de presion defectuosa ) , o Sustituya la valvula limitadora de presién

o o L Fugas de lubricante en la valvula limitadora de . Y. AT
Blogueo en un punto de lubricacion o en el distri- resion Examine el punto de lubricacion y el distribui-
buidor SSV P dor SSV y elimine el fallo en caso necesario.
Sino es posible averiguar y eliminar el fallo, rogamos contacten nuestro Servicio al Cliente.

_ J

alcF



10. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

~
Fallos mecanicos de las bombas

Fallo Causa posible/ identificacion de fallo Remedio

o Compruebe los ajustes del tiempo de pausa y

@ IEmEe 6 FEUEE EEmitel o g lunt el b= de los ciclos del distribuidor y corrijalos si es

Cantidad de lubricante en uno o mas puntos de buidor mal ajustados necesario
lubricacion divergente de los valores proyectados o Combinacion de salidas del distribuidor SSV C b | . del
—— o Compruebe las agrupaciones de los escapes y

corrijalas si es necesario.

o Laespiga de control en el distribuidor no se
mueve dentro del area de deteccion delinter- o Compruebe la posicién y distancia de la espiga
ruptor de proximidad o la espiga de control no de control (distancia < 0,5 mm) y corrijala si es
se encuentra céntricamente delante del inter- necesario.
ruptor de proximidad.

La bomba marcha permanente/
la bomba no se apaga

Sino es posible averiguary eliminar el fallo, rogamos contacten nuestro Servicio al Cliente.

akF
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10. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

46

( ’ . \
Fallos eléctricos
Fallo Causa posible/ identificacion de fallo Remedio
o Se nota de la manera siguiente: - display de la . o o .
o . Véase documentacion de la maguina superior/
bomba apagado - fallo en la maguina superior/ dellvalia
- ] ] el vehiculo. . . f
Suministro de voltaje hacia . 2 Examine el fusible externo y cambielo si es
" » o Elfusible externo esta defectuoso ;
la bomba interrumpido aig " necesario
o Elenchufe (A1) del suministro de voltaje - ,
2 Verifique que el enchufe (A1) esta correcta-
no esta enchufado correctamente en la bomba
mente enchufado
Suministro de voltaje desde la pletina de mando " . El suministro de voltaje desde la pletina de
. . . o Eldisplay de la bomba esta apagado . 28 .
hacia el motor interrumpido mando hacia el motor esta interrumpido
El motor no marcha a pesar del display de seg- 2 Compruebe la conexion del motor segln el
" o Elmotor esta mal conectado : :
mentos rotatorio cuadro de conexiones correspondiente
o Labomba no marcha después de iniciar una
El motor esta defectuoso lubrlcac!on adicional ajpeseidel SIS Sustituya la bomba
de voltaje externo presente y de la pletina de
mando
Sino es posible averiguar y eliminar el fallo, rogamos contacten nuestro Servicio al Cliente.
_ y,
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11. Recambios

11. Recambios

Los recambios sirven exclusivamente como recambios para las piezas defectuosas idénticas.
No se permite hacer modificaciones con el producto en bombas ya existentes (excepto los tornillos de reglaje).

11.1 Distribuidores SSV

Designacion Ctd. N.° de articulo
Distribuidor SSV 8 K montado por detras(con espiga de control) 1 TLMP 1-D8
Distribuidor SSV 18 K montado por detras (con espiga de control) 1 TLMP1-D18

11.2 Juego de juntas

Designacion Ctd. N.° de articulo
Juego de juntas TLMP 1-S

11.3 Filtro de espuma

Designacion Ctd. N.° de articulo
Filtro de espuma 1 TLMP 1-F

11.4 Tuberias y conexiones

Designacion Ctd. N.° de articulo
Tuberia de 20 metros 1 TLMP 1-T
Kit de conexion (tuberia de 20 metros, 7 tornillos tapén, 8 juntas rosca- 1 TLMP 1-TC

das, 8 escapes de lubricante)

akF
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11. Recambios

11.5 Teclado de membrana

Designacion Ctd. N.° de articulo
Teclado de membrana adhesivo 1 TLMP 1-K
11.6 Elemento de bomba

Designacion Ctd. N.° de articulo
Elemento de bombeo D6 1 TLMP 1-P
11.7 Adaptador M22 x 1,5

Designacion Ctd. N.° de articulo
Adaptador M22 x 1,5 1 TLMP 1-A

48

Abb.11.3
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11. Recambios

11.8 Deposito

Designacion Ctd. N.° de articulo ( Fig. 11_4\
Deposito transparente, 1 litro con obturacion y adhesivos 1 TLMP 1-R

alkkF
11.9 Tapas de la carcasa - kit de sustitucion
Designacion Ctd. N.° de articulo - N
Tapas de la carcasa - kit de sustitucion 1 TLMP 1-H Fig. 11.5

Un juego de sustitucion consiste de: la cubierta de carcasa incluso membrana, el teclado de mem-
brana, las juntas de la carcasa, el enchufe de la alimentacion incluso caperuza protectora, la cantidad
correspondiente de tornillos de carcasa encapsulados y de los adhesivos requeridos.

L= ] <t o
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11. Recambios

50

11.10 Motores V CD
Designacion Ctd. N.° de articulo
Motor de la bomba 24V CD con cable de conexién de motor 1 TLMP 1-M24
11.11 Conexiones eléctricas
Designacion Ctd. N.° de articulo
Enchufe clbico, toma de corriente (negra) con 10 m de cable 1 TLMP 1-S
11.12 Pletina de mando - kit de sustitucion
Tension Interruptor Ctd. N.° de articulo
saltante
120 VCA NO 1 TLMP 1-C120
230 VCA NO 1 TLMP 1-C230
24 VCD NO 1 TLMP 1-C24

Un juego de sustitucion consiste de: la pletina de mando, la junta de la carcasa, la cantidad corres-
pondiente de tornillos de carcasa encapsulados y de las instrucciones de servicio para el cambio de la

pletina de mando.

( . N
Fig. 11.6
k )
Fig. 11.7
- :I
Fig. 11.8
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12. Cuadros de conexiones

12.

12.1 Leyenda

Cuadros de conexiones

Colores de los cables segun IEC 60757

Abreviacion Color Abreviacion Color Abreviacion Color Abreviacion Color
BK negro GN verde WH blanco PK fucsia
BN marron YE amarillo 0G naranja TQ turquesa
BU azul RD rojo VT violeta
Componentes
Abreviacion Significado Abreviacion Significado
X1 Enchufe para conexion Al LL Aviso de vacio
X2 Enchufe para conexion A2 LLV Aviso de vacio con preaviso
X6 Enchufe para conexion de aviso de vacio PCB Pletina de mando
X9 Enchufe para conexion del distribuidor SSV mp Microprocesador
externo
CS Sensor de ciclos mKP Display
L Chogue antiparasitario MC Contacto de magquina
FE Ncleo de ferrita IS Interruptor de arranque/ ignicion
PE Conductor de puesta a tierra M Motor
F1 .
£ Fusible externo
akF
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12. Cuadros de conexiones

12.2 Asignacion de los conductores de los enchufes

de conexion
Asignacion de conductor - conexion A1/X1
Pin1 Pin 2 Pin 3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

Enchufe clbico
EN 175301-803/ DIN 43650/ A
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12. Cuadros de conexiones

12.3 Cuadro de conexiones 24 V CD con enchufe clbico

F1

12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

(L"—
Piston Detector

1 1

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

F ) =3 | | EEACHRCCE ity SWRESHR, fi-uaal |
X1.2: JPE 1 ]2 3, X321 ¢ @y
Female plug (BK). _ - _ _ _ _ _ _ _ _ ' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !
Jr LS R TR | [ SRR RN |
-X1.1: [} I -X3.1. Yoy !
Built-in male plug | ! Built-in female plug | ;
v e 1 BT
o &
o

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. Cuadros de conexiones

12.4 Cuadro de conexiones 120V CD con enchufe clibico

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

Built-in male plug L

Imax: 5A

[ U]: 120VAC 60Hz Umax: 230VAC

[5]: 120 VA
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12. Cuadros de conexiones

12.5 Cuadro de conexiones 230V CD con enchufe clbico

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PE r
o D—
&
=
8
a
<
=~
@
=
Fae [ 15 = S| Cr="s 05 12 !
-X1.2¢ [PE |1 J2 3, X320 L@
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl ¢ w K31y oy oy
Builtin male plug| ! Buit-in female plug| !

230VAC (50Hz) with
Control circuit board

Built-in male plug L L

Imax: SA

[ U ]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC

[57: 120 vA
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Sistemas de
lubricacién

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos
www.mapro.skf.com

MP5460ES
951-171-030-ES
Version 03
20.05.2017

El poder del conocimiento industrial

Sirviendose de cinco areas de competencia y de la experiencia especifica para cada aplicacion recogida
durante mas de 100 afios, SKF ofrece soluciones innovadoras para fabricantes de primeros equipos y
plantas de fabricacion de todos los principales sectores en todo el mundo.

Estas cinco areas de competencia incluyen rodamientos y unidades de rodamientos, obturaciones, sis-
temas de lubricacion, mecatronica (combinacion de mecanica y electronica en sistemas inteligentes), asi
como una amplia gama de servicios, desde el disefio informatico en 3D hasta la monitorizacion de esta-
do avanzada y sistemas de fiabilidad y gestion de instalaciones. Su presencia en todo el mundo garantiza
a los clientes de SKF unos niveles de calidad uniformes y una distribucion universal de los productos.

Informacion importante sobre el uso de productos
Todos los productos de SKF deberan usarse siempre para el fin previsto, tal como se describe.

No todos los lubricantes son apropiados para el uso en sistemas de lubricacion centralizada. SKF
ofrece un servicio de inspeccion para probar el lubricante especificado por el cliente con el fin de deter-
minar si se puede emplear en un sistema centralizado.

Los sistemas de lubricacion SKF o sus componentes no estan homologados para el uso con gases,
gases licuados, gases a presion en solucion y fluidos con una presion de vapor que supere la presion
atmosférica normal (1013 mbar) en mas de 0,5 bar a su temperatura maxima permitida.
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EU tihendamisdeklaratsioon

EU (ihendamisdeklaratsioon vastavalt masinadirektiivile 2006/42/EU, Lisa Il, Osa 1 B

Tootja SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Holland, kinnitab kdesolevaga, et mittetaielik masin,

Tahistus: pump maardeaine edastamiseks intervallreZiimil keskmaardesisteemi sees,

Tulp: TLMP 1008/ TLMP 1018

Toote number: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
Valmistamise aasta: vt tlubisildilt

vastab turule toomise hetkel jargnevalt nimetatud masinadirektiivi 2006/42/EU peamistele ohutus- ja tervisekaitsenduetele
11.2,1.13,1.3.2,1.3.4,15.1,:1.5.6,15.8,1.59,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Koostatud on spetsiaalne tehniline dokumentatsioon vastavalt selle direktiivi Lisa VIl osale B. Kohustume riiklike pohjendatud noude korral edastama riiklikele
ametkondadele tehnilist dokumentatsiooni elektroonilisel kujul. Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutav isik on Tehniliste standardite osakonna juhataja, vt
tootja aadress.

Lisaks on rakendatud jargmiseid direktiive ja (harmoniseeritud) norme vastavates valdkondades:

2011/65/EL RoHS I

2014/30/EL Elektromagnetiline taluvus | t6dstus

Norm Valjaanne Norm Valjaanne Norm Valjaanne Norm Valjaanne
DINENISO 12100 2011 DINEN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DINEN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Parandus 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Parandus 2009 DINEN 61000-6-3 2011

Parandus 2010 DIN EN 60034-1 2011 Parandus 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

Mittetaielikku masinat tohib kasutusele votta alles siis, kui on kindlaks tehtud, et masin, millesse mittetaielik masin integreeritakse, vastab masinadirektiivi
2006/42/EU maarustele ja kdikidele teistele kohalduvatele direktiividele.
Nieuwegein, 02.01.2017

Sébastien David =S
Tootearenduse ja kvaliteedikontrolli osakonna o s

juhataja, Holland /%—

SKF Maintenance Products
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Koolitused

Tagamaks maksimaalset ohutust ja efek-
tiivsust, viib SKF labi tksikasjalikke koo-
litusi. Soovitatav on nendest koolitustest
osa votta. Info saamiseks votke thendust
SKF-hooldusaadressil.

Copyright
© Copyright SKF
Koik oigused kaitstud.

Garantii

Juhend ei sisalda avaldusi garantii koh-
ta. Neid voib lugeda meie Uldistest
aritingimustest.

Vastutuse valistamine

Tootja ei vastuta kahjude eest, mille pohju-
seks on:

o mitteotstarbekohane kasutamine, vale
paigaldus, kasutamine, seadistus, hool-
dus, remont, hooletus voi onnetused
sobimatute maardeainete kasutamine
vale reageerimine torgetele
omavoliliselt tehtud muudatused tootel
Mitteoriginaalsete SKF-varuosade
kasutamine

Vastutus meie toodete kasutamisest tingitud
kahjude eest piirneb maksimaalse ostuhinna
suurusega. Vastutus mistahes kaudsete
kahjude eest on valistatud.

o O O O
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SUmbolite ja markide selgitused

Stmbolite, juhiste ja luhendite seletus

Kaesolevas juhendis kasutatakse jargmiseid lihendeid Stmbolid hoiatuste sees tahistavad ohu liiki ja allikat.

@@eppbk>

Uldine hoiatus

Juhuslik allaneelamine

Elektrostaatiliselt ohustatud
komponendid

Kandke isikukaitsevahendeid
(kaitseprille)

Kandke isikukaitsevahendeid
(turvajalatseid)

Hoidke volitamata isikud eemal

Ohtlik elektripinge
Muljumisoht
Plahvatusoht

Kandke isikukaitsevahendeid
(naokaitset)

Lahutage toode.

Maandusjuhe

OOk

Kukkumisoht

Surveinjektsioon

Plahvatuskaitstud
komponendid

Kandke isikukaitsevahendeid
(kindaid)

Uldine kohustus

Kaitsevaikepinge (Safety ext-

@ @ PP

Kuumad
pealispinnad

Rippuv koorem

Kandke isiku-
kaitsevahendeid
(kaitseriideid)

Galvaaniline isolat-

ra-low voltage, liih SELV) sioon (SELV)
Elektri- ja elektroonikasead-
c € CE-tahis Utiliseerimine, ringlussevott mete keskkonnasobralik
utiliseerimine
Ohu aste Tagajarg Toendosus Slmbol | Tahendus
& Surm, tosine On kohe juhtumas [ ] Kronoloogilised juhised
vigastus
A HOIATUS Tosine vigastus Voimalik @) Loendid
A ETTEVAATUST! Kerge vigastus Voimalik =l viitab muudele asjaoludele, pohjustele voi tagajirgedele
TAHELEPANU! Materiaalne kahju | Vaimalik
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Sumbolite ja markide selgitused

Lihendid ja Gmberarvestustegurid
suht suhtes °C Celsiuse kraad “IF Fahrenheiti kraad
ca umbes K Kelvin Oz. unts
s.t see tahendahb N njuuton fl. oz. vedelunts
etc et cetera h tund in. tolli
voim voimalusel 3 sekund psi Pounds per square inch
vaj vajadusel d paev sg.in. Square inch
rgl reeglina Nm njuutonmeeter cu. in. Cubicinch
inkl inklusiivselt ml milliliiter mph Miles per hour
min minimaalselt ml/d milliliitrit paevas pm poordeid minutis
max maksimaalselt ccm kuupsentimeeter gal gallon
min minut mm millimeeter lb. Pound
etc et cetera [ liter hp hobujoudu
nt naiteks db(A) | helirchutase kp Kilopond
kW kilovatt > suurem voi vordne fpsec Feet per second
u pinge < vaiksem kui Umberarvestustegurid
R takistus + pluss-miinus Pikkus 1 mm=0.03937in.
| voolutugevus 0 labimaot Pindala 1 cm? = 0.155 sq.in
V volt kg kilogramm Maht 1 ml=0.0352fl.oz.
W vatt r.F. suhteline 6huniiskus 1 1= 211416 pints (US)
AC vahelduvvool = umbes Mass 1 kg =2.205 lbs
DC alalisvool = vordub 1g=0.03527 oz.
A amprid % protsent Tihedus 1 kg/cm3 = 8.3454 Ib./gal(US)
Ah ampertund T promillid 1 kg/em?3 = 0.03613 b./cu.in.
Hz sagedus (herts) > suurem voi vordne Joud 1N =0.10197 kp
nc normally closed < vaiksem voi vordne Rohk 1 bar = 14.5 psi
no sulgur (normally open) mm?2 ruutmillimeeter Temperatuur °C=(°F-32)x 5/9
VOl Loogiline VOI rpm poordeid minutis Vaimsus 1 kW =1.34109 hp
& Loogiline JA Kiirendus 1 m/s2 = 3.28084 ft./s2
Kiirus 1 m/s = 3.28084 fpsec.
1m/s = 2.23694 mph
alcF




1. Ohutusjuhised

1. Ohutusjuhised
1.1 Uldised ohutusjuhised

o Kasutaja peab tagama, et juhendit loeksid
koik inimesed, kelle Glesandeks on too-
tega tootamine voi kes tootega tootavaid
inimesi jalgivad voi juhendavad. Lisaks
peab tootja veenduma, et personal on
juhendist aru saanud. Toote kasutuse-
levotmine voi kasutamine enne juhendi
lugemist pole lubatud.

o See juhend tuleb hilisemaks kasutami-
seks alles hoida.

o Kirjeldatud tooted on toodetud uusima
tehnoloogia alusl. Sellegipoolest voivad
mitteotstarbekohase kasutamise korral
tekkida ohud, mille tagajarjeks on isikuvi-
gastused voi materiaalne kahju.

o Torked, mis voivad mojutada ohu-
tust, tuleb viivitamatult korvaldada.
Lisaks kaesolevale juhendile ja tld-
kehtivatele maarustele tuleb jargida
onnetuste ennetamise maarusi ja
keskkonnakaitsemaarusi.

1.2 Uldreeglid toote kisitsemisel

o

Toodet tohib kasutada Uksnes tehniliselt
laitmatus seisukorras, jargides kaesoleva
juhendi andmeid ja teadvustades voima-
likke ohte.

Peate tutvuma toote funktsioonide ja
tooviisiga. Jargige paigaldus- ja hooldus-
toiminguid ning nende jarjestust.
Ebaselguste korral seadme nouetekohase
oleku voi bige paigalduse/kasutuse kohta
tuleb jargida jargmiseid punkte. Kuni
selguse saavutamiseni on seadme kasu-
tamine keelatud.

Hoidke volitamata isikud eemal.

Jargige koiki vastava tegevuse ohutus-
maarusi ja ettevottesiseseid juhiseid.
Vastutus erinevate toimingute eest peab
olema selgelt kindlaks maaratud ja seda
tuleb jargida. Ebaselgused ohustavad
oluliselt ohutust.

Kaitse- ja ohutusseadiseid ei tohi toota-
mise ajaks eemaldada, muuta ega deak-
tiveerida ning nende talitlust ja terviklik-
kust tuleb regulaarsete intervallide jarel
kontrollida.

Kui kaitse- ja ohutusseadiseid tuleb de-
monteerida, tuleb neid kohe parast toode
lopetamist tagasi paigaldada ning seeja-
rel kontrollida nende oiget talitlust.
Tekkivad torked tuleb korvaldada vasta-
valt kasutaja vastutusele. Kui torge jaab
kasutaja vastutuse raamest valja, tuleb
viivitamatult teavitada tlemusi.

Kandke isikukaitsevahendeid.

Arge kasutage keskmaardesiiste-

emi voi masina osa seisualusena voi
ronimisvahendina.
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1. Ohutusjuhised

1.3 Otstarbekohane kasutamine

Maardeainete edastamine vastavalt kaesole-
vas kasutusjuhendis toodud spetsifikatsioo-
nidele keskmaardesusteemi sees:
kasutamine ainult professionaalsete kasu-
tajate poolt toostusliku ja arilise tegevuse
raames.

1.4 Ettenahtav vaarkasutus

Igasugune kaesolevale kasutusjuhendile

mittevastav kasutamine on rangelt keelatud.

Igasugune kasutamine on selgesonaliselt

keelatud:

o valjaspool toodud tootemperatuuri
vahemikku

o mitteettenahtud maardeainetega

o ilma nouetekohase
rohureguleerimisventiilita

o pidevreziimil

o agressiivsete voi soovitavate ainete piir-
konnas (nt suur osooni kontsentratsioon)
see voib mojutada tihendeid ja lakikihti

o kahjustava kiirguse piirkonnas (nt ionise-
eriv kiirgus)

o Ohtlike ainete ja ohtlike sequde etteande,
edastamise voi ladustamise jaoks, vasta-
valt CLP-maaruse Lisa I, osale 2-5 (EU

akF

1272/2008) ning margistatud ohupikto-
grammidega GHS01-GHSO06 ja GHS08.
Gaaside, veeldatud gaaside, vabastatud
gaaside ja aurude ning vedelike eda-
stamiseks, mille aururohk tletab mak-
simaalselt lubatud temperatuuri juures
normaalset atmosfaariréhku (1013
mbar) rohkem kui 0,5 baari vorra.

1.5 Plastikosade lakkimine

Kirjeldatud toodete plastikosade ja tihendite
lakkimine on selgesonaliselt keelatud. Enne
lakkimist monteerige pump maha voi kleepi-
ge plastikosad kinni.



1. Ohutusjuhised

1.6 Toote modifitseerimine

Omavoliliste muudatuste tegemine tootel
vOi toote imberehitamine voib ohutust et-
tearvamatul viisil mojutada. Selleparast on
omavoliline modifitseerimine selgesonaliselt
keelatud.

1.7 Teatud tegevuste keeld

Voimalike markamatute veaallikate tottu
ning seadusesatete tottu tohivad jargmiseid
tegevusi labi viia ainult tootja spetsialistid voi
volitatud isikud.
o Ajami remonditood voi muutmine

o Pumbaelemendi kolbide vahetamine voi

muutmine
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1.8 Tarnimiseelne lilevaade

Enne tarnimist on teostatud jargmised

kontrolltoimingud:

o Ohutus- ja talitlustestid

o Elektriline Gilevaatus vastavalt stan-
dardile DIN EN 60204-1:2007/VDE
0113-1:2007.

1.9 Muud kohalduvad dokumendid

Lisaks kaesolevale juhendile peab vastav

sihtgrupp jargima jargmiseid dokumente:

o tooprotsessi juhised, heakskiitmise
maarused

o kasutatava maardeaine ohutuskaart
(MSDS)

Kui on kohaldatav:

o projekti planeerimisdokumendid

o koik muude komponentide dokumendid,
mis on vajalikud keskmaardeststeemi
Ulesseadmiseks

akF



1. Ohutusjuhised

1.10 Tahised tootel

/N

<=

Hoiatus ohtliku pinge eest, ainult
AC-pumbad

Pumba poodrlemissuund

1.11 Markus tlubisildi kohta

Tadbisildil on margitud olulised andmed
nagu tludbitahis, tellimisnumber ja norma-
tiivsed karakteristikud.

Valtimaks andmete kaotsiminekut tldbisildi
loetamatuks muutumise korral, tuleb and-
med juhendisse sisse kanda.

Mudel:

Pnr

Snr

Valmistamise aasta

akF

24VDC

~
SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1018/24 DC

\ alkF
S.No: XXKXXXXKXXX A

TR AR
pmax: x bar / x psi c E
U: 24VDC

P: 24W Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

\ J
120VAC
~
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i
pmax: x bar / x psi c E
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR O AR
\ J
240VAC
s ™
SKF Maintenance Products \ EKF
Model: TLMP 1008/240V
S. No.:  XXXXXXXXXXX A
L
pmax: x bar/x psi c E
U: 240VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240 VA Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

_Madeﬂ(izech_Repu&

S.No.:  XXXXXXXXXXX A

T A
N J

1.12 Markused CE-tahise kohta

CE-tahis on antud vastavalt kohalduvatele
direktiividele:
o 2014/30/EL Elektromagnetiline taluvus
o 2011/65/EU
(RoHS I1) Direktiiv teatavate ohtlike ainete
kasutamise piiramise kohta elektri- ja
elektroonikaseadmetes

Mérkus madalpingedirektiivi 2014/35/EL
kohta

Madalpingedirektiivi 2014/35/EL kaitse-
maarused on tagatud vastavalt Masinadirek-
tiivi 2006/42/EU Lisale I, Nr1.5.1.

Markus surveseadmete direktiivi
2014/68/EU kohta

Toode ei saavuta oma voimsusandmete
pohjal 4. artikli 1. [igu punkti (a) alajactises
(i) nimetatud piirvaartusi ning vastavalt 4.
artikli 3. [oigule ei kohaldu sellele survesead-
meid kasitlev direktiiv 2014/68/EL.
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1. Ohutusjuhised

1.13 Pumba kasutamiseks volitatud isikud

1.13.1 Kasutaja

Isik, kes on oma erialase valjaoppe, tead-
miste ja kogemuste pohjal kvalifitseeritud
teostama tavaparastes tingimustes seadme
funktsioonide ja kaitamisega seotud tegevu-
si. Selle juurde kuulub voimalike ohtude val-
timine, mis voivad kasutamise ajal tekkida.

1.13.2 Mehaanikaspetsialist

Isik, kes on oma erialase valjaoppe, tead-
miste ja kogemuste pohjal suuteline ara
tundma ja valtima ohtusid, mis voivad tek-
kida seadme transportimise, paigaldamise,
kasutuselevotmise, kasutamise, hooldamise,
remontimise ja demonteerimise kaigus.

1.13.3 Elektrispetsialist

Isik, kes on oma erialase valjaoppe, teadmis-
te ja kogemuste pohjal suuteline ara tundma
ja valtima ohtusid, mis voivad tekkida elektri
tottu.

12

1.14 Juhised ettevottevaliste tehnikute
jaoks
Enne toode alustamist peab kaitaja infor-
meerima tehnikuid ettevotte ohutuseeskir-
jade, kehtivate onnetuste ennetamise ees-
kirjade kohta ning korgemal asuva masina
funktsioonide ja kaitseseadiste kohta.

1.15 Isikukaitsevahendite tagamine

Kaitaja peab tagama vastava kasutuskoha
ja kasutusotstarbe jaoks sobivad isikukait-
sevahendite olemasolu. Plahvatusohtlikes
piirkondades tootamisel kuuluvad isikukait-
sevahendite juurde ka ESD-kaitsesoivad ja
ESD-tooriistad.

akF



1. Ohutusjuhised

1.16 Transport, paigaldus, hooldus, vead,
remont, kasutuselt korvaldamine,
utiliseerimine.

o Koiki seotud isikuid tuleb enne toode
alustamist teavitada toode labiviimisest.
Jargige ennetusmeetmeid ja toojuhseid.

o Transportimist tohib teha ainult sobivate
transpordi- ja tostevahenditega, sobivatel
teedel.

o Hooldus- ja remonditoode jaoks voivad
madalate voi korgete temperatuuride
korral kehtida piirangud (nt maardeaine
omaduste voi voolavuste muutumine).
Seetottu on soovitatav hooldus- ja re-
monditoid teha ruumitemperatuuril.

o Enne toode tegemist tuleb toode ning
masin, mille sisse toode paigaldatakse,
lahutada voolutoitest ning kindlustada
juhusliku sisselllitamise eest.

o Tagage sobivate meetmete abil, et lii-
kuvad, vabastatud osad oleks to0 ajaks
blokeeritud ning et kehaosad ei saaks
soovimatute liikumiste tottu masina
osade vahele kinni jaada.

akF

o

Toode tuleb paigaldada valjapoole liiku-
vate osade tooulatust, piisavalt kaugele
soojus- ja kilmaallikatest. Muid masina
voi soiduki agregaate ei tohi paigaldamise
kaigus kahjustada ega nende talitlust
mojutada.

Niisked, libedad pinnad tuleb kuivatada
voi kinni katta.

Kuumad voi kiilmad pinnad tuleb kinni
katta.

Toid elektriliste komponentide kallal
tohivad teostada ainult elektrispetsia-
listid. Vajaduse korral jargige pinge alt
vabastamise ootaega. Toid elektriliste
komponentide kallal tohib teostada ainult
siis, kui seade on rohu alt vabastatud ning
kasutada tuleb isoleeritud, elektritoode
jaoks sobivaid tooriistu.

Teostage elektriline Gthendamine va-
stavalt kehtiva lulitusskeemi infole ning
jargides kohalduvaid eeskirju ja kohapeal-
seid (hendustingimusi.

Arge puudutage juhtmeid vai elektrilisi
komponente niiskete katega.
Kaitsmeid ei tohi sillata. Vahetage de-
fektsed kaitsmed valja alati sama tltipi
kaitsmete vastu.

o Jalgige toote laitmatut seisukorda.

Kontrollige kaitsejuhtme nouetekohast
thendust.

Vajalikud puurimised tehke mittekriitilis-
tel ja mittekandvatel osadel. Voimalusel
kasutage olemasolevaid puuravasid. Arge
kahjustage puurimise kaigus juhtmeid
ega kaablit.

Jalgige voimalikke hoordekohti. Kaitske
komponente vajaduse korral.

Koik kasutatavad komponendid peavad
sobima:

- maksimaalne toorohk

- maksimaalne/minimaalne keskkonna-
temperatuur

- kasutatav maardeaine

- noutav ATEX-tsoon

- kasutuskohas valitsevad t66-/
keskkonnatingimused

13




1. Ohutusjuhised

o Detaile ei tohi vaanata ega painutada.
Enne kasutamist kontrollige detaile
maardumise suhtes ja vajadusel pu-
hastage neid.

o Maardevoolikud tuleb enne paigalda-
mist taita maardeainega. See holbustab
seadme hilisemat ohutamist.

o Jargige kruvitihenduste ettenahtud ping-
utusmomente. Kinnikeeramisel kasutage
kalibreeritud momentvotit.

o Raskete osadega tootamisel kasutage
sobivaid tostevahendeid.

o Valtige lahtivoetud osade segiajamist /
valet kokkupanekut. Tahistage osad.
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1.17 Esmakordne kasutuselevott, igapa-
evane kasutamine

Kontrollige jargmist:

o koik ohutusseadised on terviklikud ja
tookorras

o koik thendused on loodud oigesti
koik osad on oigesti paigaldatud

o koik hoiatussildid tootel on terved, hasti
nahtavad ja kahjustamata

o loetamatud voi puuduvad hoiatus-
sildid tuleb viivitamatult asendada voi
taiendada.

1.18 Puhastamine

o

Slttivate puhastusvahendite kasutamisel
valitseb tule- ja plahvatusoht. Kasutage
ainult mittes(ttivaid, otstarbe jaoks sobi-
vaid puhastusvahendeid.

Arge kasutage agressiivseid
puhastusvahendeid.

Eemaldage puhastusvahendite jaagid
hoolikalt tootelt.

Arge kasutage aurupesureid ega
survepesureid. See voib kahjustada
elektrilisi komponente. Jargige pumba
IP-kaitseklassi.

Puhastustoid ei tohi teostada voolujuh-
tivatel komponentidel.

Tahistage niisked piirkonnad vastavalt.

akF



1. Ohutusjuhised

1.19 Jaakohud

Jaakoht

Voimalik elutstikli jooksul

Ennetamine/abindu

Vigastute/kahjustuste oht Ulestdstetud
osade langetamisel

Hoidke volitamata isikud eemal. Ulestdstetud osade all ei tohi viibida inimesi.
Tostke osi sobiva tostevahendi abil.

Vigastuste/kahjustuste oht toote kalluta-
misel voi allalaskmisel toodud pingutus-
momentide mittejargimise korral.

Jargige kruvitihenduste ettenahtud pingutusmomente. Kinnitage toode ainult
piisava kandevoimega komponentide kiilge.

Kui pingutusmomente pole margitud, kasutage kruvi 8.8 suurusele vastavaid
pingutusmomente.

Kehavigastuste, materiaalse kahju oht
elektriloogi tottu Ghendusjuhtme kahjus-
tuse korral.

Kontrollige Ghendusjuhet kahjustuste suhtes enne esmakordset kasutamist ja
seejarel regulaarsete ajavahemike jarel. Arge paigaldage juhet liikuvate osade
kiilge voi hoordekohtadele. Kui see on valtimatu, kasutage kaabli kaitsespiraale
vOi kaitsetorusid.

Kehavigastuste, materiaalse kahju oht
mahaloksunud, valjatungiva maardeaine
tottu

Olge mahuti taitmisel voi maardevoolikute lahtivotmisel ettevaatlik. Kasutage
margitud rohkude jaoks sobivaid hiidraulika-kruviliitmikke ja voolikuid. Arge pai-
galdage maardevoolikuid liikuvate osade kilge voi hoordekohtadele. Kui see on
valtimatu, kasutage kaabli kaitsespiraale voi kaitsetorusid.

Elutsuklid:

A = transport, B = paigaldus, C = esmakordne kasutuselevott, D = kasutamine, E = puhastamine, F = hooldus, G = vead, remont,
H = kasutuselt kdrvaldamine, K = utiliseerimine

akF
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1. Ohutusjuhised

~
Jaakoht Voimalik elutsiikli jooksul = Ennetamine/abinéu
Mahuti plahvatamine suure voimsuse- Jalgige taitmisprotsessi ja [Gpetage taitmine, kui tase ulatub mahuti margini
ga pumbaga taitmise korral cD MAX
Kokkupuutumine segisti labaga ,proo-
vikaitamisel” ilma mahutita remonti- G Kaitage pumpa ainult koos mahutiga
mise jarel
Keskkonna saastamine maardeainega
ja labiimbunud osadega CD F G Utiliseerige osad vastavalt kehtivatele seadusesétetele / ettevdtte eeskirjadele
Mootori kuumenemine
blokeerimise tottu CD Lilitage pump valja, laske osadel jahtuda, kdrvaldage p&hjus
Juhtplaadi kahjustamine elektrostaa-
tilise laengu tottu defektse kileklavia- G Valtige laengut. Kasutage ESD-td6riistu, ESD-kaitserdivaid ja maandusriba.
tuuri valjavahetamisel.
Elektriliste kaitsefunktsioonide kadu . . .
juhtplaadi vale paigalduse tottu. . Eglgglzj_aimlsmarel teostage ohutuse kontroll, vastavalt standardile DIN EN
(Kontrolli labiviimise kohta vt Hooldusjuhend 951-151-000.)
Elutsuklid:
A = transport, B = paigaldus, C = esmakordne kasutuselevott, D = kasutamine, E = puhastamine, F = hooldus, G = vead, remont,
H = kasutuselt korvaldamine, K = utiliseerimine
alcF
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2. Maardeained

2. Maardeained

2.1 Uldist

Maardeaineid kasutatakse spetsiaalselt tea-
tud kasutusotstarvete jaoks. Oma Ulesande
taitmiseks peavad maardeained vastama
erinevatele nouetele erinevas mahus.
Olulisemad nouded maardeainetele:
o Hoordumise ja kulumise vahendamine
o Korrosioonikaitse
o Mdra vahendamine
o Kaitse saastumise voi voorkehade sisse-
tungimise eest
Jahutamine (eriti dlide puhul)
o Pikaealisus (futsiline/keemiline

stabiilsus)

o Majanduslikud ja okoloogilised aspektid

o

akF

2.2 Maardeainete valimine
SKF peab maardeaineid seadme konst-
ruktsiooni osaks. Juba masina visandamisel
valitakse sobiv maardeaine, mis moodustab
siis keskmaardesusteemi planeerimise
pohialuse.
Valiku langetab tootja voi masina kaitaja
eelistatavalt koostoos maardeaine tarnijaga,
lahtudes konkreetse kasutusotstarbe poolt
maaratud nouete profiilist.

Kui teil pole piisavalt kogemusi maardeainete
valimise osas keskmaardesUsteemide jaoks,
votke Uhendust SKF-iga.

SKF toetah meeleldi oma kliente sobivate
komponente valimisel valitud maardeaine
edastamiseks ning keskmaardeststeemi
planeerimisel ja konstrueerimisel.

Sel moel valdite masina, seadme vai
keskmaardeslsteemi kahjustustest tingitud
seisuaegu.

2.3 Materjalitaluvus

Maardeained peavad uldiselt sobituma jarg-
miste materjalidega:
o teras, valumetall, messing, vask,
alumiinium
o NBR, FPM, ABS, PA, PU
2.4 Temperatuuriomadused

Kasutatav maardeaine peab sobima vastava
toote tootemperatuuriga. Toote noueteko-
haseks talitluseks noutavat viskoossust tuleb
jargida ning see ei tohi madalatel tempera-
tuuridel noutud vaartusest allapoole langeda
ega suurtel temperatuuridel etteantud vaar-
tusi Uletada. Viskoossuse etteantud vaartusi
vt ptk Tehnilised andmed.
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2. Maardeained

2.5 Maardeainete vananemine
Pikaajalise seismise jarel tuleb masinat
uuesti kasutuselevotmisel kontrollida,
kas maardeaine sobib oma keemiliste voi
fllsikaliste vananemisilmingute poolest
edaspidiseks kasutamiseks. Soovitame seda
kontrollida juba parast masina 1-nadalast
seisuaega.

Kui maardeaine sobivuse suhtes on kahtlusi,
vahetage see enne masina uuesti kasutuse-
levotmist valja ja vajadusel viige kasitsi labi
algmaarimine.

On olemas voimalus testida maarde-
aineid ettevotte laboris edastatavuse

(nt lekkivuse) suhtes, kasutamiseks
keskmaardeslisteemides.

Kui teil tekib maardeainete kohta kisimusi,
votke Uhendust SKF-iga.

Voimalik on tellida SKFi poolt kontrollitud
maardeainete Ulevaadet.

18

Kasutada tohib ainult toote
jaoks maaratud maardeaineid.
Sobimatud maardeained voivad
pohjustada toote torkeid.

Arge segage maardeaineid oma-
vahel. See voib ettearvamatul
moel mojutada edastatavust ning
seega ka keskmaardesusteemi
talitlusvoimet.

Maardeainete kasitsemisel tuleb
jargida vastavaid ohutuskaarte ja
pakendil olevaid ohutahiseid, kui
need on olemas.

Vaimalike lisaainete suure valiku
tottu voib juhtuda, et Uksikud
maardeained, mis tootja ohutus-
kaartide jargi vastavad nouetele,
praktikas keskmaardesUstee-
mides kasutamiseks ei sobi (nt
stinteetiliste maardeainete ja
materjalide vaheline sobimatus).
Selle valtimiseks kasutage alati
maardeaineid, mis on SKFi poolt
testitud.
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2. Maardeained

2.6 Soovitatud temperatuurivahemik SKF-maardeainete jaoks

Lubatud TLMP-seeria Uenige aiu
SKF-maardeained minimaalne maksimaalne
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C
=1 .

19



3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

3. Ulevaade / funktsiooni kirjeldus

( 0

1 mahuti
Mahuti sisaldab maardeainet.

2 taitenippel
Taitenippel on moeldud mahuti taitmiseks
maardeainega.

3 kileklaviatuur
Too- ja veateadete kuvamiseks ning juhtse-
admega pumpade parameetrite muutmiseks
(programmeerimine).

4 pumba korpus
Sisaldab mootorit ja juhtplaate ning Ghendus-
voimalusi (pistikuid).

Ulevaade, joonis 1

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

20
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

e N N R
Ulevaade, joonis 2

5 voolutoide
Moeldud pumba thendamiseks valise
voolutoitega.

6 signaaljuhe
Moeldud pumba thendamiseks valise juht-
voi signaaljuhtmega.

7 jaotur
On moeldud maardeaine jaotamiseks ja e euLiPainy putomatic
doseerimiseks ning pumba valjalllitamiseks
parast seadistatud tootsuklite saavutamist
kontrolltihvti ja sensorlliti abil.

@)

8 mahuti Shutustamine
Moeldud mahuti 6hutustamiseks maardeai-
nega taitmisel voi mahuti taitmiseks seadme
too ajal.

13 avarii-maardenippel
On maeldud thendatud maarimiskohtade va-
rustamiseks maardeainega, nt pumba defekti
korral.

L= ] <t o
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

3.1 Edastatava koguse muutmine SSV-jaoturil

Uhe kolvikaigu ja valjutusava kohta valjastatakse um-
bes 0,2 ccm maardeainet. Sulgedes mittevajalikud
valjutusavad sulgekruvidega (7.2) suurendatakse jarg-
mise samal kiljel allpool paikneva avatud valjutusava
maardekogust korgemal paiknevate suletud valju-
tusavade koguse vorra. Maksimaalne seadmesiseselt
koondatavate valjutusavade arv on TLMP 1008 puhul
4jaTLMP 1018 puhul 9.

Edastatava koguse seadistamine SSV-jaoturil, joonis 3

22
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

3.2 Mittevajaliku maardeaine tagasijuhtimine pumpa

Tagasijuhtimine toimub seadmesiseselt:
sirgete valjalaskeavade puhul

- valjalaskeava 2 sulgemise teel
mittesirgete valjalaskeavade puhul

- valjalaskeava 2 ja 1 sulgemise teel
Maardeainevoolikute ihendamine toimub
seejuures suurimate numbritega valja-
laskeavade kilge. Vaikseimate numbri-
tega valjalaskeavad on moeldud maarde
tagasijuhtimiseks.

Tagasijuhtimine toimub valjalask-
eavadel 1, 2 ja 4, joonis 4

B maardeaine edastamine
C maardeaine suletud

akF
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

3.3 Kileklaviatuur
Displeiga kileklaviatuuril (3) on jargmised
funktsioonid:
o Tooolekute, veakoodide kuvamine
o Lisamaarimise aktiveerimine
o Parameetrite kuvamine ja muutmine
(programmeerimine)

Koik funktsioonid — v.a veateadete kuvamine
—on kasutatavad ainult pumba pausi ajal.
Pumba seadistusi saab teha rohelise seadis-
tusnupu (3.3) ja punase Umberlilitusnupu
(3.2) abil displeil (3.1).

24

~
Displeiga kileklaviatuur, joonis 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

3.4 Naidikud kuvareziimil

Toovalmis
Pump on pausil. Veateateid ei ole.

Pump t6otab
Pump téotab. Veateateid ei ole.

Tiihjenemise eelteade
Pump tootab. Maardeainet on vahe. Kuva asen-
dub kuvaga ,Pump tootab™.

Tlhjenemisteade
Maardeaine puudub. Pump [Gpetab kaimasoleva
maardetsukli. Pumba taaskaivitumine voimalik
alles parast mahuti taitmist

Veateade Er

Tekkinud on tapsemalt maaratlemata viga.

Veateade EP
Tekkinud on kileklaviatuuri voi displei viga.

3.5 ProgrammeerimisreZiimi naidikud

Programmeerimistoiming P1
Selles programmeerimisetapis seadistatakse
pausiaja tunnivaartus..

Programmeerimistoiming P2
Selles programmeerimisetapis seadistatakse
pausiaja minutivaartus.

Programmeerimistoiming P3
Selles programmeerimisetapis seadistatakse
jaoturi kaikude arv tootstikli kohta.

Programmeerimistoiming P4

Selles programmeerimisetapis seadistatakse
valjundsignaali liik.

nc = normally closed (avaja)

no = normally open (sulgeja)

Programmeerimistoiming P5
Selles programmeerimisetapis seadistatakse,
kas vea- voi tiihjenemisteateid eristatakse.

Programmeerimistoiming P6

Selles programmeerimisetapis seadistatakse,
kuidas kaivitub pump parast sisselulitamist.
SP = kaivitumine pausiajaga

SO = kaivitumine maardeajaga
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

=

in

3

Programmeerimise [opp

Programmeerimine on lopetatud. Seadistatud
vaartuste Ulevotmiseks tuleb programmeerimine
30 sekundi jooksul rohelise nupu abil 3.3 lopule
viia (vt joonis 13).

Avaja
Valjundsignaal on siin seadistatud avamisele
(normally closed). Programmeerimistoiming P4

Sulgur
Valjundsignaal on siin seadistatud sulgemisele
(normally open). Programmeerimistoiming P4

Viga - tlihjenemisteade
Ei eristata vea- ja tlihjenemisteadet. Program-
meerimistoiming P5

Valjundsignaal on programmeeritud sulgurina
Tihjenemisteade vaheldub talitlushaire pidevsig-
naaliga (ON). Programmeerimistoiming P5

Valjundsignaal on programmeeritud avajana
Tilhjenemisteade vaheldub talitlushaire pidevsig-
naaliga (OFF). Programmeerimistoiming P5

Kaivitusfaas SP
Pump alustab kaivitumise jarel pausiajaga.
Programmeerimistoiming P6

min h

Kaivitusfaas SO
Pump alustab kaivitumise jarel maardeajaga.
Programmeerimistoiming P6

Ulejaanud pausiaeg
Kuva koosneb 3 jarjestikusest naidust, mis vahe-
tuvad 2-sekundilise intervalliga.
Naidiku kuva 1

Naidiku kuva 2
naitab allesjaanud pausiaega tundides.

Naidiku kuva 3
naitab allesjaanud pausiaega minutites.

Naide: 0110. Ulejaanud pausiaeg
1 tund ja 10 minutit.
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3. Ulevaade, funktsiooni kirjeldus

AC
Naitab automaatselt kaivitatud tootsuklite
arvu. Arwaartus 0-9999 (jooksev). Naidiku
kuva koosneb 3 jarjestikusest naidust, mis
vahetuvad 2-sekundilise intervalliga.
Naidiku kuva 1

Naidiku kuva 2
naitab vaartusi tuhandikes ja sajandikes.

Naidiku kuva 3
naitab vaartusi kimnetes ja Uhelistes.

Naide: 0625 = 625 automaatselt kaivitatud
tootsiiklit.

uc
Naitab kaisitsi kaivitatud lisamaarimiskor-
dade arvu. Arwaartus 0-9999 (jooksev).
Naidiku kuva koosneh 3 jarjestikusest
naidust, mis vahetuvad 2-sekundilise in-
tervalliga.
Naidiku kuva 1

Naidiku kuva 2

naitab vaartusi tuhandikes ja sajandikes.

Naidiku kuva 3
naitab vaartusi kimnetes ja Uhelistes.

Naide: 0110 = 110 kasitsi kaivitatud
lisamaarimiskorda.
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4. Tehnilised andmed

4. Tehnilised andmed

4.1 Uldised tehnilised andmed

Pumba mudel 24VDC | 120VAC60Hz | 230VAC50Hz
Lubatud tootemperatuur -25°Ckuni 70 °C

Toorohk max 120 bar

Paigaldusasend verikalane (max korvalekalle+ 5 °)

maarimiskohad max 18

helirohutase <70dB (A)

mahuti suurus 1 liiter

Taitmine koonusekujulise maardenupli R 1/4 kaudu

Tuhja pumba kaal ca 6 kg

Maardeained?) Maarded NLGI Il ja NLGI 1V

Pumbaelemendi edastusvaimsus? ca 0,2 ccm (kolvikdigu kohta) ca 1,0 ccm (minuti kohta)
Jaoturi edastusvoimsus ca 0,2 ccm (tsiikli kohta)

Pumba maksimaalne tooaeg 30 minutit

D NLGI Il klassi maardeid saab edastada ainult teatud kasutustingimustel. Seetottu tuleb edastatavuse osas eelnevalt SKF-iga nou pidada.
2) Jargige peatiikkide 4.6. ja 4.7 juhiseid.

Temperatuur [°C] -25°C -20°C +25°C
024VDC  Pooretearv [rpm] 5,3-6,0 6,2-7,3 7,3-8,3
120VAC  Pooretearv [rpm] 5,9-6,9 8.3 8,5-9,0
230VAC  Pooretearv [rpm] 2,5-5,6 6,5-6,8 6,9-7,1

Toodud pdéretearvud sdltuvalt vastusurvest ja temperatuurist. Uldreegel on: mida suurem on vastusurve ja
mida madalam temperatuur, seda vaiksem on pooretearv.

akF
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4. Tehnilised andmed

4.2 Elektrislisteem

Pumba mudel

Voolutoide kandilise pistiku kaudu (vasakul)
Sisendpinge tolerants

Voolutarve (maksimaalne)

Kaitseklassid

Sisendid

Torketeated kandilise pistikuga (paremal)
Noutav kaitse- ja lahutusseadis aktiveerimiseks
Lalituspinge

Bajonettpistiku IP-kaitseklass

Torkerelee AC tlihjenemisteate ja veateadete jaoks
Maksimaalne lGlitusvool

Torkerelee DC tlihjenemisteate ja veateadete jaoks
Maksimaalne lulitusvool
Pulsatsioon (DIN 41755)

#|P 67 ainult kandiliste pistikutega varustatud juhtmete puhul

akF

24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz
Jah Jah Jah
-20/+30% +10% +10%
<1A <1A <05A
PELV
Kaitstud polaarsuse vahetumise eest, lihisekindel, isoleerimata
Jah Jah Jah
Jah Jah Jah
48VAC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC
65 65 65
230VAC 230VAC 230VAC
5A 5A 5A
24V DC 24V DC 24V DC
5A 5A 5A
+5% +5% +5%
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4. Tehnilised andmed

4.3 Pumpade tehaseseadistused

Programmeerimistoiming/vaartus
P1 pausiaeg tundides

P2 pausiaeg minutites
P3 jaoturi tockaigud thes tootsiklis

P4 torkerelee signaalvaljund

P5 tlihjenemis- ja torketeate diferentseerimine

P 6 kaivitusetapp

Tooaeq (maksimaalne)

Maksimaalselt seadistatav pausiaeg = 59 tundi 59 minutit
Minimaalselt seadistatav pausiaeg V DC-pumbal = 4 minutit
Minimaalselt seadistatav pausiaeg V AC-pumbal = 20 minutit

Tehaseseadistus
6 tundi

0 minutit

1 kaik

no

SP

30 minutit

Seadistusvahemik
0-59 tundi
0-59 minutit

V DC pump 1-5 kaiku
V AC pump 1-3 kaiku#

no (sulgeja)/ nc (avaja)

-~ (diferentseerimine puudub)

-U (valjundsignaal kui avaja)

-1 (valjundsignaal kui sulgeja)

[SP] pump alustab tood pausiajaga
[SO] pump alustab to6d maardeajaga

Pole muudetav

#Valtimaks pumba torkeid maksimaalse tooaja tletamise tottu, tuleb VV AC-mudelite puhul kinni pidada jargmistest vaartustest:

maksimaalselt 3 tstiklit

30
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4. Tehnilised andmed

4.4 Pingutusmomendid 4.5 Noutavad maardeaine konsistentsid vahelduva tiihje-
nemisteate korral

Jargnevalt toodud pingutusmomente tuleb jargida pumba paigaldamisel voi

remontimisel. Vahelduva tiihjenemisteate Gige talitluse tagamiseks tuleb jargi-

da jargmiseid maardeaine konsistentse.

Pump vundamendil, masinal voi soidukil 18 Nm+1 Nm
Jaotur koos TLMP-pumbaga 9 Nm +1 Nm NLGI-klass Temperatuur | NLGI-klass Temperatuur
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
+
Pumbaelement koos pumba korpusega 25Nm +2 Nm 10 <+ 40°C 2.0 <+70°C

Valjalaske-kruvikork jaoturil * Maksimaalselt lubatud pumba tédtemperatuur

Keeratav 17Nm 21 Nm NLGI klassi < O ist maarete jaoks pole vahelduv tihjene-
Sissepistetav 12Nm +1 Nm misteade moeldud.

Kontrolltihvti kruvikork 18 Nm +1 Nm

Sulgekruvi (valjavooluava) 15Nm +1 Nm

Sulgekruvi (kolvid) 18 Nm +1 Nm

Ulemutter valjalaskeava keermeliitmikuga

Plastiktoru 10Nm =71 Nm

Terastoru 11 Nm+1 Nm

Pumba korpuse kaas 1,6 Nm + 0,8 Nm

Hoidik koos pumba korpusega 7 Nm +1 Nm

akF
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4. Tehnilised andmed

4.6 Kasutatav mahuti maht

Mahuti kasutatav maht sltub peamiselt kasutatava maardeaine konsistentsist (NLGI-klass) ja kasutustemperatuurist.

Karge konsistentsi ja madala temperatuuri juures nakkub reeglina rohkem maardeainet mahuti/pumba pealispindade kiilge ning seda ei saa seetdttu enam
edastatava maardeainena kasutada.

Kasutatav mahuti maht
1-liitrine mahuti tlihjenemisteatega (XL)
Suhteliselt korge konsistentsiga maardeained 4) ca 0,5 kuni 0,8 liitrit

Suhteliselt madala konsistentsiga maardeained 5) ca 0,6 kuni 0,9 liitrit

4 NLGI-2-maardeainete konsistentsid temperatuuril + 20 °C kuni maksimaalse maardeaine konsistentsini.
5) NLGI-000 maardeainete konsistentsid temperatuuril + 70 °C kuni NLGI-1,5-maardeainete konsistentsideni temperatuuril + 20 °C.

4.7 Maardeaine vajadus tiihja pumba esmakordseks taitmiseks

Tuhjalt tarnitud pumba taitmiseks kuni mahuti tahiseni MAX laheb tarvis jargmises koguses maardeainet.

mahuti suurus kogus Kui vordlemisi vaikest maardeaine kogust kasutatakse pumpades, millele mojuvad tugevad vibratsioo-

nid véi kallutusliigutused (nt ehitusmasinad, péllutéémasinad), tuleb mahuti taita umbes 25 mm alla

1 liiter 1,75 liitrit £ 0,15 MAX-tahise. See takistab maardeaine sissetungimist mahuti ohutusavasse. Seda vaartust tuleb vaga
tugeva vibratsiooni korral suurendada ja vaikese vibratsiooni korral voib seda vahendada. Taitekorguse
muutmine 10 mm vorra vastab mahu muutmisele ca 0,2 liitri vorra.

akF
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5.Tarne, tagasisaatmine ja hoiustamine

5. Tarne, tagasisaatmine ja hoiustamine

5.1 Tarne

Parast tarne vastuvotmist tuleb seda saate-
kirjade alusel kontrollida voimalike kahjus-
tuste ja komplektsuse suhtes. Teatage trans-
pordikahjustustest kohe transportijale.
Pakendit tuleb seni alles hoida, kuni voimali-
kud ebakolad on lahendatud. Ettevottesisese
transpordi korral tagage ohutu kasitsemine.

5.2 Tagasisaatmine

Koik maardunud osad tuleb enne taga-
sisaatmist puhastada ja nouetekohaselt,

s.t vastavalt vastuvotja riigi tingimustele
pakendada.

Toodet tuleb kaitsta mehaaniliste mojutuste,
nt [60kide eest. Maismaa-, ohu- voi meret-
ranspordi suhtes pole mingeid piiranguid.
Tagasi saadetav toote pakend tuleb jargmi-
selt margistada.

1B
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5.3 Hoiustamine

o Suurte temperatuurikoikumiste ja suure
ohuniiskuse korral tuleb tarvitusele votta
vastavad meetmed (nt kiitmine), et ta-
kistada kondensvee tekkimist.

Enne toodete kasutamist kontrol-
lige neid hoiustamise ajal tekki-
nud voimalike kahjustuste suhtes.
See kaib eriti plastikust ja kautsu-
o kist osade kohta (rabedus) ning
maardeainega taidetud kompo-
nentide kohta (vananemine).

SKF-itoodetele kehtivad jargmised hoiusta-

mise tingimused:

o lubatud hoiustamise temperatuur vastab
tootemperatuuri vahemikule (vt Tehnili-
sed andmed)

o hoidke kuivas, tolmuvabas, vibratsiooni-
deta, suletud ruumis

o hoidke soovitavad, agressiivsed mater-
jalid hoiustamise kohast eemal (nt UV-
kiirgus, osoon)

o hoidke eemal kahjuritest ja loomadest
hoiustage originaalpakendis

o kaitstuna lahedalasuvate soojus- ja kul-
maallikate eest
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6. Monteerimine

6. Paigaldamine

6.1 Uldist
Juhendis nimetatud tooteid tohib pai-
galdada, hooldada ja remontida Uksnes
kvalifitseeritud personal. Kvalifitseeritud
personal on isikud, keda l6pptoote (millesse
kirjeldatud toode paigaldatakse) kditaja on
koolitanud ja juhendanud ning andnud talle
vastava ulesande.

Need isikud tunnevad saadud valjadppe, ko-
gemuse ja juhiste tottu kohalduvad norme,
maarusi, onnetuse ennetamise eeskirju ja
tootingimusi. Neil on digus teostada vajalikke
toiminguid, tuvastades ja valtides seejuures
tekkivaid ohtusid.

Enne toote paigaldamist tuleb pakendi
materjal ja voimalikud transpordikinnitused
eemaldada.

Pakendit tuleb seni alles hoida, kuni voimali-
kud ebakolad on lahendatud.

34

MARKUS
Jargige tehnilisi andmeid (vt ptk 4).
6.2 Paigaldatav osa

Toodet tuleb kaitsta niiskuse ja vibratsiooni

eest ning paigaldada see kergesti ligipaase-

tavasse kohta, nii et koiki edasisi paigaldus-

toid saaks probleemideta teostada. Andmed

maksimaalselt lubatud keskkonnatempera-

tuuri kohta on toodud tehnilistes andmetes.

Jalgige paigaldamisel ja eriti puurimisel

jargmist:

o Teisi agregaate ei tohi paigaldamise kai-
gus kahjustada.

o Arge paigaldage toodet likuvate osade
likumisraadiusse.

o Toode tuleb paigaldada piisavalt kaugele
sooja- ja kiilmaallikatest.

o Jargige ohutusvahemikke ning seaduses
satestatud paigalduseeskirju ja onnetuste
arahoidmise eeskirju.

A ETTEVAATUST!

Elektrilook

Enne mistahes toode tegemist
elektrilistel komponentidel tuleb
pump elektrivorgust lahutada.
24V DC pumpa tohib Ghendada
ainult ohutu galvaanilise kaitselti-

liti (PELV) kaudu.
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6. Monteerimine

6.3 Minimaalsed paigaldusmootmed

Et oleks piisavalt ruumi hooldustoode tegemiseks voi taiendavate komponentide paigaldamiseks keskmaardeststeemi pumbale, tuleks too-
dud mootudele lisada igas suunas taiendavalt vaba ruumi vahemalt 50 mm.

s A
Minimaalsed paigaldusmootmed, joonis 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D=214mm
A
N J
akF
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6. Monteerimine

. - y ~
6.4 Uhendusmoodud Uhendusmaéadud, joonis 7

Pump kinnitatakse kahe paigaldusava abil.

Kinnitamine toimub tarnekomplektis sisal- Uhendusmaadud
duvate kinnitustarvikutega. E = avade vahekaugus 146 mm

2 x M8 kruvi F = korgus 110 mm

2 x M8 mutter (iselukustuv)
2 x alusseib

Pingutusmoment = 18 Nm

alcF
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6. Monteerimine

6.5 Elektriline tihendamine

Elektriline Uhendamine tuleb teostada sel- o Pistke pistik koos tihendiga tihenduste
liselt, et tootele ei kanduks Ule tombejoud peale ja kinnitage kruvi abil.

(pingevaba Uhendus). Elektriliseks ihenda- MARKUS

miseks tehke jargmist: Jargige elektrilisi karakteristikuid (vt ptk 4).

Kandiline pistik

e Kaablita kandilised pistikud tuleb va-
rustada kaabliga. Kaabli thendamise
kohta vt lUlitusskeemi kandilisel pistikul
vOi vastavat lUlitusskeemi kaesolevas ju-
hendis (vt ptk 12).

e Eemaldage kaitsekorgid pumba
elektritihendustelt.

akF
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6. Monteerimine

6.6 Pumpade esmakordne taitmine

Esmakordseks taitmiseks tehke jargmist:

¢ Asetage pumba alla anum valjavoolava
maardeaine kogumiseks.

e Keerake kollased transpordikorgid (7.1)
jaoturi valjalaskeavadelt maha.

¢ Sulgege jaoturi mittevajalikud valjalas-
keavad sulgekruvidega.

o |ikake maardepressi voi edastuspumba
taitetihendus taitenipli (2) peale.

o Taitke mahuti maardeainega
kuni tahiseni MAX (joonis 19). Selleks
jargige ptk 4.8 juhiseid.

e Laske pumbal tootada, vajutades nuppu
(3.2), kuni jaoturi avatud valjalaskeava-
dest valjub maardeainet.

e Llitage pump valja

e Paigaldage eeltaidetud maardetorud jao-
turi avatud valjalaskeavade kiilge ja see-

jarel thendage need maarimiskohtadega.
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e Eemaldage maardeaine kogumise mahuti
ja utiliseerige valjavoolanud maardeaine
keskkonnasobralikul moel.

Pump on nuld tehaseaseadistuses t60-
valmis voi seda saab parameetreid muutes
(programmeerides) kohandada.

s N )
Tagantvaade, joonis 8 Eestvaade, joonis 9
N\ J N\ J
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6. Monteerimine

6.7 Programmeerimine

TLMP 1008 pumba programmeerimi-
seks tuleb toimida vastavalt jargmisele
programmeerimisskeemile.

Vajutage korraga nuppu 3.2 ja nuppu 3.3
ca 4 sekundi jooksul, et avada esimene
programmeerimistoiming P1. Nuppude
lahtilaskmise jarel kuvatakse seadistatud
vaartus. Seadistatud vaartust saab muuta,
vajutades nuppu 3.3.

Kinnitage muudetud vaartus, vajutades 30
sekundi jooksul nuppu 3.2, vastasel juhul
laheb muudatus kaotsi.
Programmeerimine jatkub jargmise prog-
rammeerimistoiminguga P2. Parast viimase
programmeerimistoimingu P6 kinnitamist
on programmeerimine lopule viidud.
Programmeerimistoimingud

P1 pausiaja seadistamine tundides

P1 pausiaja seadistamine minutites

P3 jaoturi tootsUklite arvu seadistamine
P4 valverelee valjundsignaali seadistamine
P5 vea- ja tihjenemisteate eristamise
seadistamine

Pé6 kaivitusetapi seadistamine

A = programmeerimistoiming

B = voimalik vaartus

akF

C = vaartuse muutmiseks vajutage nuppu
D = voimalik uus vaartus

E = muudetud vaartuse kinnitamine, vaju-
tades 30 sekundi jooksul nuppu 3.2 ja tle-
minek jargmise programmeerimistoimingu
juurde. Programmeerimise kinnitamiseks/
[opetamiseks vajutage viimase program-
meerimistoimingu jarel nuppu 3.3.

Nouanded programmeerimiseks
Seadistusi saab teha ainult (ihes suunas (+)
Kiirsirvimine nupu 3.3 pideva vajutamise korral

~
Programmeerimisskeem, joonis 10

3.3 3.2

A B c D E
A _ind ind I ind - imd

>4S

v
é
B-|m-E-|-
min h min h min h

v
B-EB-E—-EB-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

B-E-E-E-n

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. Kasutuselevott

7. Kasutuselevott

7.1 Uldist

Komplektse ja oigesti paigaldatud
TLMP-pumba kasutuselevotmine toimub
masina kontakti voi soidullliti kaudu. Kui
sisselllitamise jarel kuvatakse naidikul ,EP®,
LEr” on tekkinud torge.

MARKUS

Kui toitepinge katkeb tihe minuti jooksul
parast sisselllitamist, algab pausiaeg parast
taas-sisselllitamist algusest peale.

Kui toitepinge katkeb tthe minuti moodudes
parast sisselulitamist, jatkub pausiaeg parast
taas-sisselllitamist samast kohast, kus see
katkes.
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7.2 Lisamaarimise aktiveerimine

Lisamaarimise aktiveerimiseks tehke

jargmist:

¢ Vajutage nuppu 3.3 vahemalt 2 sekundi
jooksul.

e Pump hakkab toole. Samal ajal lahtesta-
takse juba moodunud pausiaeg.

e Naidikule itlmub stimbol
,Pump tootab".

MARKUS
Lisamaarimise pikkus vastab jaoturi seadis-
tatud kaikude arvule tootsukli kohta.

~
Lisamaarimise aktiveerimine, joonis 11

' Max .

alkF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLI
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8. Kasutamine, kasutuselt korvaldamine ja utiliseerimine

8. Kasutamine, kasutuselt korvaldamine ja utiliseerimine

8.1 Uldist

Parast oiget elektrilist ithendamist ja maar-
deainega taitmist on pump toovalmis.
Kasutuselevotmine voi kasutuselt korvalda-
mine toimub ettepoole thendatud masina
voi soiduki sisse- voi valjalllitamise teel.

TAHELEPANU!

Pumba kahjustamine

Kontrollige taitmisel, et mahutisse ei satuks
mustust.

Mahuti lletaitmine

Arvestage maardeaine paisumisega tem-
peratuuri tousmisel.

akF

8.2 Mahuti taitmine on kdimas

Taitmine taitenipli kaudu
e Uhendage taiteliitmik taitenipliga (5) ja

taitke mahuti veidi alla margistust MAX.

Selleks jargige ptk 4.8 juhiseid.

8.3 Ajutine kasutuselt korvaldamine

Ajutine kasutuselt korvaldamine toimub
voolutoite lahutamise teel.

8.4 Kasutuselt korvaldamine ja utilise-
erimine

Loplikuks kasutuselt korvaldamiseks tuleb
jargida kehtivaid seaduses satestatud utili-
seerimise eeskirju. Tekkivate kulude hlvita-
mise korral voib tootja toote utiliseerimiseks
tagasi votta. Komponentide ringlussevoeta-
vus on valja toodud.

it

Utiliseerimine, joonis 12

&y
Y
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9. Hooldus, puhastamine ja remont

9. Hooldus, puhastamine ja remont

9.1 Uldist

Ebaoigest hooldusest, remondist voi puhas-
tusest tulenevate kahjude eest on igasugune
tootjapoolne vastutus valistatud.

9.2 Hooldus
e Kliendi poolt hooldatavad osad puuduvad.

9.3 Puhastamine

o Koikide valispindade pohjalik puhasta-
mine. Arge kasutage agressiivseid puhas-
tusvahendeid. Seespidine puhastamine
on vajalik ainult siis, kui kogemata kasu-
tatakse mustunud maardeainet.

9.4 Kileklaviatuuri vahetamine

Kileklaviatuuri valjavahetamiseks tehke

jargmist:

e Lahutage pump elektrivorgust. Keerake
lahti kruviihendus (5.1) pistikul (A1) ja
tommake pistik lahti.

o Keerake pumbakorpuse kaane neli kruvi
(11) valja ja votke kaas ettevaatlikult al-
lasuunas maha.

e Tostke juhtplaat (10) ettevaatlikult alt-
poolt Gles kaanel olevast hoidikust valja,
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kuni juhtplaadi sinine pistik (10.1) on
hasti ligipaasetav.

Tommake sinine pistik juhtplaadi kiljest
lahti.

Votke pealekleebitud kileklaviatuur et-
tevaatlikult korpuse kiljest lahti ning ee-
maldage see koos Uihendusjuhtmega.
Pistke uue kileklaviatuuri ihendusjuhe
eestpoolt labi korpuses oleva kilekla-
viatuuri ava ning pistke see vastavasse
pesasse juhtplaadil. Jalgige pistiku oiget
asendit.

Pistke juhtplaat ettevaatlikult hoidikusse.
Kleepige uus kileklaviatuur korpusele.
Paigaldage pumbakorpuse kaas nelja uue
mikrokapslis kruvi (11) abil.

Pingutusmoment = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

Paigaldage pistik Al tagasi, et thendada
pump vooluvorku.

N
Kileklaviatuuri vahetamine, joonis 13
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10.Torge, pohjus ja korvaldamine

10. Torge, pohjus ja korvaldamine

~
Torketeated

Veateade naidikul Tahendus Abinou

o Tuhjenemise eelteade
Veateade LI Alles on vahe maardeainet. Kuva asendub ku- o Taitke mahuti
vaga ,,Pump tootab“.

o Tuhjenemisteade
Veateade LL Maardeaine on otsas. Pump lopetab veel kai-

masoleva maardetstikli. Taaskaivitumine voima- Jalitse
lik alles parast mahuti taitmist
Veateade EP o K!'lgklawa'tuurl viga voi o Vahetage !(IleklaVIatU"Ll.T valja
o naidiku viga o Vahetage juhtplaat valja

Vahetage juhtplaat voi vajadusel kogu pump

Veateade Er o Tekkinud on tapsemalt maaratlemata viga. il

Kui see ei aita viga tuvastada ja korvaldada, votke palun tihendust meie klienditeenindusega.

akF
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10.Torge, pohjus ja korvaldamine

e N
Pumpade mehaanilised torked
Torge Vgimalik pdhjus / vea tuvastamine Abinou
= - . - . . o Visuaalne ohumullide olemasolu kontroll o Ohutustage maardeaine (vajadusel aktiveerige
Ohumullid méaardeaines/maardestisteemis o - AP
maardeaines korduvalt lisamaarimine)
Mahuti ohutusava ummistunud o [l ohqtusav_a Hleeline el et o Eemaldage maardeaine mahuti chutusavast
nega ummistumise suhtes
Pumbaelemendi imiava ummistunud o Parast pumbaelemendi mahavotmist o Demonteerige ja puhastage pumbaelement
Pumbaelemendi kolvid kulunud
. I o Surve tekitamine ebapiisav Vahetage pumbaelement valja
Pumbaelemendi tagasiloogiklapp defektne P ° J= :
Rohu reguleerventiil defektne o Maardeaine valjatungimine rohu ° \}éahetalgl‘e rohg.rggqleker':/ e”‘t"'sgbﬁ- -
Ummistus maarimiskohas voi SSV-jaoturis reguleerventiilil ontrollige maarimiskohta ja 55V -jaoturit ning
O ) vajadusel korvaldage torge
Kui see ei aita viga tuvastada ja korvaldada, votke palun thendust meie klienditeenindusega.
_ J
alcF
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10.Torge, pohjus ja korvaldamine

~
Pumpade mehaanilised torked

Torge

V&imalik pdhjus / vea tuvastamine Abinou

Méaardeaine kogus thes voi mitmes maarimisko-
has erineb projekteeritud vaartustest

o Pausiaeg voi jaoturi tootsuklite arv valesti
seadistatud.
o Valjundavade vale koondamine SSV-jaoturil

Kontrollige pausiaja ja jaoturi tootsiklite arvu
seadistust ning vajadusel korrigeerige seda
Kontrollige valjundavade koondamist ja vajadu-
sel korrigeerige

Pump to6tab pidevalt /
pump ei lUlitu valja

o Jaoturi kontrolltihvt ei liigu sensorlliti lGlitusva-o
hemiks voi ei asu kontrolltihvt sensorliliti ees
keskel.

Kontrollige kontrolltihvti asendit ja vahekaugust
(vahekaugus < 0,5 mm) ja vajadusel korrigee-
rige seda.

Kui see ei aita viga tuvastada ja korvaldada, votke palun tihendust meie klienditeenindusega.

akF
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10.Torge, pohjus ja korvaldamine

46

e ” N A
Elektrilised torked
Torge Voimalik pohjus / vea tuvastamine Abinou
o Tuvastatav: pumba displei kustunud; eespool o Vtettepoole thendatud masina/séiduki
hendatud masina/s6iduki viga. dokumentatsiooni
. o Valine kaitse defektne o Kontrollige valist kaitset ja vajadusel vahetage
Pumba voolutoide katkenud ot s
o Voolutoite pistik (A1) see valja
pumbal pole korralikult kinnitatud o Kontrollige pistikut (A1) korraliku kinnituse
suhtes ja vajadusel korrigeerige seda
Voolutoide juhtplaadilt mootorile katkenud o Pumba displei kustunud © Ko‘ntrolllge voqluto@etmhtplaadﬂt mootorile ja
vajadusel korrigeerige seda
Mootor ei toota, vaatamata ringlevale segmendi - . o Kontrollige mootori thendust vastava lulitus-
P Mootori ihendus vigane .
naidikule skeemi alusel.
o Pump ei toota parast lisamaarimise aktiveeri-
Mootor defektne mist, hoolimata voolutoite olemasolust valisel o Vahetage pump valja
seadmel ja juhtplaadil
Kui see ei aita viga tuvastada ja korvaldada, votke palun thendust meie klienditeenindusega.
_ Y,
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11. Varuosad

11. Varuosad

Varuosad on moeldud Uksnes defektsete osade valjavahetamiseks.

Olemasolevate pumpade modifitseerimine pole seega lubatud (v.a doseerimiskruvid).

11.1 SSV-jaotur

Tahistus Tk Toote number
SSV-jaotur 8 K paigaldamine taha (kontrolltihvtiga) 1 TLMP 1-D8
SSV-jaotur 18 K paigaldamine taha (kontrolltihvtiga) 1 TLMP1-D18
11.2 Tihendikomplekt

Tahistus Tk Toote number
Tihendikomplekt TLMP 1-S
11.3 Vahtfilter

Tahistus Tk Toote number
Vahtfilter 1 TLMP 1-F
11.4 Torud ja liitmikud

Tahistus Tk Toote number
20 m toru 1 TLMP 1-T
Uhenduskomplekt (20 m toru, 7 sulgekorki, 8 toruliitmikku, 8 maarde 1 TLMP 1-TC

valjelaskeava)

akF
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11. Varuosad

11.5 Kileklaviatuur

Joonis 11.1\

Tahistus Tk Toote number
Iseliimuv kileklaviatuur 1 TLMP 1-K
11.6 Pumbaelement

Tahistus Tk Toote number
Pumbaelement D6 1 TLMP1-P
11.7 Adapter M22 x 1,5

Tahistus Tk Toote number
Adapter M22 x 1,5 1 TLMP 1-A
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Joonis 11.3
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11. Varuosad

11.8 Mahuti
Tahistus Tk Toote number
Labipaistev 1-liitrine mahuti tihendi ja kleebistega 1 TLMP 1-R

11.9 Korpusekatete vahetuskomplekt
Tahistus Tk Toote number

~
Joonis 11.4

Korpusekatete vahetuskomplekt 1 TLMP 1-H

Vahetuskomplekt koosneb jargmistest osadest: korpuse kate koos membraaniga, kileklaviatuur, korpu-
se tihend, toitepistik koos kaitseklapiga, vastav arv mikrokapslis kruvisid ja vajalikke kleebiseid.

L= ] <t o

~
Joonis 11.5
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11. Varuosad

K A\
Joonis 11.6

Joonis 11.7

.:m

11.10 Mootorid V DC
Tahistus Tk Toote number
Pumba mootor 24V DC 1 TLMP 1-M24
11.11 Mootori Gihendused V DC
Tahistus Tk Toote number
Mootori tihendus V DC 1 TLMP 1-W
11.12 Elektritihendused
Tahistus Tk Toote number
Kandilise pistiku ihenduspesa (must) 10 m juhtmega 1 TLMP 1-S
11.13 Juhtplaadi vahetuskomplekt
pinge Sillus Tk Toote number
120 VAC El 1 TLMP 1-C120
230 VAC El 1 TLMP 1-C230
24 vVDC El 1 TLMP 1-C24

Vahetuskomplekt koosneb jargmistest osadest: juhtplaat, korpuse tihend, vastav arv mikrokapslis

korpuse kruvisid ja hooldusjuhend juhtplaadi vahetamiseks.
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Joonis 11.8
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12. Lulitusskeemid

12. Lulitusskeemid

12.1 Legend
Juhtmevarvid vastavalt IEC 60757
Lidhend Varv Lidhend Varv Lidhend Varv Lihend Varv
BK Must GN Roheline WH Valge PK Roosa
BN Pruun YE Kollane 0G Oranz TQ Turkiis
BU Sinine RD Punane VT Violetne
Komponendid
Ldhend Tahendus Lihend Tahendus
X1 Pistik thenduse Al jaoks LL Tlhjenemisteade
X2 Pistik thenduse A2 jaoks LLV Tlhjenemisteade hoiatusega
X6 Pistik tihjenemisteate ihenduse jaoks PCB Juhtplaat
X9 Pistik thendamiseks valise SSV-jaoturiga mP Mikroprotsessor
CS TsUklildliti mKP Naidiku kuva
L Surveklapp MC Masinakontakt
BE Ferriitstidamik IS Soiduldliti/stlde
PE Maandusjuhe M Mootor
E:ZL Valine kaitse
akF
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12. Lulitusskeemid

12.2 Uhenduspistiku viikude jaotus

Uhenduse A1/X1 viikude jaotus

Pin1 Pin 2 Pin3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

kandiline pistik

EN 175301-803/DIN 43650/A

52
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12.

Lilitusskeemid

12.3 Lilitusskeem 24 V DC, kandilise pistikuga

F1
12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

_x1_2:r_PE R

Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ _ __

(L"—
Piston Detector

1 1

| =] g 1
! X321 #d P8y
' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

-
| XLy oy oy

Built-in female plug |

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. Lulitusskeemid

12.4 Lilitusskeem 120 V DC, kandilise pistikuga

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC
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12. Lulitusskeemid

12.5 Lilitusskeem 230V DC, kandilise pistikuga

-F1
230VAC Ll o—F—F—

G A max. fE
Mo Piston Detector
PEO— [
8
E
g
a
£
=~
&
=
X1.21 |PE '1"2"(]:3': _x3.2,r"|1"|§_li_:
Female plug (BK)- _ _ _ _ _ _ _ ___ : Maleplug' _ _ _ _ _ __ _ :
r—-——"=">"="==== | r-——="="===-= I
XLl g y g y S LENVEVIVE,
Builtinmaleplug, : Built-in female plug, :
[ = 4 o4 E
230VAC (50Hz) with
Control circuit board Potential-free alarm contact NO/NC programmable
r-——="="==== I
-X2.1. - .
Built-in male plug L S S :
Imax: SA
[ U]: 230VAC 50Hz Umax: 230VAC
[S]:120vA
r-——=-"="==== I

akF
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Méardeslis-
teemid

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holland
www.mapro.skf.com

MP5460ET
951-171-030-ET
Versioon 03
20.05.2017

The Power of Knowledge Engineering

Oma rohkem kui saja-aastase ajaloo jooksul on firma SKF spetsialiseerunud viiele kompetentsiplatvor-
mile ja laiale oskusteabele. Sellelt baasilt pakume Ule kogu maailma lahendusi originaalvarustuse tootja-
tele ja teistele tootjatele peaaegu koikides toostussektorites.

Meie viis kompetentsiplatvormi on: laagrid ja laagritiksused, tihendid, maardesiisteemid, mehhatroo-
nika (mehaaniliste ja elektrooniliste komponentide thendamine, parandamaks klassikaliste stisteemide
voimsust) ning laialdased teenused, alates 3D arvutisimulatsioonidest kuni kaasaegsete diagnostika-
ststeemideni tookindluse tagamiseks ning seadmehalduseni, SKF on maailma juhtivaid ettevotteid ning
garanteerib oma klientidele Gihtsed kvaliteedistandardid ja toodete saadavuse (le kogu maailma.

Oluline info toote kasutamise kohta

Koiki SKF-i tooteid voib kasutada ainult otstarbekohaselt, nagu kirjeldatud vastavas

kasutusjuhendis.

Mitte koik maardeained pole keskmaardeststeemis edastatavat. Soovi korral kontrollib SKF kasutaja

poolt valitud maardeainet keskmaardestisteemides edastatavuse suhtes.
SKF-i poolt toodetud maardeststeeme ja nende komponente ei tohi kasutada koos gaaside, veeldatud
gaaside, rohu all vabanevate gaaside ja aurudega ning selliste vedelikega, mille aururohk tletab maksi-
maalselt lubatud temperatuuri juures normaalset atmosfaarirohku (1013 mbar) rohkem kui 0,5 baari
vorra.
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EY-liittamisvakuutus

EY-liittamisvakuutus konedirektiivin 2006/42/EY liitteen Il osan 1 B mukaisesti

Valmistaja SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Alankomaat, vakuuttaa taten, etta osittain valmis kone:

Kuvaus: pumppu voiteluaineen jaksoittaiseen pumppaamiseen keskusvoitelujarjestelman sisalla

Tyyppi: TLMP 1008/ TLMP 1018

Osanumero: TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V
Valmistusvuosi: Ks. tyyppikilpi

tayttaa markkinoille saattamisen ajankohtana seuraavassa mainitut konedirektiivissa 2006/42/EY maaritellyt olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset.
11.2,1.13,1.3.2,1.3.4,15.1,:1.5.6,1.5.8,1.5.9,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

Asiaankuuluvat tekniset asiakirjat on laadittu kyseisen direktiivin liitteen VIl osan B mukaisesti. Valmistaja sitoutuu toimittamaan asiaankuuluvat tekniset
asiakirjat elektronisessa muodossa kansallisille viranomaisille kyseisten viranomaisten pyydettya asiakirjojen esittamista asianmukaisin perustein. Teknisten
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilo on teknisista standardeista vastaavan osaston johtaja, ks. valmistajan osoite.

Asiaankuuluvilla alueilla on sovellettu lisiksi seuraavia direktiiveja ja (yhdenmukaistettuja) standardeja:

2011/65/EU RoHS I

2014/30/EU Sahkomagneettinen yhteensopivuus | Teollisuus

Standardi Painos Standardi Painos Standardi Painos Standardi Painos
DINENISO 12100 2011 DINEN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DINEN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DINEN 61131-2 2008 Oikaisu 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Oikaisu 2009 DINEN 61000-6-3 2011

Oikaisu 2010 DIN EN 60034-1 2011 Oikaisu 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

Osittain valmiin koneen saa ottaa kayttoon vasta sen jalkeen, kun sen koneen, jonka yhteyteen osittain valmis kone on maara yhdistaa, on todettu tayttavan
konedirektiivin 2006/42/EY ja kaikkien muiden sovellettavien direktiivien vaatimukset.
Nieuwegein, 02.01.2017

Sébastien David e
tuotekehitys- ja laatuasioista johtaja, e ey

Nieuwegein, Alankomaat /%—

SKF Maintenance Products
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Julkaisutiedot

Julkaisutiedot

Valmistaja

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Alankomaat
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication
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Koulutustilaisuudet

SKF jarjestaa tuotteiden yksityiskohtiin
perehdyttavia koulutustilaisuuksia, joista
hankkimansa tietamyksen perusteella asi-

akkaiden on mahdollista kayttaa tuotteitaan

mahdollisimman turvallisesti ja taloudelli-

sesti. Asiakkaiden kannattaa osallistua naihin
koulutustilaisuuksiin. Lisatietoja saat omalta

SKF-asiakaspalvelultasi.
Copyright

© Copyright SKF

Kaikki oikeudet pidatetaan.

Virhevastuu

Tama opas ei sisalla virhevastuuta koskevia

vaitteita. Tata koskevat tiedot on ilmoi-
tettu valmistajan julkaisemissa yleisissa
sopimusehdoissa.

Vastuuvapauslauseke

Valmistaja ei vastaa seuraavien tekijoiden

aiheuttamista vahingoista:

o Tuotteen kaytto maaritellysta kayttotar-
koituksesta poikkeavasti (vaarinkaytto),
tuotteen virheellinen asentaminen,
kaytto, saataminen, huoltaminen, kor-
jaaminen,
huolimattomuus tai onnettomuudet

o Jarjestelmaan sopimattomien voiteluai-
neiden kaytto

o Virheellinen toiminta hairiotilanteissa
Omavaltaiset muutokset tuotteeseen

o Muiden kuin SKF:n alkuperaisvaraosien
kaytto

Valmistaja vastaa tuotteidensa kaytosta ai-

heutuvista menetyksista tai vahingoista kor-

keintaan tuotteiden kauppahinnan maaraan
saakka. Valmistaja ei vastaa minkaanlaisista
valillisista vahingoista.



Sisallysluettelo

Sisallysluettelo
EY-liittdmisvakuutus konedirektiivin 2006/42/EY liitteen Il osan 1 B mukaisesti........ 2
Merkkien, ohjetekstien ja lyhenteiden selitykset 6
1. Turvallisuusohjeet 8
1.1 Vleisia turvallisuusohjeita 8
1.2 Laitteen kasittelya koskevat
yleisohjeet 8
1.3  Kayttotarkoitus 9
1.4 Ennakoitavissa oleva vaarinkaytto 9
1.5 Muoviosien maalaaminen 9
1.6 Tuotteeseen tehtavat muutokset
1.7  Kielletyt toimenpiteet
1.8  Toimitusta edeltavat tarkastukset
1.9 Muut tuotetta koskevat asiakirjat
1.10 Merkinnat tuotteessa
1.11 Tyyppikilpea koskevia huomautuksia
1.12 CE-merkintaa koskevia huomautuksia
1.13  Pumpun kayttoon oikeutetut henkilot
1.14  Ohjeita yrityksen ulkopuoliselle tekniselle henkilostolle...
1.15 Henkilonsuojainten antaminen tyontekijoiden kayttoon..
1.16 Kuljetus, kokoaminen, huolto, hairictilanteet, korjaus,
kdytosta poistaminen, havittaminen. 13
1.17 Ensimmainen kayttoonotto, paivittainen kayttoonotto ........ccceeeveeevcererecrenen. 14
1.18 Puhdistus 14
1.19 Jaannosriskit 15
2. Voiteluaineet 17
21 Vleista 17
2.2 Voiteluaineiden valinta 17
2.3 Sopivuus eri materiaaleille 17
2.4 Lampotilaominaisuudet 17
2.5 Voiteluaineiden vanheneminen 18
2.6 SKF-voiteluaineille suositeltava [ampétila-alue 19

31
3.2
3.3
3.4
35

41
4.2
43
4.4
4.5

4.6
4.7

51
5.2
5.3

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

Yleiskuva / toiminnan kuvaus 20
SSV-jakajien annostelumaaran muuttaminen 22
Tarpeettoman voiteluaineen paluuvirtaus pUMPPUUN........c.eceeremererereererernes 23
Kalvondppaimisto 24
Tietojen naytto nayttotilassa 25
Tietojen naytto ohjelmointitilassa 25
Tekniset tiedot 28
Yleiset tekniset tiedot 28
Sahkaiset osat 29
Pumppujen tehdasasetukset 30
Kiristysmomentit. 31
Vaadittava voiteluaineiden jaykkyys jaksoittaisen tyhjan sailion
ilmoituksen tapauksessa 31
Sailion hyotytilavuus 32
Voiteluaineen tarve tyhjan pumpun ensitayton yhteydessa...........c.cccuevuenenn. 32
Toimitus, palautus ja varastointi 33
Toimitu 33
Palautuslahetys 33
Varastointi 33
Asennus. 34
VYleista 34
Lisdosat 34
Vahimmaisasennusmitat 35
Liitantamitat 36
Liittdminen sahkoisesti 37
Pumppujen ensitaytto 38
Ohjelmointi 39
alcF



Sisallysluettelo

7. Kayttéonotto 40 11.11 Moottorin litannatV DC 50
7.1 Vleista 40 11.12 Sahkoliitannat 50
7.2 Lisavoitelun kaynnistaminen 40 11.13 Ohjauskortin vaihtosarja 50

8. Kayttd, kaytosta ottaminen ja havittdminen 41 12. Kytkentakaaviot
81  Vleista 41 121 Selite
8.2 Sailion tayttaminen kayton aikana 41 12.2  Liittimen johdinjarjestys
8.3  Poistaminen kaytosta tilapaisesti 41 12.3  Kytkentdkaavio 24V DC, varustuksessa kuutiomainen litin .......c..c.cocvvernnee
8.4  Kaytosta poistaminen ja 12.4  Kytkentdkaavio 120V DC, varustuksessa kuutiomainen liitin......

havittaminen 41 12.5 Kytkentdkaavio 230V DC, varustuksessa kuutiomainen liitin..

9. Huolto, puhdistus ja korjaus 42
91  Vleista 42
9.2 Huolto 42
9.3 Puhdistus 42
9.4 Kalvonappaimiston vaihto 42

10. Hairiot, hairididen syyt ja hairididen poistaminen ........ccceceeeveverreereeiennens 43

11. Varaosat 47
11.1 SSV-jakaja 47
11.2 Tiivistesarja 47
11.3 Vaahtomuovisuodatin 47
11.4 Putkilinjat ja litannat 47
11.5 Kalvonappaimisto 48
11.6 Pumppuelementti 48
11.7 AdapteriM22x1,5 48
11.8 Sailio 49
11.9 Pesén kansien vaihtosarja 49
11.10 MoottoritV DC 50

alcF



Merkkien ja ohjetekstien selitykset

Merkkien, ohjetekstien ja lyhenteiden selitykset

Tassa oppaassa kaytetaan seuraavia lyhenteita. Turvallisuusohjeissa kaytettavat merkit ilmaisevat vaaran lajin ja lahteen.

@ebp>

Yleinen varoitusmerkki

Nieluun joutumisen vaara

Staattiselle sahkolle herkkia
komponentteja

Kaytettava henkilonsuojaimia
(suojalasit)

Kaytettava henkilonsuojaimia
(turvajalkineet)

Asiattomat henkilot pidettava
loitolla

A\
A
72N
@
L/
D

Varallinen jannite
Ruhjoutumisen vaara

Rajahdysvaara

Kaytettava henkilonsuojaimia
(kasvonsuojain)

Tuote irrotettava.

Suojajohdin

H OB

Putoamisvaara

Painesuihku

Rajahdyssuojattuja
komponentteja

Kaytettava henkilonsuojaimia
(suojakasineet)

Yleinen maaraysmerkki

Turvallinen pienoisjannite

(Safety extra-low voltage, lyh.

> P>

@ Q@

Kuumia pintoja

Riippuva taakka

Kaytettava henkilonsuojaimia
(suojavaatetus)

Turvallinen galvaaninen erotus
(SELV)

SELV)
Sahko- ja elektroniikkalait-
c € CE-merkinta Havittaminen, kierrattaminen teiden ymparistoystavallinen
havittaminen
Varoituksen taso Seuraus Todennakaisyys Merkki Merkitys
A Kuolema, vak_ava Valiton uhka [ Suoritusjarjestyksessa esitetyt toimintaohjeet
loukkaantuminen
Vakava .
A VAROITUS loukkaanturninen Mahdollista (@) Luettelot
/\ |VAROVASTI |2 . |Mahdolista &= | vittaa muihin tekiginin, syihin tai seurauksiin
HUOMIO Esinevahinkoja Mahdollista
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Merkkien ja ohjetekstien selitykset

Lyhenteet ja muunnoskertoimet
°C celsiusaste I fahrenheitaste
noin noin K kelvin Oz. unssi
s.0. seon N newton fl. oz. nesteunssi
jne. ja niin edelleen h tunti in. tuuma
mahd. | mahdollisesti S sekunti psi pounds per square inch
tarv. tarvittaessa d paiva sg.in. square inch
yl. yleensa Nm newtonmetri cu. in. cubicinch
ml. mukaan luettuna ml millilitra mph miles per hour
min. vahintaan ml/d millitraa paivassa pm kierroksia minuutissa
maks. enintaan ccm kuutiosenttimetri gal. gallona
min minuutti mm millimetri lb. pound
jne. ja niin edelleen | litra hp horse power
esim. esimerkiksi db (A) aanenpainetaso kp kilopond
kW kilowatti > suurempi tai yhta suuri kuin fpsec feet per second
u jannite < pienempi kuin Muunnoskertoimet
R sahkainen vastus (resistanssi) + plusmiinus Pituus 1 mm =0.03937in.
| virranvoimakkuus 0 halkaisija pinta-ala 1cm? = 0,155 sq.in
Vv voltti kg kilogramma tilavuus 1 ml=0.0352fl.oz.
W watti suht. kost. | suhteellinen kosteus 1 1= 211416 pints (US)
AC vaihtovirta = noin massa 1 kg = 2,205 lbs
DC tasavirta = yhta suuri kuin 1g=0.03527 oz.
A ampeeri % prosentti tiheys 1 kg/em3 = 8.3454 Ib./gal(US)
Ah ampeeritunti T promille 1 kg/em?3 = 0.03613 b./cu.in.
Hz taajuus (hertseina) > suurempi tai yhta suuri kuin voima 1N=0.10197 kp
nc normally closed < pienempi tai yhta suuri kuin paine 1 bar = 14.5 psi
no sulkeutuva kosketin (normally open) | mm?2 neliomillimetri lampatila °C=(°F-32)x5/9
OR looginen TAI pm kierroksia minuutissa teho 1 kW =1.34109 hp
& looginen JA kiihtyvyys 1 m/s2 = 3.28084 ft./s2
nopeus 1 m/s = 3.28084 fpsec.
1m/s = 2.23694 mph
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1. Turvallisuusohjeita

1. Turvallisuusohjeet
1.1 Vleisia turvallisuusohjeita

o Omistajan on huolehdittava siita, etta
kaikki koneeseen liittyviin tyotehtaviin
nimetyt henkilot samoin kuin kaikki viime
mainittujen henkildiden valvonnasta tai
opastamisesta vastaavat henkilot ovat
lukeneet taman oppaan. Omistajan on
niin ikaan varmistettava, etta henkilosta
on ymmartanyt oppaan sisallon taydel-
lisesti. Tuotetta ei saa ottaa kayttoon
eika kayttaa perehtymatta ensin tahan
oppaaseen.

o QOpas on sailytettava vastaisen kayton
varalle.

o Oppaassa kuvatut tuotteet on valmistettu
tekniikan nykytason mukaisesti. Tuot-
teista saattaa silti aiheutua henkilo- tai
esinevahinkoja, mikali tuotteita kayte-
taan muutoin kuin niille maariteltyyn
tarkoitukseen.

o Turvallisuutta mahdollisesti heikentavat
hairiot on poistettava viipymatta. Taman
oppaan lisaksi on noudatettava tapatur-
mien ehkaisya ja ymparistonsuojelua ko-
skevia saannoksia ja yleispatevia ohjeita.

1.2 Laitteen kasittelya koskevat
yleisohjeet

o Tata tuotetta saa kayttaa vain tietoisena

tuotteen kayttoon liittyvista vaaratekijo-
ista. Tuotteen on myos oltava teknisesti
virheettomassa kunnossa. Kayton yh-
teydessa on myos noudatettava taman
oppaan sisaltamia ohjeita.

o Kayttajan on perehdyttava tuotteen

toimintoihin ja toimintatapaan. Oppaan
sisaltamia kokoonpanoa ja kayttoa ko-
skevia ohjeita seka yksittaisten vaiheiden
suoritusjarjestysta on noudatettava.

o Tuotteen kuntoon tai kokoonpanon/

kayton vaatimiin toimenpiteisiin liitty-
vat epaselvyydet on selvitettava ennen
mainittujen toimenpiteiden aloittamista.
Kaytto on kielletty ennen naiden epaselv-
yyksien selvittamista.

Asiattomat henkilot on pidettava loitolla.

o Kaikkia suoritettavan tyotehtavan kan-

nalta olennaisia turvallisuusmaarayksia
ja yrityksen sisaisia toimintaohjeita on
noudatettava.

o Eritehtaviin littyvat vastuualueet

on maariteltava selkeasti. Maaritel-
tyja vastuualueita on myos noudatet-
tava. Epaselvyydet ovat merkittava
turvallisuusriski.

e}

Suojuksia ja turvalaitteita ei saa poistaa,
muuttaa eika saattaa toimimattomiksi
kayton aikana. Suojusten ja turvalait-
teiden toiminta ja taydellisyys on myos
tarkastettava saannollisin valiajoin.

Jos suojuksia ja turvalaitteita joudutaan
irrottamaan, irrotetut suojukset ja turva-
laitteet on asennettava takaisin paikalleen
valittomasti tyoskentelyn paatyttya. Suo-
justen ja turvalaitteiden toiminta on niin
ikaan tarkastettava asennuksen jalkeen.
Tyontekijan on poistettava omalla vastuu-
alueellaan esiintyvat hairiot. Jos tyonte-
kija havaitsee hairioita oman vastuualu-
eensa ulkopuolella, hanen on ilmoitettava
havainnostaan viipymatta esimiehelleen.
Kayta henkilonsuojaimia.
Keskusvoitelujarjestelman tai koneen osia
ei saa kayttaa tyoskentelyalustana eika
kiipeamisen apuvalineina.
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1. Turvallisuusohjeita

1.3 Kayttotarkoitus
Voiteluaineiden pumppaaminen tassa op-

paassa ilmoitettujen keskusvoitelujarjestel-

man teknisten tietojen mukaisesti:

Kaytto ainoastaan ammattimaisiin tarkoi-
tuksiin ja ainoastaan ammattihenkiloston
toimesta.

1.4 Ennakoitavissa oleva vaarinkaytto

Tuotteen kaytto taman oppaan kuvauksesta
poikkeavasti on ehdottomasti kielletty. Seu-

raavanlainen kaytto on erityisesti kielletty:
o Kaytto ilmoitetun lampotila-alueen
ulkopuolella

o Kaytto sellaisten laitteiden avulla, joita ei

ole mainittu oppaassa

o Kaytto ilman sopivaa
paineenrajoitusventtiilia

o Jatkuvatoiminen kaytto

o Kaytto alueilla, joilla esiintyy reaktio-
herkkia ja syovyttavia aineita (esim.

ymparistossa, jossa otsonikuormitus on
suuri). Tama voi vahingoittaa tiivisteita ja

pinnoitteita
o Kaytto alueilla, joilla esiintyy vaarallista
sateilya (esim. ionisoivaa sateilya)

akF

o Kaytto sellaisten CLP-asetuksen (EY

1272/2008) liitteen | osassa 2-5 ilmoi-
tettujen vaarallisten aineiden ja vaaral-
listen seosten annostelemiseen, siirtami-
seen tai varastointiin, jotka on varustettu
varoitusmerkeilla GHS01 - GHS06 ja
GHS08.

Kaytto sellaisten kaasujen, nesteytettyjen
kaasujen, liuenneiden kaasujen, hoyryjen
ja nesteiden pumppaamiseen, johtami-
seen tai varastointiin, joiden hoyrypaine
on suurimmassa sallitussa kayttolampo-
tilassa 0,5 bar normaalin ilmanpaineen
(1013 mbar) ylapuolella

1.5 Muoviosien maalaaminen

Kuvattuihin tuotteisiin kuuluvien muoviosien
ja -tiivisteiden maalaaminen on kielletty.
Pumppu on joko irrotettava tai pumpun
muoviosat peitettava ennen sen koneen
maalaamista, johon pumppu on asennettu.



1. Turvallisuusohjeita

1.6 Tuotteeseen tehtavat muutokset

Omavaltaisilla muunnos- tai muutostoi-
menpiteilla voi olla ennalta arvaamattomia
vaikutuksia turvallisuuteen. Taman vuoksi
omavaltaiset muunnos- tai muutostoimen-
piteet on ehdottomasti kielletty.

1.7 Kielletyt toimenpiteet

Jotkin tyotehtavat saattavat aiheuttaa hai-
rioita, joita tehtavista vastaavat tyontekijat
eivat pysty tunnistamaan. Samoin myos
lainsaadanto saattaa asettaa erityisvaati-
muksia joidenkin tyotehtavien suorittami-
sesta vastaaville tyontekijoille. Taman vuoksi
seuraaviin tyotehtaviin saavat ryhtya vain
valmistajan asiantuntijat tai tehtaviin viralli-
sen patevyyden saaneet henkilot:
o Kayttolaitteisiin liittyvat korjaus- ja
muutostyot
o Pumppuelementtien mantien vaihtami-
nen tai mantiin liittyvat muutostyot
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1.8 Toimitusta edeltavat tarkastukset

Seuraavat tarkastukset on suoritettu ennen

tuotteen toimittamista:

o Turvallisuuteen ja toimintaan liittyvat
testaukset

o Standardien DIN EN 60204-1:2007/
VDE 0113-1:2007 mukaiset sahkoiset
tarkastukset.

1.9 Muut tuotetta koskevat asiakirjat

Taman oppaan lisaksi kulloisenkin koh-

deryhman on noudatettava seuraavia

asiakirjoja:

o yrityksen sisaiset toimintaohjeet,
hyvaksymismenettelyt

o Kaytettavan voiteluaineen
kayttoturvallisuustiedote

Soveltuvilta osin:

o Projektisuunnitteluun liittyvat asiakirjat

o Kaikkien muiden keskusvoitelujarjestel-
man toteuttamiseen tarvittavien kompo-
nenttien asiakirjat

akF



1. Turvallisuusohjeita

1.10 Merkinnat tuotteessa

Varoitus vaarallisesta jannittees-
ta (vain vaihtovirralla toimivat
pumput)

<=

Pumpun pyorimissuunta

1.11 Tyyppikilpea koskevia huomautuksia
Tyyppikilpi sisaltaa tarkeita tuotekohtaisia
tietoja, kuten tyyppimerkinnan, tilausnume-
ron seka erilaisia maarayksiin liittyvia tietoja.
Merkitse tyyppikilven tiedot tahan oppaa-
seen. Siten nama tiedot ovat saatavilla myos
siina tapauksessa, etta tyyppikilven merkin-
noista ei ole jostain syysta enaa mahdollista
saada selvaa.

Malli:

P. No.

S. No.

Valmistusvuosi

akF

24V DC

~
SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1018/24 DC

\ alkF
S.No: XXKXXXXKXXX A

TR AR
pmax: x bar / x psi c E
U: 24VDC

P: 24w Kelvinbaan 16

3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

120VAC

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/120V

\ alkF
S.No XXKXXXXKXXX A

L i
pmax: x bar / x psi c E
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXX

XXXX A
TR ORI 0

240VAC

Ve

N

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/240V

=1 3
S No: XXXXXKXXXKX A

L
pmax: x bar/x psi c E
U: 240 VAC/ 50 Hz Phase 1
P: 240 VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

Madeﬂ(ﬁzech_Repu&

S.No.:  XXXXXXXXXXX A

1.12 CE-merkintaa koskevia huomautuk-
sia

CE-merkinnan osalta on noudatettu seuraa-
vien sovellettavien direktiivien vaatimuksia:
o 2014/30/EU Sahkémagneettinen
yhteensopivuus
o 2011/65/EU
(RoHS 1) Direktiivi eraiden vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja
elektroniikkalaitteissa

Pienjannitedirektiivia 2014/35/EU koskeva
huomautus

Pienjannitedirektiivin 2014/35/EU asetta-
mat suojaustavoitteet tayttyvat konedirektii-
vin 2006/42/EY

litteen | kohdan 1.5.1 mukaisesti.

Painelaitedirektiivia 2014/68/EU koskeva
huomautus

Tuote ei saavuta suoritusarvojensa vuoksi
raja-arvoja, jotka on maaritelty painelait-
edirektiivin 2014/68/EU artiklan 4 kohdan
1 alakohdan (a) alakohdassa (i). Samaisen
direktiivin artiklan 4 kohdan 3 mukaan
tuote jaa siten direktiivin soveltamisalan
ulkopuolelle.
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1. Turvallisuusohjeita

1.13 Pumpun kayttoon oikeutetut henkilot

1.13.1 Kayttaja

Kayttaja on henkilo, joka ammatillisen kou-
lutuksensa, tietamyksensa ja kokemuksensa
perusteella pystyy huolehtimaan normaaliin
kayttoon liittyvista tehtavista ja toimenpiteis-
ta. Naihin kuuluu myos kyky ehkaista kayton
aikana mahdollisesti syntyvat vaaratilanteet.

1.13.2 Mekaniikka-alan erikoishenkilo

Mekaniikka-alan erikoishenkilo on henkilo,
joka ammatillisen koulutuksensa, tietamyk-
sensa ja kokemuksensa perusteella pystyy
tunnistamaan ja valttamaan kuljetuksen, ko-
koonpanon, kayttoonoton, kayton, huollon,
korjauksen ja purkamisen aikana mahdolli-
sesti syntyvat vaaratilanteet.

1.13.3 Sahkaoalan erikoishenkilo

Sahkoalan erikoishenkilo on henkilo, joka
ammatillisen koulutuksensa, tietamyksensa
ja kokemuksensa perusteella pystyy tun-
nistamaan ja valttamaan sahkoenergiasta
mahdollisesti aiheutuvat vaaratilanteet.

12

1.14 Ohjeita yrityksen ulkopuoliselle tekni-
selle henkilostolle

Tuotteen omistajan on perehdytettava yri-
tyksen ulkopuolinen tekninen henkilosto
ennen toimenpiteiden aloittamista yrityksen
sisaisiin turvallisuusohjeisiin, voimassa
oleviin tyoturvallisuusohjeisiin samoin kuin
sen ylemman tason koneen ja toimintoihin,
johon tama tuote on liitetty, kyseisen koneen
turvalaitteet mukaan luettuina.

1.15 Henkilonsuojainten antaminen tyon-
tekijoiden kayttoon

Tuotteen omistajan on annettava tyonteki-
joiden kayttoon kulloisenkin kayttopaikan ja
kayttotarkoituksen vaatimat henkilonsuojai-
met. Jos tyoskentely tapahtuu rajahdysvaa-
rallisissa tiloissa, naihin varusteisiin kuuluvat
myos ESD-suojavaatetus ja ESD-tyokalut.

akF



1. Turvallisuusohjeita

1.16 Kuljetus, kokoaminen, huolto, hairio-
tilanteet, korjaus, kaytosta poistami-
nen, havittaminen.

o Edella mainituista toimenpiteista on
tiedotettava etukateen kaikille niille hen-
kiloille, joita nama toimenpiteet voivat
koskea. Noudata ilmoitettuja varo- ja
tyoohjeita.

o Kayta kuljetukseen asianmukaisia kulje-
tus- ja nostovalineita samoin kuin sopivia
kuljetusreitteja.

o Kuumat ja kylmat olosuhteet saattavat
rajoittaa huolto- ja korjaustoiden suorit-
tamista (esim. voiteluaineen juoksevuu-
dessa tapahtuvien muutosten vuoksi).
Taman vuoksi huolto- ja korjaustyot on
syyta suorittaa huoneenlampotilassa
aina, kun tama on mahdollista.

o Tee seka itse tuote etta se kone, jonka yh-
teyteen tuote litetaan, jannitteettomaksi,
ennen kuin aloitat tyoskentelyn tuotteen
parissa. Huolehdi myos siita, etta janni-
tetta ei voi kytkea luvattomasti uudelleen
tuotteeseen tai koneeseen.

o Huolehdi asianmukaisin toimenpitein
siitd, etta irrotetut liilkkuvat osat eivat voi
siirtya paikaltaan tyoskentelyn aikana
ja etta ruumiinosat eivat voi jaada pu-

akF

ristuksiin odottamattomien liikkeiden
seurauksena.

Suorita tuotteeseen liittyvat kokoonpa-
notyot aina liikkuvien osien liikealueen
ulkopuolella. Sailyta aina myos riittava
etaisyys lammon ja kylmyyden lahteisiin.
Kokoonpanotyot eivat saa vahingoittaa
koneen tai ajoneuvon muita laiteyksik-
oita. Tyoskentelysta ei saa myoskaan
aiheutua haittaa kyseisten laiteyksikoiden
toiminnalle.

Kuivaa tai peita kosteat ja liukkaat pinnat
tarpeen mukaan.

Peita kuumat tai kylmat pinnat tarpeen
mukaan.

Sahkokomponentteihin liittyviin tyotehta-
viin saa ryhtya ainoastaan sahkoalan
ammattihenkilosto. Sahkovarausten
purkautumisen vaatima aika on tarvit-
taessa otettava huomioon. Jarjestelma
on tehtava paineettomaksi ennen sahko-
komponentteihin liittyvien tyotehtavien
aloittamista. Tyoskentelyyn saa kayttaa
vain sahkoisesti eristettyja ja sahkotoihin
soveltuvia tyokaluja.

(@]

@]

Kytke sahkoliitannat vain voimassa jar-
jestelmaan kuuluvan kytkentakaavion ja
voimassa olevien maaraysten mukaisesti.
Ota kytkemisen yhteydessa myos huo-
mioon paikalliset liitantaolosuhteet.

Al3 koske kaapeleihin tai sahkikompo-
nentteihin marin tai kostein kasin.
Sulakkeita ei saa ohittaa. Korvaa vialliset
sulakkeet aina tyypiltaan alkuperaista
vastaaviin sulakkeisiin.

Varmista, etta tuotteen maadoitus toimii
moitteettomasti.

Varmista, etta suojajohdin on kytketty
oikein.

Poraa reiat ainoastaan sellaisiin kohtiin,
joissa rei'ista ei voi aiheutua ongelmia.
Ala poraa reiki kantaviin osiin. Kayta
mahdollisesti jo valmiiksi porattuja reikia.
Putket, letkut ja kaapelit eivat saa vahing-
oittua poraamisen yhteydessa.

Kiinnita huomiota mahdollisiin hankaus-
kohtiin. Suojaa osat tarpeen mukaan.
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1. Turvallisuusohjeita

Kaikkien kaytettavien komponenttien tu-
lee soveltua kaytettavaksi:

- suurimmalla kayttopaineella

- ymparistén enimmais-/vahimmais-
lampotilassa

- kaytettavan voiteluaineen yhteydessa
- vaadittavalla ATEX-vyohykkeella

- kayttopaikassa esiintyvissa kaytto- ja
ymparistoolosuhteissa

Osat eivat saa altistua vaanto-, leikkaus-
eivatka taivutusrasitukselle.

Tarkasta kaikkien osien puhtaus ennen
kayttoa. Puhdista osat, jos niissa on ha-
vaittavissa epapuhtauksia.
Voiteluainelinjat on syyta tayttaa voite-
luaineella ennen kokoonpanoa. Tama
helpottaa jarjestelman ilmaamista myo-
hemmassa vaiheessa.

Noudata ilmoitettuja ruuviliitosten ki-
ristysmomentteja. Kayta kiristamiseen
kalibroitua momenttiavainta.

Kayta sopivia nostovalineita tyoskennel-
lessasi painavien osien parissa.

Valta irrotettujen osien sekoittuminen

toisiinsa / osien virheellinen kokoaminen.

Varusta osat sopivin merkinnoin.

1.17 Ensimmainen kayttoonotto, paivittai-

nen kayttoonotto

Varmista, etta:

(¢]

kaikki turvalaitteet ovat paikallaan ja
toimintakunnossa.

kaikki litannat on yhdistetty oikein.

kaikki osat on asennettu oikein.

kaikki tuotteeseen kuuluvat varoitusmer-
kinnat ovat paikallaan, selvasti havait-
tavissa ja ehjia.

korvaa lukukelvottomat tai lisaa puuttu-
vat varoitusmerkinnat viipymatta.

1.18 Puhdistus
o Palonarkojen puhdistusaineiden aiheut-

tama palo- ja rajahdysvaara. Kayta
kayttotarkoitukseen sopiva puhdistusain-
eita, jotka eivat ole palonarkoja.

Ala kayta voimakkaita puhdistusaineita.
Poista puhdistusaineiden jaamat huolel-
lisesti tuotteesta.

Al3 kayta hoyry- tai painepesureita.
Sahkokomponentit saattavat vaurioitua.
Varmista pumppu IP-kotelointiluokka.
Jannitteisten komponenttien puhdista-
minen ei ole sallittua.

Varusta kosteat alueet asianmukaisin
merkinnain.
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1. Turvallisuusohjeita

1.19 Jaannosriskit

Jaannaosriski

Esiintymismahdollisuus elin-
kaaren vaiheissa

Ehkaisy/korjaus

Nostettujen osien laskeutumisesta ai- AB C G Pida asiattomat henkilot loitolla. Nostettujen osien alla ei saa oleskella. Kayta
heutuvat henkilo- tai esinevahingot osien nostamiseen asianmukaisia nostovalineita.
Henkilo- tai esinevahinkoja tuotteen kal- Noudata ilmoitettuja ruuviliitosten kiristysmomentteja. Kiinnita tuote ainoastaan
listumisen tai laskeutumisen seuraukse- B C G komponentteihin, joiden nostokyky on riittava.
na, mikali ilmoitettuja kiristysmomentteja Jos kiristysmomentteja ei ole ilmoitettu, talloin on kaytettava ruuvien kokoa vas-
ei noudateta. taavia lujuusluokan 8.8 ruuveille maariteltyja kiristysmomentteja.
dpe . S Tarkasta litoskaapelin kunto ennen ensimaista kayttokertaa ja taman jalkeen
Sahkoiskujen aiheuttamia henkilo- tai PN S e L ST S
. A . .. saannollisin valiajoin. Kaapelia ei saa kiinnittaa liikkuviin osiin eika kohteisiin,
esinevahinkoja liitoskaapelin vaurioitu- B C F G o R . L L T
. joissa kaapeli altistuu hankaukselle. Jos tama on kuitenkin valttamatonta, kayta
misen seurauksena. . : LR -
taittumissuojia tai suojaputkia.
Ole varovainen sailion tayttamisen ja voiteluainelinjojen liittamisen tai avaamisen
R S . yhteydessa. Kayta ainoastaan sellaisia hydrauliikkaliittimia ja putkia tai letkuja,
Henkilo- tai esinevahinkoja voiteluaineen ? e A 4 S AR L
. e . B C F G jotka soveltuvat ilmoitetuille paineille. Voitelulinjoja ei saa kiinnittaa liikkuviin osiin
vuotamisen tai laikkymisen seurauksena L e e o . S
eika kohteisiin, joissa kaapeli altistuu hankaukselle. Jos tama on kuitenkin valtta-
matonta, kayta taittumissuojia tai suojaputkia.

Elinkaaren vaiheet:

A = kuljetus, B = kokoonpano, C = ensimmainen kayttoonotto, D = kaytto, E = puhdistus, F = huolto, G = hairictilanne, korjaus, H = kaytosta poistaminen,

K= havittaminen

akF
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1. Turvallisuusohjeita

16

~
R B e 7 Esnntymlsmahdplll;uus elin- E Sl
kaaren vaiheissa
Sailion halkeaminen suuritehoisen - o o
pumpun avulla suoritettavan taytsn cC D Tarkkaile taytop etenemista ja lopeta taytto pinnan saavuttaessa sailion
yhteydess3 MAX-merkinnan tason.
Joutuminen kosketuksiin sekoitin-
siiven kanssa korjaustoiden jalkeen G Kavts in sailisl ot
ilman sailiota suoritettavan koekayton ayta pumppua vam sailiofia varustettuna
aikana
Voiteluaineesta ja voiteluaineen tah- Havits . levi R Jyrityk e - hiei
rimista osista aiheutuva ymparistn cD F G K ' avita o;qt voimassa olevien mddraysten / yrityksen sisdisten toimintaohjei-
saastuminen en mukaisesti
Moottorin kuumentuminen
voimakkaasti cCD Pysayta pumppu, anna osien jadhtya, poista hairion syy
kiinni juuttumisen seurauksena
Sahkostaattisten purkausten aiheut-
tama ohjauskortin vaurioituminen 6 Ehkaise sahkdisten varausten muodostuminen. Kayta ESD-tyokaluja ja
viallisen kalvonappaimiston vaihdon ESD-suojavaatetusta. Asenna maadoituspunos.
yhteydessa
Sahkoisten suojatoimintojen toimi- Suorita asennuksen jalkeen standardin DIN EN 60204-1 mukainen sahkotur-
mattomuus ohjauskortin virheellisen G vallisuutta koskeva tarkastus.
asennuksen vuoksi (Tiedot tarkastuksen suoritustavasta ja laajuudesta, ks. huolto-ohje
951-151-000.)
Elinkaaren vaiheet:
A = kuljetus, B = kokoonpano, C = ensimmainen kayttoonotto, D = kaytto, E = puhdistus, F = huolto, G = hairictilanne, korjaus, H = kaytosta poistaminen,
K= havittaminen
alcF



2. Voiteluaineet

2. Voiteluaineet
2.1 Yleista

Voiteluaineita kaytetaan erikseen maari-

teltyihin kayttotarkoituksiin. Voiteluaineilta

vaadittavien ominaisuuksien yhdistelma

vaihtelee eri kayttokohteissa.

Tarkeimmat voiteluaineilta vaadittavat

omaisuudet:

o kulumisen vahentaminen

o korroosiosuoja

o melun minimointi

o epapuhtauksilta tai lian tunkeutumiselta
suojaaminen

o jaahdytys (etenkin 6ljyjen yhteydessa)

o pitkaikaisyys (fysikaalinen/kemiallinen
pysyvyys)

o taloudelliset ja ekologiset nakokohdat

akF

2.2 Voiteluaineiden valinta

SKF katsoo voiteluaineiden olevan olennai-
nen osa jarjestelman suunnittelua. Sopiva
voiteluaine valitaan jo koneen luonnostelu-
vaiheessa. Valittu voiteluaine on taman jal-
keen keskusvoitelujarjestelman suunnittelun
perusta.

Voiteluaineen valinnasta vastaa joko koneen
valmistaja tai asiakas, mieluiten yhteistyossa
voiteluaineen toimittajan kanssa maaritellyn
vaatimusprofiilin perusteella.

Ota yhteytta SKF:aan, mikali sinulla ei riitta-
vasti kokemusta keskusvoitelujarjestelmissa
kaytettavien voiteluaineiden valinnasta.

SKF avustaa asiakkaita tarvittaessa valitun
voiteluaineen pumppaamiseen soveltuvien
komponenttien valinnassa samoin kuin
keskusvoitelujarjestelman suunnittelussa ja
mitoituksessa.

Na&in sinun on mahdollista valttaa

koneessa, laitteistossa tai itse
keskusvoitelujarjestelmassa esiintyvista
vaurioista aiheutuvat seisokit.

2.3 Sopivuus eri materiaaleille

Voiteluaineiden tulee yleensa sopia yhteen
seuraavien materiaalien kanssa:
o teras, harmaa valurauta, messinki, ku-
pari, alumiini
o NBR, FKM, ABS, PA, PU
2.4 Lampotilaominaisuudet

Kaytettavan voiteluaineen tulee soveltua
tuotteen kayttolampotilaan. Voiteluaineen
viskositeetti on valittava ilmoitettujen oh-
jearvojen perusteella siten, etta tuote toimii
moitteettomasti. Viskositeetin tulee myos
pysya sallitulla alueella niin matalissa kuin
korkeissakin [ampatiloissa. Viskositeettiarvot
on ilmoitettu luvussa Tekniset tiedot.
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2. Voiteluaineet

2.5 Voiteluaineiden vanheneminen

Voiteluaine on testattava, ennen kuin koneen
saa ottaa pitkan seisokin jalkeen uudelleen
kayttoon. Testauksen avulla on selvitettava,
onko voiteluaine kemiallisesta tai fysikaali-
sesta vanhenemisesta huolimatta edelleen
kayttokelpoista. Suosittelemme voiteluai-
neen testaamista jo 1 viikon pituisen seisokin
jalkeen.

Voiteluaine on syyta vaihtaa ennen uudel-
leenkayttoonottoa, mikali voiteluaineen
kayttokelpoisuus on epavarmaa. Ensivoitelu
on taman jalkeen syyta suorittaa tarvittaes-
sa manuaalisesti.

Voiteluaineiden pumpattavuus keskusvoite-
lujarjestelmissa on mahdollista testata val-
mistajan omassa laboratoriossa (testauksen
kohteena voi olla esim. perusoljyn erkaantu-
minen saentimesta).

Muiden voiteluaineita koskevien kysymysten
osalta voi ottaa yhteytta SKF:aan.

SKF toimittaa pyynnostasi luettelon testaa-
mistaan voiteluaineista.

18

Tuotteessa saa kayttaa vain tuot-
teelle hyvaksyttyja voiteluaineita.
Tuotteeseen sopimattomat voi-
teluaineet voivat johtaa tuotteen
vioittumiseen.

Ala sekoita voiteluaineita keske-
naan. Voiteluaineiden sekoittami-
sella voi olla yllattavia vaikutuksia
voiteluaineiden pumpattavuuteen
ja siten keskusvoitelujarjestelman
toimintakykyyn.

Voiteluaineita kasiteltaessa on
otettava huomioon voiteluaineita
koskevien kayttoturvallisuus-
tiedotteiden ohjeet samoin kuin
mahdolliset varoitusmerkinnat
pakkauksissa.

Valmistajan tuotetietojen pe-
rusteella vaatimusten mukaiset
voiteluaineet eivat kaytannossa
aina sovellu kaytettaviksi kes-
kusvoitelujarjestelmissa, silla
jokin voiteluaineiden monista

eri lisdaineista ei mahdollisesti
sovellu kaytettavaksi jarjestel-
massa (esimerkiksi synteettisten
voiteluaineiden ja materiaalien
yhteensopimattomuuden vuoksi).
Kayta aina mieluiten SKF:n tes-
taamia voiteluaineita, jotta tallai-
nen tilanne olisi valtettavissa.
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2. Voiteluaineet

2.6 SKF-voiteluaineille suositeltava lampatila-alue

TLMP-sarjaan hyvaksytyt el

SKF-voiteluaineet vahintaan enintaan
LGHB 2 0°C 70 °C
LGGB 2 -25 °C 50 °C
LGMT 2 -10 °C 40 °C
LGWA 2 -10 °C 50 °C
LGWM 1 -10 °C 25 °C
LGWM 2 -25 °C 70 °C
LGEV 2 10 °C 70 °C
LGHP 2 -10 °C 70 °C
LGEP 2 -10 °C 30 °C
LGEM 2 -10 °C 50 °C
LGFP 2 -10 °C 70 °C
LGFQ 2 -10 °C 70 °C

alcF
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

-
1 Sailio
Sailio toimii voiteluaineen varastona.

2 Tayttonippa
Tayttonippa on tarkoitettu sailion tayttami-
seen voiteluaineella.

3 Kalvonappaimisto
Tarkoitettu ohjausjarjestelmalla varustettujen
pumppujen kaytto- ja virheilmoitusten nayt-
tamiseen seka parametrien muuttamiseen
(ohjelmointiin).

4 Pumpun pesa
Sisaltaa moottorin ja ohjauskortit seka valin-
naiset litantaosat (liittimet).

Yleiskuva, kuva 1

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

20
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

-

5 Jannitteensyotto
Tarkoitettu pumpun yhdistamiseen ulkoiseen
jannitelahteeseen.

6 Signaalikaapeli
Tarkoitettu pumpun yhdistamiseen ulkoiseen
ohjaus- tai merkinantolaitteeseen.

7 Jakajat
Tarkoitettu voiteluaineen jakamiseen ja an-
nostelemiseen seka pumpun pysayttamiseen
asetettujen toimintajakson rajojen umpeu-
tuessa ohjaustapin ja ldhestymiskytkimen
avulla.

8 Sailion tuuletusliitanta
Tarkoitettu sailion ilmaamiseen voiteluaineen
lisadmisen yhteydessa samoin kuin sailion
ilmanvaihtoon kayton aikana.

13 Ohitusnippa
Tarkoitettu voiteluaineen annostelemiseen
jarjestelmaan yhdistettyihin voitelukohteisiin
esim. pumpun vikaantumisen tapauksessa.

~
Yleiskuva, kuva 2

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

@)
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

3.1 SSV-jakajien annostelumaaran muuttaminen

Jakajat annostelevat noin 0,2 ccm voiteluainetta iskua
ja ulosottoa kohti. Jos tarpeettomat ulosotot suljetaan
sulkutulpalla (7.2), voiteluaineen annostelumaara kas-
vaa ensimmaisessa suljettujen ulosottojen alapuolella
samalla puolella sijaitsevassa avoimessa ulosotossa
saman verran kuin mika oli ylapuolisten ulosottojen
annostelumaara ennen ulosottojen sulkemista. Sisai-
sesti yhdistettavien ulosottojen enimmaismaara on

4 jakajan TLMP 1008 tapauksessa ja 9 jakajan TLMP
1018 tapauksessa.

~
Annostelumaaran asettaminen SSV-jakajan, kuva 3

22
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3.Yleiskuva / toiminnan kuvaus

3.2 Tarpeettoman voiteluaineen paluuvirtaus pumppuun

Paluuvirtauksen kytkenta tapahtuu jakajan
sisalla:

Parilliset ulosotot

- Sulkemalla ulosotto 2

Parittomat ulosotot

- Sulkemalla ulosotot 2 ja 1.
Voiteluainelinjat yhdistetaan talloin suurim-
milla numeroilla varustettuihin ulosottoihin.
Pienimmilla numeroilla varustetut ulosotot
on yhdistetty paluuvirtaukseen.

~
Ulosotot 1, 2 ja 4 yhdistet-
ty paluuvirtaukseen, kuva 4

B Annosteltava voiteluaine
C Linjaan suljettu voiteluaine

akF
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

3.3 Kalvonappaimisto

Naytolla varustetulla kalvonappaimistéa (3)

kaytetaan seuraaviin tarkoituksiin:

o Kayttotilojen ja vikakoodien naytto

o Lisavoitelun kaynnistaminen

o Parametrien naytto ja muuttaminen
(ohjelmointi)

Nappaimiston toiminnot ovat kaytettavissa
ainoastaan pumpun taukoaikana vikakoodi-
en nayttoa lukuun ottamatta.

Pumpun asetusten tekemiseen kaytetaan
vihreaa asetuspainiketta (3.3) ja punaista
vaihtopainiketta (3.2). Asetusten naytto ta-
pahtuu nayttéruudun (3.1) avulla.

24

~
Naytolla varustettu kalvonappaimisto, kuva 5

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

3.4 Tietojen naytto nayttotilassa

Toimintavalmis
Pumppu on taukovaiheessa. Virheilmoituksia ei
ole syntynyt.

Pumppu kadynnissa
Pumppu on toiminnassa Virheilmoituksia ei ole
syntynyt.

Tyhjentymista koskeva ennakkoilmoitus
Pumppu on toiminnassa Voiteluaine on vahissa.
Tama naytto vuorottelee nayton "Pumppu
kaynnissa” kanssa

Tyhjan sailion ilmoitus
Voiteluaine lopussa. Pumppu lopettaa kaynnissa
olevan voitelujakson. Pumpun voi kaynnistaa
uudelleen vasta sailion tayttamisen jalkeen.

Virheilmoitus Er
Jarjestelmassa on ilmennyt tarkemmin
maarittelematon hairio.

Virheilmoitus EP
Kalvonappaimistossa tai nayttéruudussa on
ilmennyt hairio.

3.5 Tietojen naytto ohjelmointitilassa

Ohjelmointivaihe P1

Tassa ohjelmointivaiheessa asetetaan 3
tuntimaara taukoaikaa varten..

Ohjelmointivaihe P2
Tassa ohjelmointivaiheessa asetetaan
minuuttimaara taukoaikaa varten.

Ohjelmointivaihe P3

Tassa ohjelmointivaiheessa asetetaan jakajien
annostelukierrosten lukumaara toimintajaksoa
kohti.

Ohjelmointivaihe P4

Tassa ohjelmointivaiheessa asetetaan
lahtosignaalin tyyppi.

nc = normally closed (avautuva kosketin)
no = normally open (sulkeutuva kosketin)

Ohjelmointivaihe P5
Tassa ohjelmointivaiheessa maaritellaan, onko
ohjausjarjestelman maara erottaa virheilmoituk-
set ja sailion tyhjenemista koskevat ilmoitukset
toisistaan.

Ohjelmointivaihe P6

Tassa ohjelmointivaiheessa maaritellaan pum-
pun kaynnistymistapa virran kytkemisen jalkeen.
SP = kaynnistys taukoajan kohdalta

SO = kaynnistys voiteluajan kohdalta
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

=

in

3

i h

Ohjelmoinnin lopetus

Ohjelmointi on paattynyt. Jarjestelma ottaa
asetetut arvot kayttoon vain, jos ohjelmoidut ase-
tukset kuitataan 30 sekunnin kuluessa vihrealla
painikkeella 3.3 (ks. kuva 13).

Avautuva kosketin
Lahtdsignaali on maaritelty avautuvaksi
koskettimeksi
(normally closed). Ohjelmointivaihe P4

Sulkeutuva kosketin
Lahtosignaali on maaritelty sulkeutuvaksi
koskettimeksi
(normally open). Ohjelmointivaihe P4

Virhe/tyhjan sailién ilmoitus
Jarjestelma ei erottele virheilmoituksen ja tyhjan
sailion ilmoituksen signaaleja toisistaan.
Ohjelmointivaihe P5

Lahtdsignaali ohjelmoitu sulkeutuvaksi
koskettimeksi

Tyhjan sailion ilmoituksen signaali jaksoittainen,
toimintahairididen signaali jatkuva (ON).
Ohjelmointivaihe P5

Lahtosignaali ohjelmoitu avautuvaksi
koskettimeksi
Tyhjan sailion ilmoituksen signaali jaksoittainen,
toimintahairididen signaali jatkuva (OFF).
Ohjelmointivaihe P5

min

Kaynnistysvaihe SP
Pumppu aloittaa virran kytkemisen jalkeen
taukoajan kohdalta. Ohjelmointivaihe P6

Kaynnistysvaihe SO
Pumppu aloittaa virran kytkemisen jalkeen
voiteluajan kohdalta. Ohjelmointivaihe P6

Jaljella oleva taukoaika
Sisaltaa 3 perakkaista nayttoa, jotka
vuorottelevat 2 sekunnin valein.
Naytté 1

Naytto 2
ilmoittaa jaljelld olevan taukoajan tunteina.

Naytto 3
ilmoittaa jaljella olevan taukoajan minuutteina.

Esimerkki: 0110. Jaljella oleva taukoaika
1 tunti ja 10 minuuttia.
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3. Yleiskuva / toiminnan kuvaus

AC
Nayttaa automaattisesti kaynnistyneiden toi-
mintajaksojen lukumaaran. Laskurin lukema
0-9999. Naytto sisaltaa 3 perakkaista nayttoa,
jotka vuorottelevat 2 sekunnin valein.

Naytto 1

Naytto 2
nayttaa arvot tuhansina ja satoina.

Naytto 3
nayttaa arvot kymmenina ja ykkosina.

Esimerkki: 0625 = 625 automaattisesti
kaynnistyneet toimintajaksot.

L= ] <t o

uc
Nayttaa manuaalisesti kaynnistettyjen
lisavoitelujen lukumaaran. Laskurin luke-
ma 0-9999. Naytto sisaltaa 3 perakkaista
nayttoa, jotka vuorottelevat 2 sekunnin
valein.
Naytt6 1

Néytto 2
nayttaa arvot tuhansina ja satoina.

Naytto 3
nayttaa arvot kymmenina ja ykkdsina.

Esimerkki: 0110 = 110 manuaalisesti
kaynnistetyt lisavoitelut.
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4. Tekniset tiedot

4. Tekniset tiedot

4.1 Yleiset tekniset tiedot

Pumpun versio

Sallittu kayttolampaotila
Kayttopaine
Asennussuunta
Voitelukohteita
Aanenpainetaso

Sailion koko

Tayttotapa

Tyhjan pumpun paino
Voiteluaineet?)
Pumppuelementin tuotto?
Jakajan tuotto

Pumpun kayntiaika enintaan

24VDC | 120VAC60Hz | 230VAC50 Hz
-25°C...70°C
maks. 120 bar
pystysuoraan (maks. poikkeamat 5 ©)

enintaan 18
<70dB(A)
1 litra
kartiovoitelunipan R 1/4 kautta
noin 6 kg
Luokitusten NLGI Il ja NLGI Il mukaiset voitelurasvat?)

noin 0,2 ccm (iskua kohti) noin 1,0 ccm (minuutissa)
noin 0,2 ccm (jaksoa kohti)

30 minuuttia

1) Luokan NLGI Ill voitelurasvojen pumppaaminen on mahdollista vain erityisissa kdyttdolosuhteissa. Rasvojen pumpattavuus on tdman vuoksi selvitettava

etukateen SKF:n kanssa.

2) Noudata lukujen 4.6. ja 4.7 sisaltamia ohjeita.

Lampatila[°C]

024VDC  Kayntinopeus [rpm]
120VAC  Kayntinopeus [rpm]
230VAC  Kayntinopeus [rpm]

-20°C +25°C
6,2-7,3 7,3-8,3

83 8,5-9,0
6,5-6,8 6,9-71

|lmoitettuihin kayntinopeuksiin vaikuttavat vastapaine ja lampotila. Padasaanto: Mita suurempi vastapaine ja mita

matalampi [@mpotila, sita pienempi on kayntinopeus.
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4. Tekniset tiedot

4.2 Sahkoiset osat

Pumpun versio

Kuutiomaisella liittimelld varustettu sydttojanniteliitanta (vasemmalla)
Tulojannitteen toleranssi

Virrankulutus (enintaan)

Suojausluokat

Tulot

Hairicilmoitussignaalit kuutiomaisen littimen valityksella (oikealla)

Jannitteettoman tilan muodostamiseen soveltuva suoja- ja erotuslaite valttamaton

Kytkentajannite

Bajonettiliittimen IP-kotelointiluokka

Hairiorele AC tyhjentymista koskevaa ilmoitusta ja virheilmoituksia varten
Kytkentavirta enintaan

Hairiorele DC tyhjentymista koskevaa ilmoitusta ja virheilmoituksia varten
Kytkentavirta enintaan
Jaannosaaltoisuus (DIN 41755)

#|P 67 vain kaytettaessa valmiskaapelilla varustettuja kuutiomaisia liittimia

akF

24V DC 120VAC 230VAC
60 Hz 50 Hz
Kylla Kylla Kylla
-20/+30% +10% +10%
<1A <1A <0,5A
PELV
Suojattu napaisuuden vaihtumiselta ja oikosuluilta, potentiaalisidottu
Kylla Kylla Kylla
Kylla Kylla Kylla
48VAC/DC 48VAC/DC 48VAC/DC
65 65 65
230VAC 230VAC 230VAC
5A 5A 5A
24V DC 24V DC 24V DC
5A 5A 5A
+5% +5% +5%
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4. Tekniset tiedot

4.3 Pumppujen tehdasasetukset

Ohjelmointivaihe/arvo Tehdasasetus Asetusalue

P71 Taukoaika tunteina 6 tuntia 0-59 tuntia

P2 Taukoaika minuutteina 0 minuuttia 0-59 minuuttia

P3 Jakajan annostelukierrokset toimintajaksoa kohti 1 kierros VDC -pumput 1-5 kierrosta

V AC -pumput 1-3 kierrosta#
P4 Hairioreleen signaalilahto no no (sulkeutuva kosketin)/ nc (avautuva kosketin)

-~ (ei erottelua)
P5 Tyhjentymisilmoituksen ja hairidilmoitusten erottelu toisistaan -- -U (laht6signaali avautuva kosketin)
M (IAhtdsignaali sulkeutuva kosketin)

[SP] Pumppu aloittaa taukoajan kohdalta

o s el e o [SO] Pumppu aloittaa voiteluajan kohdalta

Kayntiaika (enintaan) 30 minuuttia Ei muutettavissa

Suurin taukoajan asetus = 59 tuntia 59 minuuttia

Pienin taukoajan asetus, V DC -pumppu = 4 minuuttia

Pienin taukoajan asetus, VAC -pumppu = 20 minuuttia

#V AC -versioissa on noudatettava seuraavia arvoja, jotta enimmaiskayntiajan ylittymisesta pumpulle aiheutuvat hairiot ovat valtettavissa:
enintaan 3 jaksoa

akF
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4. Tekniset tiedot

4.4 Kiristysmomentit

Pumpun kokoonpano- ja korjaustoiden yhteydessa on noudatettava seuraavia
kiristysmomentteja.

Pumpun kiinnitys perustukseen, koneeseen tai

ajoneuvoon 18Nm £1Nm
Jakaja TLMP-pumppuun 9Nm 1 Nm
Pumppuelementti pumpun pesaan 25Nm £ 2 Nm
Ulosottoliitin jakajan

Kierrettava 17 Nm +1 Nm

Pistokiinnitteinen 12Nm 1 Nm
Valvontaan tarkoitetun tapin liitin 18 Nm =1 Nm
Sulkutulppa (ulosotto) 15Nm +1 Nm
Sulkutulppa (manta) 18 Nm +1 Nm
Liitosmutteri ulosottoliittimeen
Muoviputki 10Nm+1 Nm
Terasputki 11 Nm+1 Nm
Pumpun pesan kansi 1,6 Nm + 0,8 Nm
Sailio pumpun pesaan 7 Nm +1 Nm

akF

4.5 Vaadittava voiteluaineiden jaykkyys jaksoittaisen tyhjan
sailion ilmoituksen tapauksessa

Seuraavassa ilmoitettuja voiteluaineen jaykkyyksia on nouda-
tettava, jotta jaksoittainen tyhjan sailion ilmoitustoiminto toimisi

moitteettomasti.

NLGI-luokka lampatila NLGI-luokka lampatila
0,5 <+20°C 1,5 <+50°C
1,0 <+40°C 2,0 <+70°C

* Suurin sallittu pumpun l@mpotila

Jaksoittainen tyhjan sailion ilmoitustoiminto ei sovellu
voitelurasvoille, joiden NLGI-luokka on < 0.
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4. Tekniset tiedot

4.6 Sailion hyotytilavuus

Kaytettavan voiteluaineen jaykkyys (NLGI-luokka) ja kdyttolampotila vaikuttavat olennaisesti sailion hyotytilavuuteen.

Jos voiteluaine on hyvin jaykkaa ja voiteluaineen lampatila on samalla matala, sailion/pumpun sisdpinnoille tarttuu tavanomaista enemman voiteluainetta, joka
ei talloin ole enaa pumpattavissa.

Sailion hyotytilavuus
1 litran sailio, tyhjan sailion ilmoitus kaytossa (XL)
Suhteellisen jaykat voiteluaineet 4) noin 0,5 - 0,8 litraa
Suhteellisen juoksevat voiteluaineet 5) noin 0,6 - 0,9 litraa

4)Voiteluaineiden jaykkyydet NLGI 2 -luokasta (+ 20 °C:n lampétilassa) alkaen suurimpaan sallittuun jaykkyyteen saakka.
5) Voiteluaineiden jaykkyydet NLGI 000 -luokasta (+ 70 °C:n [ampatilassa) NLGI 1,5 -luokkaan (+ 20 °C:n [ampotilassa) saakka.

4.7 Voiteluaineen tarve tyhjan pumpun ensitayton yhteydessa

Tyhjana toimitetun pumpun tayttamiseen sailion MAX-merkintaan saakka tarvitaan seuraavassa ilmoitetut maarat voiteluainetta.

Sailisn koko Maara Jos voimakkaalle tarinalle ja heilahtelulle altistuvissa pumpuissa (esim. maarakennuskoneisiin ja
maatalouskoneisiin asennetut pumput) kdytetaan suhteellisen juoksevia voiteluaineita, voiteluaineen
1 litra 175 litraa + 0.15 pinnan on jaatava tayton yhteydessa noin 25 mm sailion MAX-merkinnan alapuolelle. Tama estaa voi-

teluaineen tunkeutumisen sailion tuuletusliitantaan. Etaisyyden merkinnasta on oltava edella mainittua
suurempi, jos tarina on erittain voimakasta. Etaisyytta voi toisaalta pienentaa ilmoitetusta, mikali tarina
on vahaista. 10 mm:n muutos tayttokorkeudessa vastaa noin 0,2 litran tilavuusmuutosta.

akF
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5. Toimitus, palautus ja varastointi

5. Toimitus, palautus ja varastointi

5.1 Toimitus
Lahetyksen vastaanottamisen jalkeen on
tarkastettava, esiintyyko lahetyksessa vau-
rioita ja onko lahetys toimitusasiakirjojen
perusteella taydellinen. Kuljetusvaurioista on
ilmoitettava viipymatta huolintaliikkeelle.
Pakkausmateriaali on sailytettava siihen
saakka, kunnes mahdolliset epaselvyydet on
selvitetty. Varmista, etta tuotteen kasittely
tapahtuu turvallisesti yrityksen sisaisten kul-
jetusten yhteydessa.

5.2 Palautuslahetys

Puhdista kaikki osat ennen tuotteen pa-
lauttamista ja pakkaa osat asianmukaisesti
(vastaanottajan maassa voimassa olevien
saannosten mukaisesti).

Tuote on suojattava mekaanisilta voimilta,
kuten iskuilta. Tuotteen voi lahettaa niin
maa-, ilma- kuin meriteitsekin.
Palautuslahetysten yhteydessa pakkauksiin
on tehtava seuraavat merkinnat.

1149
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5.3 Varastointi

Tuotteet on tarkastettava ennen
kayttoa varastoinnista mahdol-
lisesti aiheutuneiden vaurioiden
varalta. Tama koskee erityisesti
o muovista ja luonnonkumista val-
mistettuja osia (haurastuminen)
seka voiteluaineella taytettyja
komponentteja (vanheneminen).

Seuraavien ehtojen on taytyttava SKF:n

tuotteiden varastoinnin yhteydessa:

o Lampotilan on oltava varastoinnin aikana
tuotteelle ilmoitetulla kayttolampatila-
alueella (ks. Tekniset tiedot)

o Varastoinnin on tapahduttava kuivassa ja
polyttomassa paikassa suljetuissa tiloissa,
joissa ei esiinny myoskaan tarinaa

o Varastointipaikassa ei saa esiintya syo-
vyttavia, reaktioherkkia materiaaleja
(esim. UV-sateilya, otsonia)

o Tuotteen tulee olla suojattu tuhoelaimilta
ja muilta elaimilta

Varastointi tuotteen
alkuperaispakkauksessa

Suojattuna ymparistossa esiintyvilta
lammon ja kylmyyden lahteilta
Suurten lampatilavaihteluiden ta-
pauksessa on huolehdittava sopivista
toimenpiteista (esim. [Ammitys), jotta
kondenssiveden muodostuminen on
mahdollista estaa.
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6.Asennus

6. Asennus

6.1 Yleista

Tassa oppaassa mainittujen tuotteiden liit-
tamiseen, kayttoon, huoltamiseen ja korjaa-
miseen saa ryhtya ainoastaan kyseisiin teh-
taviin pateva ammattihenkilosto. Patevaan
ammattihenkilostoon katsotaan kuuluvan
henkiloiden, jotka ovat saaneet vaadittavan
koulutuksen, valtuutuksen ja perehdytyksen
sen lopullisen tuotteen haltijalta, jonka osak-
sitama tuote on maara liittaa.

Nama henkilot tuntevat saamansa koulutuk-
sen, kokemuksen ja perehdytyksen perus-
teella sovellettavat standardit, maaraykset,
tapaturmien ehkaisya koskevat ohjeet seka
kayttoolosuhteet. Kyseisilla henkiloilla on
oikeus ryhtya kulloinkin vaadittaviin toimen-
piteisiin. Kyseiset henkilot pystyvat toisaalta
myos tunnistamaan ja valttamaan tallaisten
toimenpiteiden aikana mahdollisesti esiinty-
vat vaaratekijat.

Pakkausmateriaali seka mahdolliset kulje-
tusvarmistimet on poistettava ennen tuot-
teen kokoamista.
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Pakkausmateriaali on sailytettava siihen
saakka, kunnes mahdolliset epaselvyydet on
selvitetty.

HUOMAUTUS
Noudata teknisia tietoja (ks. luku 4).

6.2 Lisaosat

Tuote on suojattava kosteudelta ja tarinalta.

Tuote on myos asennettava siten, etta se on

helposti saavutettavissa. Nain kaikki jatkossa

suoritettavat asennustyot on helppo suorit-

taa. Tuotteiden suurimmat sallitut lampotilat

on ilmoitettu teknisissa tiedoissa.

Asennus- ja erityisesti poraustoiden yhtey-

dessa ehdottomasti muistettava seuraavat

tekijat:

o Tuotteen asentaminen ei saa vahingoittaa
muita laiteyksikoita.

o Tuotetta ei saa asentaa liilkkuvien osien
toimintasateen alueelle.

o Tuote on asennettava riittavan kauas
[@ammon ja kylmyyden lahteista.

o llmoitettuja turvaetaisyyksia seka asen-
nusta ja tapaturmien ehkaisya koskevia
saannoksia on noudatettava.

A VAROVASTI

Sahkoiskuja

Pumppu on erotettava sahkoisesti
verkosta ennen sahkokompo-
nentteihin liittyvien tyotehtavien
aloittamista.

Jannitteella 24 V DC toimivan
pumpun saa liittaa vain turval-
lista galvaanista erotusta (PELV)
kayttaen.
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6.Asennus

6.3 Vahimmaisasennusmitat

Tuotteen ymparille on jaatava joka suunnassa vahintaan 50 mm vapaata tilaa ilmoitettujen mittojen lisaksi. Nain seka huoltotoita etta tuot-
teen mahdollista irrottamista varten on kaytettavissa riittavasti tilaa.

s A
Vahimmaisasennusmitat, kuva 6
A=231mm
B=171mm
C=237mm
D =214 mm
A
N J
akF
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6. Asennus

6.4 Liitantamitat

Pumppu kiinnitetaan kummastakin asen-
nusreiasta. Kiinnittamiseen kaytetaan toimi-
tukseen sisaltyvia kiinnitystarvikkeita.

2 x M8-ruuvi

2 x M8-mutteri (itselukittuva)

2 x aluslevy

Kiristysmomentti = 18 Nm

36

N
Liitosmitat, kuva 7

Liitantamitat
E = reikien etaisyys
F = korkeus

146 mm
110 mm

alcF



6.Asennus

6.5 Liittaminen sahkoisesti HUOMAUTUS
Sahkaliitanta on yhdistettava siten, etta Noudata sahkojarjestelmaa koskevia tietoja
tuotteeseen ei kohdistu vetoa (liittamisen (ks. luku 4).

seurauksena ei saa muodostua jannityksia).

Noudata sahkaliitannan kytkemisen yhtey-

dessa seuraavia ohjeita:

Kuutiomaiset liittimet

e Varusta ilman kaapelia toimitettavat kuu-
tiomaiset litimet sopivalla kaapelilla. Ks.
kaapelin kytkemisen osalta kuutiomaisiin
liittimiin merkitty kytkentakaavio tai asia-
ankuuluva kytkentakaavio tassa oppaassa
(ks. luku 12).

e Poista suojukset pumpun
sahkaliitannaista.

¢ Yhdista tiivisteilla varustetut liittimet lii-
tantoihin ja kiinnita liittimet ruuvilla.

akF
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6. Asennus

6.6 Pumppujen ensitaytto

Menettele ensitayton osalta seuraavien oh-

jeiden mukaisesti:

¢ Sijjoita pumpusta valuvan voiteluaineen
keraamiseen tarkoitettu astia pumpun
alle.

o Kierra keltaiset kuljetuslukitsimet (7.1)
pois jakajan ulosotoista.

e Sulje tarpeettomat jakajan ulosotot
sulkutulpilla.

e Yhdista rasvapuristimen tai tayttopum-
pun tayttoliitanta tayttonippaan (2).

e Tayta sailio voiteluaineella MAX-merk-
intaan
saakka (kuva 19). Noudata taméan osalta
luvun 4.8 sisaltamia ohjeita.

e Kayta pumppua painamalla painiketta
(3.2), kunnes jakajan avoimista ulosoto-
ista valuu voiteluainetta.

e Pysayta pumppu.

e Asenna valmiiksi voiteluainelinjat jakajan
avoimiin ulosottoihin ja yhdista linjat ta-
man jalkeen voitelukohteisiin.
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¢ Poista voiteluaineen keraysastia ja
havita asiaan valunut voiteluaine
ymparistoystavallisesti.

Pumpun voi nyt toimintavalmis tehdasase-
tusten tilassa. Pumpun toimintatapaa voi
vaihtoehtoisesti myos muuttaa parametrien
asetuksia muuttamalla (ohjelmointi).

e N R
Nakyma takaa, kuva 8 Nakyma edesta, kuva 9
N\ J N\ J
alcF



6.Asennus

6.7 Ohjelmointi

TLMP 1008 -pumppujen ohjelmoinnin on
tapahduttava seuraavan ohjelmointikaavion
mukaisesti.

Ohjelmointivaiheeseen P1 voi siirtya paina-
malla painikkeita 3.2 ja 3.3 samanaikaisesti
noin 4 sekunnin ajan. Asetusarvo ilmestyy
nayttoon painikkeen vapauttamisen jalkeen.
Muuta ohjelmointivaiheen arvoa painamalla
painiketta 3.3.

Hyvaksy muuttamasi arvo painamalla pai-
niketta 3.2 30 sekunnin kuluessa. Muutoin
arvo katoaa muistista.

Ohjelmointi etenee seuraavaan ohjelmointi-
vaiheeseen P2. Ohjelmointi on paattynyt sen
jalkeen, kun viimeinen ohjelmointivaihe P6
on kuitattu.

Ohjelmointivaiheet

P1 Taukoajan asettaminen tunteina

P2 Taukoajan asettaminen minuutteina

P3 Jakajan annostelukierrosten asettaminen
P4 Valvontareleen lahtosignaalin
asettaminen

P5 Virheilmoituksen ja tyhjan sailion il-
moituksen signaalien erotteluun liittyvat
asetukset

P6 Kaynnistysvaiheen asettaminen

A = Ohjelmointivaihe

akF

B = Mahdollinen arvo

C = Muuta arvoa painamalla painiketta

D = Mahdollinen uusi arvo

E = Muutetun arvon hyvaksyminen 30 se-
kunnin kuluessa painiketta 3.2 painamalla
ja siirtyminen seuraavaan ohjelmointi-
vaiheeseen. Ohjelmoinnin hyvaksyminen/
lopettaminen painamalla painiketta 3.3
viimeisen ohjelmointivaiheen jalkeen.

. . .. B
Huomautuksia ohjelmoinnista

Asetuksia voi muuttaa vain yhteen suuntaan (+)
Asetusarvojen pikahaku painamalla painiketta
3.3.

~
Ohjelmointikaavio, kuva 10

3.3 3.2

A B c D E
A _ind ind I ind - imd

>4S

v

é
B-m-E-B-
min h min h min h

v
B-EB-E—-EB-0
min h min h min h

v
E-E—-—-m—-

ﬂ*ﬂ*l*ﬂ—'-

B2 ﬂ*l—*ﬂ—»l—»ﬂ—*l
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7. Kayttoonotto

7. Kayttoonotto

7.1 VYleista

Taydellisesti ja asianmukaisesti asennettu
TLMP-pumppu kytketaan paalle koneen
koskettimen tai ajokytkimen avulla. Pum-
pussa esiintyy hairio, jos nayttoruutuun
ilmestyy virran kytkemisen jalkeen teksti
"EP”, "Er”.

HUOMAUTUS

Jos syottojannite katkeaa minuutin kuluessa
virran kytkemisesta, taukoaika alkaa alusta
sen jalkeen, kun virta kytkeytyy uudelleen.
Jos syottojannite katkeaa vasta vahintaan
minuutin kuluttua virran kytkemisesta, tau-
koaika jatkuu virran uudelleenkytkeytymisen
jalkeen siita kohdasta, johon se oli keskey-
tynyt.
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7.2 Lisavoitelun kdynnistaminen

Lisavoitelun voi kaynnistaa seuraavasti:

¢ Paina painiketta 3.3 vahintaan 2 sekun-
nin ajan.

e Pumppu aloittaa pumppauksen. Kayn-
nistamishetkeen mennessa kulunut tau-
koaika nollautuu samanaikaisesti.

o Nayttoon ilmestyy tunnus
"Pumppu kaynnissa”

HUOMAUTUS

Lisavoitelun kesto on sama kuin asetettu
jakajan annostelukierrosten lukumaara toi-
mintajaksoa kohti.

~
Lisavoitelun kaynnistaminen, kuva 11
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8. Kaytto, kaytosta ottaminen ja havittaminen

8. Kaytto, kaytosta ottaminen ja havittaminen

8.1 VYleista

Pumppu on toimintavalmis sen jalkeen, kun
sahkoliitanta on kytketty oikein ja pumpun
sailio on taytetty voiteluaineella.
Jarjestelma otetaan kayttoon tai poistetaan
kaytosta kaynnistamalla tai pysayttamalla
ylemmantasoinen kone tai ajoneuvo.

HUOMIO

Pumpun vaurioituminen

Varmista tayttamisen yhteydessa, etta sai-
lioon ei paase likaa.

Sailion ylitaytto

Ota huomioon voiteluaineen laajeneminen
lampotilan noustessa.

akF

8.2 Sailion tayttaminen kayton aikana

Taytto tayttonipan kautta

o Yhdista tayttoliitanta tayttonippaan (5) ja
lisaa voiteluainetta, kunnes voiteluaineen
pinta on hieman MAX-merkinnan ala-
puolella. Noudata taman osalta luvun 4.8
sisaltamia ohjeita.

8.3 Poistaminen kaytosta tilapaisesti

Pumppu poistetaan tilapaisesti kaytosta
erottamalla laite virtalahteesta.

8.4 Kaytosta poistaminen ja
havittaminen

Lopullisen kaytosta poistamisen yhteydessa
on noudatettava tuotteiden havittamista
koskevaa lainsaadantoa. Tuotteen voi pa-
lauttaa korvausta vastaan havitettavaksi
myos valmistajalle. Tuotteen osat ovat
kierratettavissa.

it

Havittaminen, kuva 12

&y
Y
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9. Huolto, puhdistus ja korjaus

9. Huolto, puhdistus ja korjaus

9.1 Yleista

Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat
virheellisesta huoltamisesta, korjauksesta tai
puhdistuksesta.

9.2 Huolto

e Tuote eisisalla osia, jotka ovat asiakkaan
huollettavissa.

9.3 Puhdistus

e Kaikki ulkopuoliset pinnat on puhdistet-
tava huolellisesti. Ald kdyta voimakkaita
puhdistusaineita. Sisapuolinen puhdistus
on valttamatonta vain, jos tuotteessa
on kaytetty vahingossa likaantuneita
voiteluaineita.

9.4 Kalvondppaimiston vaihto

Vaihda kalvonappaimisto seuraavien ohjei-

den mukaisesti:

e Erota pumppu sahkoverkosta. Avaa liitin
(5.1) pistokkeesta (A1) ja poista pistoke.

e [rrota kannen nelja ruuvia (11) pum-
pun pesasta ja poista kansi varovasti
alakautta.

e \leda ohjauskorttia (10) varovasti yl6spain
kannen pidikkeesta, kunnes ohjaus-
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kortin sininen liitin (10.1) on helposti
saavutettavissa.

Veda sininen liitin pois ohjauskortista.
Irrota pesaan liimattu kalvonappaimisto
varovasti pesasta ja poista nappaimisto
yhdessa liitoskaapelin kanssa.

Vie uuden kalvonappaimiston liitoskaapeli
etupuolelta pesassa olevan nappaimistol-
le tarkoitetun aukon lapi ja yhdista kaapeli
sille tarkoitettuun ohjauskortin litantaan.
Varmista, etta asennat liittimen oikeaan
asentoon.

Asenna ohjauskortti varovasti
pidikkeeseen.

Liimaa uusi kalvonappaimisto pumpun
pesaan.

Asenna kansi pumpun pesaan. Kayta tar-
koitukseen neljaa uutta mikrokapseloitua
ruuvia (11).

Kiristysmomentti = 1,6 Nm + 0,8 Nm.

Asenna liitin Al takaisin paikalleen ja yh-
dista pumppu sahkoverkkoon.

N
Kalvonappaimiston vaihto, kuva 13
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10. Hairiot, hairididen syyt ja hairididen poistaminen

10. Hairiot, hairioiden syyt ja hairioiden poistaminen

~
Hairicilmoitukset

Virheilmoitus nayttoruudussa Merkitys Korjaus

o Tyhjentymista koskeva ennakkoilmoitus

leenkaynnistys on mahdollista vasta sailion
tayttamisen jalkeen.

Virheilmoitus LI Voiteluaine on vahissa. Tama naytto vuorottelee o Tayta sailio
nayton "Pumppu kaynnissa” kanssa
o Tyhjan sailion ilmoitus
Voiteluaine on lopussa. Pumppu suorittaa viela
Virheilmoitus LL kaynnissa olevan voitelujakson loppuun. Uudel- o Tayta sailio

Virheilmoitus EP

o Hairio kalvonappaimistossa tai o
o hairio nayttoruudussa o

Vaihda kalvonappaimisto
Vaihda ohjauskortti

Virheilmoitus Er

o Jarjestelmassa on ilmennyt tarkemmin maarit- o
telematon hairio.

Vaihda ohjauskortti, tarvittaessa pumppu on
vaihdettava kokonaan

Jos vikaa ei voi paikantaa ja poistaa naiden ohjeiden mukaisesti, ota yhteytta valmistajan asiakaspalveluun.

akF
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10. Hairiot, hairioiden syyt ja hairidciden poistaminen

e N
Pumpun mekaaniset hairiot
Hairio Mahdollinen syy/hairién tuntomerkit Korjaus |
. . T . . Tarkasta silmamaaraisesti, onko voiteluaineen o Poista ilma voiteluaineesta (kdynnista tarvit-
Voiteluaineessa/voitelujarjestelmassa ilmataskuja : : S
joukossa kuplia. taessa lisavoitelu useamman kerran)
Sailion tuuletusliitanta tukossa © T"%T‘.‘.aSt? sﬂ_mamaare;lsestu oo e - o Poista voiteluaine sailion tuuletusliitannasta
sliitannassa voiteluainetta
Pumppuelementin imuaukko tukkeutunut o Pumppuelementin irrotuksen jalkeen o bl pumppuelementtl el g 15
pumppuelementin osat
Kulunut pumppuelementin manta o Pumpun tuottama paine on liian pieni o Vaihda pumppuelementti
Viallinen pumppuelementin vastaventtiili P P P pumpp
Viallinen paineenrajoitusventtiili o Vaihda paineenrajoitusventtiili.
Tukos yksittaisessa voitelukohteessa tai o Paineenrajoitusventtiilista vuotaa voiteluainetta.  Tarkasta voitelukohde ja SSV-jakaja ja poista
SSV-jakajassa hairio tarvittaessa
Jos vikaa ei voi paikantaa ja poistaa naiden ohjeiden mukaisesti, ota yhteytta valmistajan asiakaspalveluun.
_ J
alcF
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10. Hairiot, hairididen syyt ja hairididen poistaminen

~
Pumpun mekaaniset hairiot

Hairio Mahdollinen syy/hairién tuntomerkit Korjaus

o Tarkasta taukoajan asetus ja jakajan annos-

o Taukoaika tai jakajan annostelukierrosten luku- telukierrosten lukumaara ja muuta asetuksia
Voiteluaineen maara yhdessa tai useammassa maara asetettu vaarin tarvittaessa.
voitelukohteessa poikkeaa ohjearvoista o SSV-jakajan ulosotot on yhdistetty vaarin o Tarkasta, miten ulosotot on yhdistetty toisiinsa.
toisiinsa Muuta tarvittaessa ulosottojen keskinaisia
litantoja.

o Jakajan ohjaustappi ei liiku lahestymiskytkimen o Tarkasta ohjaustapin sijainti ja etaisyys (etai-
kytkentaetaisyyden rajoissa tai chjaustappi ei syys < 0,5 mm). Muuta ohjaustapin asemaa
ole keskella lahestymiskytkimen edessa tarvittaessa.

Pumppu on jatkuvasti kaynnissa/
pumppu ei pysahdy

Jos vikaa ei voi paikantaa ja poistaa naiden ohjeiden mukaisesti, ota yhteytta valmistajan asiakaspalveluun.

akF
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10. Hairiot, hairioiden syyt ja hairidciden poistaminen

46

( . e “ee ses \
Sahkoiset hairiot
Hairio Mahdollinen syy/hairién tuntomerkit Korjaus
© TUWF.OTI‘.efk't = U SR [ o Ks.ylemmantasoisen koneen/ajoneuvon tekni-
- hairioita ylemmantasoisessa koneessa/ Y
: set asiakirjat
P i CIRI et . o Tarkasta ulkoinen sulake ja vaihda sulake
Jannitteensyotto pumppuun katkennut o Ulkoinen sulake viallinen :
o Jannitteensydtan liitinta (A1) i ole Kiinnitetty ERIREEET, o
o o Tarkasta, onko liitin (A1) kiinnitetty oikein. Kiin-
oikein pumppuun P ) YW
nita liitin tarvittaessa oikein.
Jannitteensyotto ohjauskortista moottoriin on o N o Tarkasta jannitteensyotto ohjauskortista moot-
o Pumpun nayttoruutu pimea PP . . :
katkennut toriin ja korjaa mahdolliset viat.
Moottori ei kay, vaikka segmenttinayttdo muuttuu o Moottorin liitanta kytketty vaarin @ JatEsEmeaarinliEna bl en Haeon
perusteella.
o Pumppu ei kdynnisty lisavoitelun kaynnistami-
Viallinen moottori sen jalkeen ulkoisen ja ohjauskortin jannitteen- o Vaihda pumppu
syoton kytkeytymisesta huolimatta.
Jos vikaa ei voi paikantaa ja poistaa naiden ohjeiden mukaisesti, ota yhteytta valmistajan asiakaspalveluun.
_ y,
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11. Varaosat

11. Varaosat

Varaosat on tarkoitettu ainoastaan malliltaan samanlaisten viallisten osien korvaamiseen.
Kaytossa oleviin pumppuihin ei siten saa tehda muutoksia (annosteluruuveja lukuun ottamatta).

11.1 SSV-jakaja

Nimitys Lkm. Osanumero
SSV-jakaja 8 K, asennus taakse (toiminnan ilmaisimen kanssa) 1 TLMP 1-D8
SSV-jakaja 18 K, asennus taakse (toiminnan ilmaisimen kanssa) 1 TLMP 1-D18
11.2 Tiivistesarja

Nimitys Lkm. Osanumero
Tiivistesarja TLMP 1-S
11.3 Vaahtomuovisuodatin

Nimitys Lkm. Osanumero
Vaahtomuovisuodatin 1 TLMP1-F
11.4 Putkilinjat ja liitannat

Nimitys Lkm. Osanumero
20 metrin putkilinja 1 TLMP 1-T
Liitdntasarja (20 metrin putkilinja, 7 sulkutulppaa, 8 putkiliitinta, 8 voite- 1 TLMP 1-TC

luaineen ulosottoa)

akF
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11. Varaosat

11.5 Kalvonappaimisto

Nimitys Lkm. Osanumero
[tseliimautuva kalvonappaimisto 1 TLMP 1-K
11.6 Pumppuelementti

Nimitys Lkm. Osanumero
Pumppuelementti D6 1 TLMP 1-P
11.7 Adapteri M22 x 1,5

Nimitys Lkm. Osanumero
Adapteri M22 x 1,5 1 TLMP 1-A

48

Kuva 11.3
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11. Varaosat

~
Kuva 11.4

ax

akF

SKF MultiPoint Automatic
Lubricator TLMP series

J

11.8 Sailio

Nimitys Lkm. Osanumero
1 litran lapinakyva sailio, tiiviste ja tarrat 1 TLMP 1-R
11.9 Peséan kansien vaihtosarja

Nimitys Lkm. Osanumero
Pesan kansien vaihtosarja 1 TLMP 1-H

Vaihtosarjan osat: Pesan kansi, sisaltaa kalvon, kalvonappaimisto, pesan tiiviste, syottokaapelin liitin

ml. suojatulppa, tarvittava maara mikrokapseloituja pesan ruuveja seka tarvittavat tarrat.

L= ] <t o

~
Kuva 11.5
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11. Varaosat

~
Kuva 11.6

Kuva 11.7

.:m

11.10 Moottorit V DC
Nimitys Lkm. Osanumero
Pumpun moottori 24V DC 1 TLMP 1-M24
11.11 Moottorin liitdannat V DC
Nimitys Lkm. Osanumero
Moottorin litanta V DC 1 TLMP 1-W
11.12 Sahkaliitannat
Nimitys Lkm. Osanumero
Kuutiomainen liitin, naaras (musta), sis. 10 metrin kaapelin 1 TLMP 1-S
11.13 Ohjauskortin vaihtosarja
jannite Hyppyjohdin Lkm. Osanumero
120 VAC El 1 TLMP 1-C120
230 VAC El 1 TLMP 1-C230
24 VDC El 1 TLMP 1-C24

Vaihtosarjan osat: Ohjauskortti, pesan tiiviste, tarvittava maara mikrokapseloituja pesan ruuveja ja

ohjauskortin vaihtamista koskeva ohje.

50

Kuva 11.8
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12. Kytkentakaaviot

12. Kytkentakaaviot

12.1 Selite
Kaapelien varit standardin IEC 60757 mukaisesti
Lyhenne Vari Lyhenne Vari Lyhenne Vari Lyhenne Vari
BK Musta GN Vihrea WH Valkoinen PK Vaaleanpunainen
BN Ruskea YE Keltainen 0G Oranssi TQ Turkoosi
BU Sininen RD Punainen VT Violetti
Osat
Lyhenne Merkitys Lyhenne Merkitys
X1 Liitin litdntaan A1 LL Tyhjan sailion ilmoitus
X2 Liitin litantaan A2 LLV Tyhjan sailion ilmoitus ja ennakkovaroitus
X6 Liitin tyhjan sailion ilmoitustoiminnon liitantaan | PCB Ohjauskortti
X9 Liitin ulkoisten SSV-jakajien liittamista varten mP Mikroprosessori
CS Jaksokytkin mKP Naytto
L Hairionpoistokuristin MC Koneen kosketin
FE Ferriittisydan IS Ajokytkin/sytytysvirta
PE Suojajohdin M Moottori
E:ZL Ulkoinen sulake
akF
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12. Kytkentakaaviot

12.2 Liittimen johdinjarjestys

Liitannan A1/X1 johdinjarjestys

Nastal | Nasta?2 | Nasta3 PE
Y Y Y Y
RD BN BK GN/YE

Kuutiomaiset liittimet
EN 175301-803/DIN 43650/A

52
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12. Kytkentakaaviot

12.3 Kytkentakaavio 24 V DC, varustuksessa kuutiomainen liitin

F1

12/24VDC L+ o =
6 A max.

GND &

PEO—

Machine contact

(L"—
Piston Detector

1 1

12/24 VDC with
Control circuit board

[ U]: 12/24 VDC
[P]:36W

F ) =3 | | EEACHRCCE ity SWRESHR, fi-uaal |
X1.2: JPE 1 ]2 3, X321 ¢ @y
Female plug (BK). _ - _ _ _ _ _ _ _ _ ' Maleplug: - _ _ _ _ _ __ !
Jr LS R TR | [ SRR RN |
-X1.1: [} I -X3.1. Yoy !
Built-in male plug | ! Built-in female plug | ;
v e 1 BT
o &
o

Potential-free alarm contact NOYNC programmable
________ 1

AL

Built-inmaleplug_ - - ~_ 7_ _ _

Imax: 54
Umax: 30V

-
X221 e v
Female plug (GY)_ _FiE_l_ _2_ _:i )

akF
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12. Kytkentakaaviot

12.4 Kytkentakaavio 120V DC, varustuksessa kuutiomainen liitin

120VAC (60Hz) with
Control circuit board

[U7: 120VAC 60Hz
[S]: 120 VA

FL
120VAC L1 o—F—F—— h
G A max. :
Mo Piston Detector
“3
PEo——— :

k]
b
c
8
a
=
=
&
=

e 12 37 R R T

'Xl.z: : 'X3.2: i :

Femaleplug (BK) - _ - _ _ _ _ _ _ _ _ Maleplug . _ . _ . __

Fo TS S S T s | Tl e e [

XLl g 0 0 X310 oy oy oy o

Built-in male plug 'L __________ : Built-in female plug :_ ________ :

= 0 o 4 B

Built-in male plug L

Imax: 5A
Umax: 230VAC
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12. Kytkentakaaviot

12.5 Kytkentakaavio 230V DC, varustuksessa kuutiomainen liitin

-F1
230WVAC Ll o—F—F——
& A max.
N o

PEo——————

Machine contact

X121 [PEJ1 ]2 3

,L“—
Piston Detector

1 3

: X320 PR
: Maleplug _ _ - __ ___ '

230VAC (50Hz) with
Control circuit board

[ U ]: 230VAC 50Hz
[57: 120 vA

| | I

| K31y oy oy

L | I
X Built-in female plug

Built-inmale plug - - - - _ .

Imax: SA
Umax: 230VAC

akF
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Voitelujarjes-
telmat

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Alankomaat
www.mapro.skf.com

MP5460F|
951-171-030-FI
Versio 03
20.05.2017

The Power of Knowledge Engineering

Yli satavuotisen yrityshistoriansa aikana SKF on erikoistunut viidelle osaamisalueelle, joiden erilaisista
kayttokohteista yrityksella on laaja-alaiset tiedot. Nain SKF pystyy toimittamaan innovatiivisia ratkaisuja
kaikkialla maailmassa niin alkuperaisille laitevalmistajille kuin muillekin valmistajille lahes kaikilta
teollisuuden aloilta.

SKF:n osaamisalueet ovat: laakerit ja laakeriyksikot, tiivisteet, voitelujarjestelmat,

mekatroniikka (yhdistaa mekaaniset ja elektroniset jarjestelmat perinteisten jarjestelmien suorituskyvyn
parantamiseksi) samoin kuin kattavat palveluratkaisut 3-D-tietokonesimulaatioista erinomaisen
toimintavarmuuden takaaviin moderneihin tilanvalvontajarjestelmiin seka laitoshallintaan tarkoitettuihin
ratkaisuihin. SKF on alansa johtava yritys maailmassa, joten se pystyy takaamaan asiakkailleen yhtenai-
set laatustandardit samoin kuin tuotteiden globaalin saatavuuden.

Tarkeita tietoja tuotteen kaytosta
Kaikkia SKF:n tuotteita saa kayttaa vain siihen kayttotarkoitukseen, joka on ilmoitettu kulloistakin

tuotetta kasittelevassa oppaassa. o . Lo o
Kaikki voiteluaineet eivat sovellu pumpattaviksi keskusvoitelujarjestelmissa. SKF selvittaa asiakkaan

toivomuksesta asiakkaan valitseman voiteluaineen pumpattavuuden keskusvoitelujarjestelmissa.
Mitaan SKF:n valmistamia voitelujarjestelmia tai naiden jarjestelmien komponentteja ei ole hyvaksytty
kaytettaviksi kaasujen, nesteytettyjen kaasujen, paineen alaisena liuenneiden kaasujen, hoyryjen eika
sellaisten nesteiden yhteydessa, joiden hoyrynpaine on suurimmassa sallitussa l[ampotilassa yli

0,5 baaria normaali-ilmanpaineen (1013 mbar) ylapuolella.
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Déclaration d’incorporation CE

Déclaration d'incorporation CE conforme a la directive machine 2006/42/CE, Annexe Il Partie 1 B

Le fabricant SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein, Pays-Bas, déclare par la présente que la quasi-machine,

Désignation : Pompe pour le transport de lubrifiant en mode cyclique dans une installation de lubrification centralisée
Type: TLMP 1008/ TLMP 1018
Référence : TLMP 1008/24DC, TLMP 1018/24DC, TLMP 1008/120V, TLMP 1018/120V, TLMP 1008/230V, TLMP 1018/230V

Année de construction:  voir la plague signalétique

Est en conformité avec les principales exigences de sécurité et de protection de la santé suivantes de la directive machine 2006/42/CE au moment de la mise
sur le marché.
11.2,113,13.2,1.3.4,15.1,:1.5.6,1.5.8,1.59,1.6.1,1.7.1,1.7.3,1.7.4

La documentation technique pertinente a été rédigée conformément a l'annexe VIl partie B de cette directive. Nous nous engageons a mettre a disposition
sous format électronique la documentation technigue pertinente suite a la demande motivée des autorités nationales compétentes. Le responsable pour la
documentation technigue est le responsable de la normalisation technique, voir ladresse du fabricant.

De plus, les directives suivantes et les normes (harmonisées) ont été appliquées dans les domaines respectifs concernés.
2011/65/UE RoHS I

2014/30/UE Compatibilité électromagnétique | Industrie

Norme Edition Norme Edition Norme Edition Norme Edition
DINENISO 12100 2011 DINEN 60947-5-1 2010 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-4 2011
DIN EN 809 2012 DIN EN 61131-2 2008 Rectification 2011 DINEN 60947-5-1 2010
DIN EN 60204-1 2007 Rectification 2009 DIN EN 61000-6-3 2011

Rectification 2010 DIN EN 60034-1 2011 Rectification 2012

DIN EN 50581 2013 DIN EN 61000-6-1 2007

La quasi-machine ne peut étre mise en service que lorsque la machine, dans laquelle la guasi-machine doit étre intégrée, a été déclarée conforme aux dispo-
sitions de la directive machine 2006/42/CE et aux autres directives applicables.
Nieuwegein, le 02.01.2017

Sébastien David Qe
Manager Développement Produit et Qualité, e e

Nieuwegein, Pays-Bas /%—

SKF Maintenance Products
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Mentions des responsables

Mentions des responsables

Fabricant

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas
www.mapro.skf.com
www.skf.com/lubrication

akF

Formations

SKF dispense des formations détaillées afin
de permettre un haut niveau de sécurité et
de rentabilité. Il est recommandé de suivre
ces formations. Pour plus d'informations
veuillez contacter l'adresse du Centre de ser-
vices SKF correspondant.

Droits d'auteur
© Copyright SKF
Tous droits réservés.

Garantie

La notice ne contient aucune information
quant a la garantie. Vous retrouvez celles-ci
dans nos conditions générales de vente.

Exclusion de la responsabilité

Le fabricant n'est pas responsable pour les

dommages dus :

o A une utilisation non conforme, un
montage, fonctionnement, réglage,
maintenance, réparation erronés, a la
pégligence ou des accidents

o A l'utilisation de lubrifiants inappropriés

o Alaréaction inappropriée suite a un
défaut

o A des modifications arbitraires sur le
produit

o Alutilisation de piéces de rechange qui
ne sont pas SKF d'origine.

La responsabilité pour des pertes ou dom-

mages, qui seraient dus a ['utilisation de nos

produits, se limite a la hauteur maximale

du prix d'achat. La responsabilité est exclue

pour les dommages indirects — de quelle que

nature qu'ils soient.
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Pictogrammes et messages d'information

Explication des symboles, remarques et abréviations

Les abréviations suivantes sont utilisées dans cette notice. Les symboles dans les consignes de sécurité définit le type, la source du danger.

@@ eppp

m
m

Avertissement général

Risque d'entrainement accidentel

Composants sensibles aux charges
électrostatiques

Port d'équipement de protection
individuelle (lunette de protection)

Port d'équipement de protec-
tion individuelle (chaussures de
sécurité)

Tenir a ['écart les personnes non
autorisées

Marquage CE

COerPpp

Danger tension électrique
Risque d'écrasement

Risque d'explosion

Port d'équipement de protec-
tion individuelle (équipement
de protection du visage)

Débrancher le produit.

Conducteur de protection

Elimination, recyclage

Risque de chute

Injection sous pression

Composants a protection
antidéflagration

Port d'équipement de protec-
tion individuelle (gants)

Obligation générale

Basse tension de sécurité
(Safety extra-low voltage, abr.
SELV)

Elimination d'appareils élec-
triques et électroniques dans
le respect de l'environnement

> P>

>

Surfaces chaudes

Charge suspendue

Port d'équipement de pro-
tection individuelle (véte-
ment de protection)

Séparation galvanique
stire (SELV)

> BB

Niveau dalerte

DANGER

ATTENTION

ATTENTION

AVERTISSEMENT Blessure grave

Conséquence Probabilité Signification
gramme
Mort, blessre Trés élevée ® Directives chronologiques
grave
Possible (@) Listes
Blessure légére Possible & Renvoie a dautres événements, causes ou conséquences
Dommage matériel| Possible
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Pictogrammes et messages d'information

Abréviations et facteurs de conversion
rel. relatif °C degré Celsius °F degrée Fahrenheit
env. environ K Kelvin Oz. once
cad. clest-a-dire N Newton fl. oz. once liguide
etc. et cetera h heure in. pouce
evtl. éventuel s seconde psi livres par pied carré
ggf. le cas échéant j jour sg.in. pied carré
selon laregle Nm Newton-metre cu. in. pied cubigue
incl. incluant ml millilitre mph miles par heure
mini minimale ml/j millilitre par jour tr/min tours par minute
maxi maximale cm3 centimétre cube gal. gallons
Min. minute mm millimetre lb. livre
etc. et cetera [ litre hp cheval-vapeur
parex. | parexemple dB(A) | niveau de pression acoustique kp kilogramme-poids
kW kilowatt > supérieur ou égal fpsec pieds par seconde
u Tension < plus petit que Facteurs de conversion
R Résistance * plus/moins Longueur 1 mm =0.03937 in.
| intensite 0 diametre Surface 1 cm? = 0,155 sq.in
V volt kg kilogramme volume 1 ml=0.0352fl.oz.
W watt H.r humidité relative 1 1= 211416 pints (US)
CA courant alternatif = environ Masse 1 kg = 2,205 lbs
CC courant continu = égal 1g=0.03527 oz.
A ampeére % pour cent Densité 1 kg/cm3 = 8.3454 |b./gal(US)
Ah ampere-heure T pour mille 1 kg/em?3 = 0.03613 b./cu.in.
Hz fréquence (Hertz) > supérieur ou égal Force 1N=0.10197 kp
nf normalement fermé < inférieur ou égal Pression 1 bar = 14.5 psi
no a fermeture (normalement ouvert)| mm?2 millimétre carré Température °C=(°F-32)x5/9
0ouU 0U logique tr/min | tours par minute Puissance 1 kW =1.34109 hp
& ET logique Vélocité 1 m/s2 = 3.28084 ft./s2
Vitesse 1 m/s = 3.28084 fpsec.
1 m/s = 2.23694 mph
alcF




1. Consignes de sécurité

1. Consignes de sécurité
1.1 Consignes de sécurité générales

o

L'opérateur doit s'assurer que toutes les
personnes amenées a travailler sur le
produit, ainsi que toutes celles qui les
surveilleront ou les dirigeront, aient lu la
notice. De plus, l'opérateur doit s'assurer
gue le contenu de la notice est parfai-
tement compris par le personnel. Il est
interdit de mettre en service ou d'utiliser
le produit avant d'avoir lu la notice.

Cette notice doit &tre conservée pour
toute consultation ultérieure.

Les produits décrits ont été fabrigués sui-
vant lavancée actuelle de la technologie.
Cependant, une utilisation inadéquate
peut impliguer des dangers pouvant en-
trainer des dommages sur les personnes
ou les hiens.

Les défauts pouvant diminuer la sécurité
doivent étre éliminés immédiatement.

En complément de cette notice, il est im-
portant de respecter les directives légales
et universellement reconnues en matiere
de prévention des accidents du travail et
de protection de l'environnement.

1.2 Comportement général pour la ma-

nipulation du produit

Le produit doit &tre utilisé uniqguement
dans un état technique irréprochable, en
parfaite conscience des dangers, et con-
formément aux données de cette notice.
Vous devez vous familiariser avec les fon-
ctions et le principe de fonctionnement
du produit. Il faut respecter les étapes de
montage et de mise en service décrites,
ainsi que leur ordre.

En cas de doute, relatif a la conformité
de l'état ou au montage / a l'utilisation
correcte, ces points doivent étre clarifiés.
L'exploitation du produit est interdite
jusqu'a ce que ces points soient clarifiés.
Les personnes non autorisées doivent
8tre tenues a ['écart.

Toutes les consignes de sécurité et les
instructions propres a l'entreprise relati-
ves aux activités concernées doivent étre
respectées.

Les compétences pour les différentes
activités doivent étre clairement établies
et respectées. Des doutes peuvent nuire
grandement a la sécurité.

Les dispositifs de sécurité et de protec-
tion ne doivent pas étre retirés, modifiés
et encore moins neutralisés pendant le
service. |l faut vérifier réguliérement leur
fonctionnement et intégrité.

Si des dispositifs de sécurité et de pro-
tection doivent étre démontés, il faut les
remonter immédiatement a la fin des
travaux et ensuite controler leur bon
fonctionnement.

Les défauts apparaissant doivent étre
éliminés, conformément au domaine de
compétences. Si les défauts ne sont pas
du ressort du domaine de compétence,
il faut informer aussitot la personne
responsable.

|l faut porter des équipements de protec-
tion personnels.

|l est interdit de monter ou grimper sur
des parties de l'installation de lubrifica-
tion centralisée ou sur la machine.
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1. Consignes de sécurité

1.3 Utilisation en conformité

Transport de lubrifiants, conformément aux
spécifications citées dans cette notice, dans
une installation de lubrification centralisée :
Manipulation uniquement par un utilisateur
professionnel dans le cadre d'activités com-
merciales et économiques.

1.4 Mauvais usage raisonnablement

prévisible

Toute utilisation autre que celle décrite dans
cette notice est strictement interdite. Lutili-
sation est formellement interdite :

O

En dehors de la plage de températures de
service donnée

Avec des moyens d'exploitation non
spécifiés

Sans limiteur de pression approprié

En continu

Dans des zones avec des matiéres agres-
sives ou corrosives (par ex. une pollution
élevée a l'ozone) Cela peut avoir un im-
pact sur les joints et la peinture

Dans des zones avec des rayonnements
dangereux (par ex. des rayonnements
jonisants)

akF

Pour la mise a disposition, le transport ou
le stockage de matériaux ou de mélanges
dangereux selon l'annexe | partie 2-5 du
reglement CLP (CE 1272/2008), et iden-
tifiés par des pictogrammes de danger
GHS01-GHSO6 et GHS 08.

pour le déhit, le transport ou
lalimentation de gaz, de gaz liquéfiés,

de gaz vaporisés sous pression, de va-
peurs et de tous fluides dont la pression
de vapeur est supérieure de 0,5 bar a la
pression atmosphérique normale (1013
mbar) pour la température maximale
autorisée.

1.5 Peinture de composants plastiques

[l est formellement interdit de peindre les
composants ou joints en plastique des pro-
duits décrits. La pompe doit étre démontée
ou les piéces plastiques protégées avec du
ruban adhésif avant de peindre la machine
supérieure.




1. Consignes de sécurité

1.6 Modifications sur le produit

Des transformations ou modifications arbi-
traires peuvent avoir des conséquences non
prévues sur la sécurité. Par conséquent, les
transformations ou modifications arbitraires
sont formellement interdites.

1.7 Interdiction de certaines activités

Toutes les activités suivantes doivent étre
exécutées uniquement par des spécialistes
du fabricant ou par des personnes autori-
sées a cause de sources de danger possibles
non détectables ou de dispositions légales :
o Réparations ou modifications sur
lentrainement
o Echange ou modifications sur le piston de
['élément pompant
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1.8 Inspections avant la livraison

Les inspections suivantes ont été menées

avant la livraison :

o Tests de sécurité et de fonctionnement

o Inspections électriques conformé-
menta DIN EN 60204-1:2007, VDE
0113-1:2007

1.9 Autres documents utilisables

En plus de cette notice, les documents sui-

vants doivent étre pris en compte par les

groupes visés correspondants :

o Instructions de service et régles de
validation

o Fiche de données de sécurité (FDS) du
lubrifiant employé

Sinécessaires :

o Documents de planification du projet

o Tous les documents des autres compo-
sants qui sont nécessaires a l'installation
de lubrification centralisée
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1. Consignes de sécurité

1.10 Marquages sur le produit

Attention a la tension électrique
dangereuse, uniqguement les

pompes CA

<=

Sens de rotation de la pompe

1.11 Remargques sur la plaque signaléti-
que

Vous retrouvez sur la plague signalétique
des informations importantes comme la
désignation, la référence, et des caractéris-
tiques réguliéres.

Ces informations devraient étre reportées
dans la notice afin d'éviter la perte de ces
données a cause d'une plaque signalétique
qui serait éventuellement devenue illisible.

Modéle :

24V CC

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1018/24 DC
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
Ly
pmax: x bar / x psi

U: 24VDC

o

Made in Czech Republic

S.No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

P: 24W Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkeF
Ce

120V CA

SKF Maintenance Products
Model: TLMP 1008/120V
S.No.:  XXXXXXXXXXX A
L i
pmax: x bar/ x psi
U: 120 VAC/ 60 Hz Phase 1
P: 120VA

Made in Czech Republic

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
TR ORI 0

Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkeF
Ce

240V CA

Ve

P. No.

S. No.

Année de construction

SKF Maintenance Products

Model: TLMP 1008/240V

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
L

pmax: x bar/ x psi

U: 240 VAC/ 50 Hz Phase 1

D

_Madeﬂ(izech_Repu&

S. No.:  XXXXXXXXXXX A
T A

akF

N

P 240VA Kelvinbaan 16
3439MT Nieuwegein
The Netherlands 03/14

\ alkF
3

1.12 Remarques sur me marquage CE

Lapplication du marquage CE se fait confor-

mément aux exigences des directives appli-

quées :

o 2014/30/UE Compatibilité
électromagnétique

o 2011/65/UE
(RoHS 1) Directive pour la limitation de
['utilisation de certains produits dange-
reux dans les appareils électriques et
électroniques

Remarque sur la directive basse tension
2014/35/UE

Les objectifs de protection de la directive
basse tension 2014/35/UE sont respectés
conformément a lannexe |, point1.5.1 de la
directive machine 2006/42/CE.

Remarque sur la directive sur les appareils
sous pression 2014/68/UE

De par ses données de performance, lap-
pareil natteint pas les valeurs limites fixées
par larticle 4 paragraphe 1, lettre (a) chiffre
(i), et est, conformément a larticle 4 para-
graphe 3, exclu du domaine d'application de
la directive sur les appareils sous pression
2014/68/UE.
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1. Consignes de sécurité

1.13 Personnes autorisées a utiliser a
pompe

1.13.1 Utilisateur

Une personne qui, de par sa formation spé-
cialisée, ses connaissances et expériences,
est qualifiée pour mener les fonctions et
activités liées a une utilisation normale. Cela
comprend également la capacité d’éviter les
dangers possibles pouvant survenir pendant
le service.

1.13.2 Spécialiste en mécanique

Une personne qui, de par sa formation
professionnelle, ses connaissances et ex-
périences, est en mesure de reconnaitre et
d’éviter les dangers qui peuvent apparaitre
pendant le transport, montage, mise en ser-
vice, utilisation, réparation et démontage.

1.13.3 Spécialiste en électrique

Une personne qui, de par sa formation
professionnelle, ses connaissances et ex-
périences, est en mesure de reconnaitre et
d’éviter les dangers qui peuvent apparaitre a
cause de ['électricité.

12

1.14 Consignes pour techniciens
extérieurs

Lutilisateur doit informer avant le début de
toute activité les techniciens extérieurs sur
les instructions de sécurité de l'entreprise,
les instructions de prévention des accidents
et les fonctions de la machine supérieure
ainsi que ses dispositif de sécurité.

1.15 Mise a disposition d'équipements de

protection individuelle

['exploitant doit mettre un équipement de
protection individuelle approprié au lieu et
a l'objectif d'utilisation. Pour les travaux en
atmospheéres explosibles il faut des équipe-
ments de protection ESD et des outils ESD.

akF



1. Consignes de sécurité

1.16 Transport, montage, maintenance,
défaut, réparation, mise hors
service, élimination.

o Toutes les personnes concernées doivent
étre informées des procédures avant le
début des travaux. Respecter les mesures
de préventions et les consignes de travail.

o Letransport doit étre effectué sur
un chemin adapté, avec des moyens
de transport et des outils de levage
appropriés.

o Les travaux de maintenance et de répa-
ration peuvent étre soumis a des cont-
raintes en cas de températures basses ou
élevées (par ex. propriétés d’écoulement
modifiées du lubrifiant). Cest pour cette
raison que les travaux de maintenance et
de réparation doivent étre si possible ef-
fectués a température de la piéce.

o Avantde procéder aux travaux, il faut
s'assurer que le produit, ainsi que la
machine dans laqguelle le produit est
monté, n'est plus sous tension et qu'iln'y
a pas de risque de mise en service non
autorisée.

o |l faut sassurer par des mesures appro-
priées, que les piéces mobiles/libres sont
bloquées pendant les travaux et qu'iln'y a

akF

(¢]

o

aucun risque de se coincer une partie du
corps suite a un mouvement involontaire.
LLe montage du produit doit se faire
uniguement hors de la zone de travail

de piéces mobiles avec une distance
suffisamment grande des sources de
chaleur ou de froid. Le montage ne doit
pas endommager les autres groupes de
la machine ou du véhicules, ou les restre-
indre dans leurs fonctions.

Il faut sécher et couvrir de maniére app-
ropriée les surfaces humides, glissantes.
Les surfaces chaudes ou froides doivent
@tre recouvertes de facon appropriée.
Les travaux sur des composants électri-
ques doivent étre effectués uniquement
par des électriciens. Si c'est nécessaire, il
faut respecter les temps d'attente pour le
déchargement électrique. Les travaux sur
les composants électriques doivent étre
effectués uniquement quand l'installation
n'est plus sous pression et avec des

outils isolés, appropriés pour les travaux
électriques.

Les raccordements électriques doivent
étre réalisés conformément aux informa-
tions sur le plan de cablage valide, dans le
respect des instructions en vigueur et en
prenant en compte les conditions de rac-
cordement sur site.

Ne pas saisir avec des mains trempées
ou mouillées les cables ou composants
électriques.

Il ne faut pas dériver les fusibles. Des
fusibles défectueux doivent toujours étre
remplacés par des fusibles du méme
type.

Le produit doit étre correctement mis a
la terre.

Vérifier que le conducteur de protection
est correctement raccordé.

Les forages nécessaires doivent étre faits
uniquement sur des piéces non critiques,
non porteuses. Utiliser les percages
éventuellement présents. Ne pas en-
dommager les fils et les cables lors du
forage.
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1. Consignes de sécurité

Faire attention a d’éventuels points
d’abrasion. Protéger les composants en
conséquence.

Lensemble des composants utilisés doi-
vent étre congus pour :

- La pression de service max.

- La température ambiante min./max.

- Le lubrifiant & utiliser

- La zone ATEX requise

- Les conditions de travail et environnan-
tes présentes sur le site d'utilisation
Aucune piéce ne doit étre tordue, cisaillée
ou pliée.

Il faut vérifier toutes les piéces quant a

la présence de contamination et les net-
toyer si nécessaire avant de les utiliser.
Les canalisations de lubrifiant devrai-

ent étre remplies de lubrifiant avant le
montage. Cela facilite ensuite la purge de
l'installation.

Respecter les couples de serrage don-
nés pour les raccordements a vis. Utiliser
pour le serrage une clef dynamomeétrique
calibree.

Lors de travaux avec des piéces lourdes,
utiliser des outils de levage appropriés.

Il faut éviter d'inverser / de mal assembler
des pieces démontées. Les pieces doivent
étre identifiées.

1.17 Premiére mise en service, mise en

service quotidienne

Assurez-vous que:

o

Tous les dispositifs sécurité sont complets
et en état de marche.

Tous les raccordements sont correcte-
ment montés.

Tous les composants sont correctement
monteés.

Tous les avertissements sur le pro-

duit sont complets, lisibles et pas
endommageés.

Les avertissements illisibles ou man-
quants doivent étre remplacés ou com-
plétés immeédiatement.

1.18 Nettoyage

e}

Risque d'incendie et d'explosion par
['utilisation de produits nettoyant inflam-
mables. Utiliser uniguement des produits
nettoyants appropriés non inflammables.
Ne pas utiliser de produits de nettoyage
agressifs.

Il faut totalement éliminer les résidus de
produits nettoyants du produit.

Ne pas utiliser de nettoyeur a vapeur

et a haute pression. Les composants
électriques peuvent étre endommagés.
Respecter les consignes d'utilisation de
la pompe.

Les travaux de nettoyage ne doivent pas
étre effectués sur les composants por-
teurs de courant.

Les zones humides doivent étre identi-
fiées en conséquence.
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1. Consignes de sécurité

1.19 Risques résiduelles

Risque résiduel

Possible pendant le cycle

Prévention/Aide

a cause du non-respect des couples de
serrage donnés.

de vie
Dommages sur les personnes/biens par Les personnes non autorisées doivent étre tenues a |'écart. Aucune personne ne
nag P . P B C G H doit se tenir sous des piéces en hauteur. Soulever les pieces avec des outils de
des pieces en hauteur qui descendent levage conforme
Dommages sur les personnes/biens Respecter les couples de serrage donnés pour les raccordements a vis. Le produit
i L doit étre fixé uniquement sur des composants qui ont une capacité de support
par le produit qui penche ou qui baisse B C G suffisante

Siaucun couple de serrage n'est donné, utiliser les couples de serrage corres-
pondant 2 la taille des vis pour des vis 8.8.

Dommages sur les personnes/biens par
un choc électrique a cause d'un cable de
raccordement endommageé.

Vérifier 'état du cable de raccordement avant la premiére utilisation et ensuite
aintervalles réguliers. Ne pas poser le cable sur des piéces mobiles ou sur des
points de frottement. Si cela ne peut étre évité, utiliser des gaines de protection
spiralées ou des tuyaux de protection.

Dommages sur les personnes/biens par
du lubrifiant qui fuit ou qui est renversé

Faire attention lors du remplissage du réservoir et lors du raccordement ou
démontage des canalisations de lubrifiant. Utiliser toujours des raccords et des
canalisations hydrauliques adaptés aux pressions indiquées. Ne pas poser des
canalisations de lubrifications sur des piéces mobiles ou sur des points de frotte-
ment. Si cela ne peut étre évité, utiliser des gaines de protection spiralées ou des
tuyaux de protection.

Cycles de vie :

K = Elimination

A =Transport, B = Montage, C = Mise en service, D = Service, E = Nettoyage, F = Maintenance, G = Défaut, Réparation, H = Mise hors service,

akF
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1. Consignes de sécurité

N
Risque résiduel Possible p;ndgnt le cycle Prévention/Aide
evie
Eclatement du réservoir lors du X . A , .
remplissage avec une pompe trop cC D Suryelller le remplissage et larréter lorsque la marque MAX du réservoir est
puissante attemte
Contact avec le brasseur lors d'un
fonc\t|onnen:1ent d'essai sans reservoir G Faire fonctionner la pompe uniquement avec un réservoir
apres une réparation
Contamination de 'environnement par Eliminer les pig o , . legales/de I .
du lubrifiant et des piéces souillées c D F oG K Viérgérlerr es pieces conformément aux consignes légales/de l'entreprise en
Surchauffe importante du moteur
a cause d'un blocage cCD Arréter la pompe, laisser refroidir les pieces, éliminer la cause
Clavier souple endommageé par une .
décharge électrostatique lors du rem- G Eviter les décharges Utiliser des outils, des vétements de protection ESD et
placement d'une carte de commande utiliser une bande de mise a la terre
défectueuse
Perte des fonctions de protection élec-
trigue a cause d'un mauvais montage G Aprés le montage procéder a un contrdle de sécurité conformément a DIN EN
de la carte de commande 60204-1 (procédure et étendue du contrdle, voir la notice 951-151-000)
Cycles de vie:
A =Transport, B = Montage, C = Mise en service, D = Service, E = Nettoyage, F = Maintenance, G = Défaut, Réparation, H = Mise hors service,
K = Elimination
alcF

16



2. Lubrifiants

2. Lubrifiants
2.1 Généralités

Les lubrifiants sont utilisés spécialement

pour des applications précises. Afin qu'ils

puissent remplir leur role, les lubrifiants

doivent répondre a différentes exigences

dans différentes mesures.

Principales exigences pour les lubrifiants :

o Réduction de l'usure et de l'abrasion

o Protection contre la corrosion

o Réduction du bruit

o Protection contre la contamination ou la
pénétration de corps étrangers

o Refroidissement (principalement avec les
huiles)

o Longévité (stahilité physique/chimique)

o Aspects économiques et écologiques

akF

2.2 Sélection des lubrifiants

Pour SKF, les lubrifiants font partie de la
conception de l'installation. Un lubrifiant
approprié est sélectionné dés ['ébauche

de la machine. Il sert alors de base pour la
conception de l'installation de lubrification
centralisée.

Le fabricant ou l'utilisateur de la machine
prend la décision pour un lubrifiant, de pré-
férence en collaboration avec le fournisseur
de lubrifiant, en se basant sur le profil d'exi-
gences donnés.

Si jamais vous n‘avez pas ou peu d'expé-
rience pour la sélection des lubrifiants pour
les installations de lubrification centralisée,
merci de prendre contact avec SKF.

SKF peut assister le cas échéant les clients
pour la sélection des composants appropriés
pour le transport du lubrifiant sélectionné et
pour 'étude et la définition de l'installation
de lubrification centralisée.

Vous évitez ainsi des temps arréts dus a des
dommages sur la machine ou l'installation,
ou des dommages sur l'installation de
lubrification centralisée.

2.3 Compatibilité avec les matériaux

Les lubrifiants doivent en général étre com-
patibles avec les matériaux suivant :
o Acier, fonte grise, laiton, cuivre,
aluminium
o NBR, FPM,ABS, PA, PU
2.4 Caractéristiques de températures

Le lubrifiant utilisé doit étre adapté aux
températures de service correspondant au
produit. La viscosité nécessaire pour le bon
fonctionnement du produit doit étre respec-
tée et elle ne doit pas étre supérieure aux
valeurs données en cas de basses tempéra-
tures ou inférieure en cas de hautes tempé-
ratures. Pour les viscosités données voir le
chapitre Caractéristiques techniques.
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2. Lubrifiants

2.5 Vieillissement des lubrifiants

Avant de remettre en marche la machine
apres un long temps d’arrét, il faut vérifier le
lubrifiant pour savoir s'il est encore utilisable
a cause du vieillissement chimigue ou phy-
sique. Nous recommandons deffecteur cette
vérification dés une semaine d’arrét.

Si des doutes apparaissent quant a la qualité
du lubrifiant, il faudrait alors le remplacer
avant la remise en service et, si néces-

saire, effectuer une premiere lubrification
manuellement.

Il est également possible de tester dans

nos propres laboratoires les |ubrifiants (par
ex. pour la séparation) pour une applica-
tion avec une installation de lubrification
centralisée.

Pour toutes autres questions sur les lubri-
fiants vous pouvez prendre contact avec SKF.
Vous pouvez demander une liste des lubri-
fiants testés par SKF.
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Seuls les lubrifiants autorisés
peuvent étre utilisés avec le pro-
duit. Lutilisation de lubrifiants
inappropriés peut entrainer la
défaillance du produit.

Ne pas mélanger des lubrifiants.
Cela peut avoir des effets impré-
visibles sur la transportabhilité et
ainsi sur la capacité de fonction-
nement de l'installation de lubri-
fication centralisée.

Lors de la manipulation de lubri-
fiants, il faut respecter les fiches
de données de sécurité respec-
tives et, si présent, les identifi-
cations de dangers possibles sur
lemballage.

Etant donné la multitude des
additifs possibles, il peut arriver
gue certains lubrifiants, qui selon
la fiche de caractéristiques du
fabricant répondent aux direc-
tives, ne soient pas adaptés pour
un emploi dans des installations
de lubrification centralisée (par
ex. incompatibilité entre 